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EL CORREO

Laindustria vasca vuelve ala
actividad con laamenazadelos
paros por el coste energético

La siderurgia, la automocion y el sector papelero son los mas
afectados, aunque solo Arcelor se encuentra parada

EL CORREO

Michelin-Vitoria amplia sus paradas
de produccion a todos los fines de
semana de octubre

Afecta en total a 1.845 trabajadores de la factoria alavesa por la
caida de pedidos

Driving efficiency and sustainability
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Tu economia Pensiones Bolsas y Mercados Empresas Trabajo Vivienda Fiscalidad Autc

La siderurgia vasca advierte de que
la situacion que vive es un
«verdadero drama»

El sector se reunira el proximo lunes con la vicepresidenta Ribera
bajo la sombra de mas paradas como la de la ACB de Sestao

invertia |EL:AESPANOL

ENERGIA

Alerta roja en la industria: en
Espaina paran Acerinoxy
Fertiberia y en la UE anuncian

la 'deslocalizacion' ‘

Mas de 30 empresas metalurgicas de Europa han enviado una carta a
Bruselas sobre la "amenaza existencial" por la emergencia energética.




euronews.

furope Mundo Business Deportes Green Next Viajes Cultura  Video Prgamas~ @ © @ D oieceo

Las empresas alemanas estudian deslocalizar mientras los precios de
la energia se disparan
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i PRIX DE L'ENERGIE, DURALEX A L'ARRET
Football : le champion du monde frangais Paul Pogba, blessé, déclare
forfait pour le Mondial t

WAGNER A\
LS encefunes .
DEPOUTINE

C'est une premiére historique pour le célébre
fabriquant francais de verres, créé en 1927.

ELPAIS ECONOMIA

CincoDias

Compaiifjas Mercados Economia MiDinero Fortuna / Cotizaciones f ¥ in

8] [+ ¢

Your weekly dose of travel news.

Companias
Volkswagen se plantea
trasladar produccion fuera de
Alemania por los cortes de gas

Dias

« Elgrupo automovilistico asegura que es una posibilidad a medio plazo




Costes multimillonarios para la industria por la mala
gestion de activos

® 03 Octubre 2020 2 Redaccisn [J Mercado

Segun un informe de Kaizen Institute, Las paradas no planificadas en la
produccion industrial suponen un coste de 50.000 millones de euros al
afo al sector.
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Inefficient Maintenance A Big Contributor To Unplanned E

Downtime

Your bottom line takes a hit any time production stops, but can you calculate

what you're losing with any degree of accuracy? If not, you may be surprised, F()l"bes

and maybe even shocked, to learn what you’re paying for and just how much

your facility loses when operations unexpectedly grind to a halt. Unplanned Downtime Has Plenty of Obvious Costs

The average manufacturer confronts 800 hours of equipment downtime per
year — more than 15 hours per week. That downtime comes at a cost, and it
isn’t cheap. For example, the average automotive manufacturer loses

$22 000 per minute when the production line stops. That quickly adds up.
Overall, unplanned downtime costs industrial manufacturers as much as $50

billion a vear. 3
https://www.forbes.com/sites/forbestechcouncil/2022/02/22/unplanned-downtime-costs-more-than- y 1

you-think/
Shutdowns, scheduled or not, can eat up to 1%-10% of available production

time. These nonproductive hours can’t be I'ecovared but you still have to bea

the costs, which include:

Unplanned downtime is an equal opportunity problem, so if you're stuck in

downtime, you're likely not alone. An overwhelming 82% of companies have

experienced at least one unplanned downtime incident over the past three —

years. Most have suffered two or more. <+ Driving efficiency and sustainability I||Eg
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Segun el estudio de investigacion de Vanson Bourne , aproximadamente el 82 % de
las empresas que experimentaron tiempos de inactividad no planificados en los
ultimos tres anos, experimentaron interrupciones que duraron un promedio de cuatro
horas.

El coste del tiempo de inactividad llegd a un valor estimado de dos millones
de dolares.

Con el conocimiento de estas estadisticas, la prioridad para las empresas de
fabricacion es lograr la maxima eficiencia eliminando por completo los
tiempos de inactividad no planificados. -

Los costes tangibles son las consecuencias fisicas Los costes intangibles son menos obvios,
del tiempo de inactividad en la fabricacion y se conceéntrese en el personal de la fabrica

registran y rastrean mediante datos _
Capacidad de respuesta

Pérdida de produccion el TDC(*) en la industria automotriz es de alrededor

Capacidad perdida cuando todos los de 522,000 por minuto

sistemas estan completamente operativos, una Estres
planta de fabricacidén que funciona a una
capacidad subdptima

Mano de obra directa

Innovacion

|nventari0 (*) TDC=Coste total inactividad



https://lp.servicemax.com/Vanson-Bourne-Whitepaper-Unplanned-Downtime-LP.html

iun total del 82 % de las empresas ha experimentado tiempos de inactividad no
planificados en los ultimos tres afios y ese tiempo de inactividad no planificado en la
fabricacion puede costarle a una empresa hasta $260.000 por hora! (Segun la firma de

analistas Aberdeen Research ). Cuando se produce un tiempo de inactividad no
planificado, no se produce ningun valor, pero el coste de las operaciones generales
contindia creciendo, lo que afecta directamente el resultado final de una empresa.

®* Solo el 12 % de los encuestados de organizaciones en los
EE. UU. considera que su organizacion esta exactamente
donde debe estar y por delante de sus competidores en
términos de su viaje industrial digital, en comparacion con
el 16 % en el Reino Unido y Francia, y el 23 % en

Alemania. .

e El tiempo de inactividad no planificado da como resultado
la pérdida de la confianza y la productividad del cliente: el
46 por ciento no pudo brindar servicios a los clientes, el
37 por ciento perdié tiempo de produccién en un activo
critico y el 29 por ciento no pudo reparar o respaldar

equipos o activos especificos.

Driving efficiency and sustainability
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http://www.aberdeenessentials.com/techpro-essentials/stat-of-the-week-the-rising-cost-of-downtime/

Evaluacion del coste del tiempo de inactividad no planificado r
Un estudio de 2016 realizado por Kimberlite , una compafia de investigacion de mercado de Eg
petroleo y gas, cuantifico los costes que el tiempo de inactividad no planificado tiene en la
industria. Segun el estudio, el costo del tiempo de inactividad no es barato. En promedio, las

organizaciones extraterritoriales experimentan $38 millones anuales en costes por tiempo de
inactividad no planificado. Las organizaciones con la peor productividad vieron impactos

financieros por encima de los $88 millones anuales

Pero también incluye costes menos tangibles, como:
-Pérdida de reputacion

Gastos de construccion (aire acondicionado, luz,
seguridad, etc.) durante "horario no laboral".

Los costes de tiempo de inactividad no son
necesariamente costes pequenos. En cambio,
son una estimacion del dinero perdido durante el
tiempo de inactividad. Esto puede incluir o no las
transacciones comerciales obvias que no se
pueden realizar (clientes potenciales que pueden
ir a otra parte o comunicacion que no puede
transcurrir de manera efectiva, lo que crea un
retraso).

Desafortunadamente, este tipo de tiempo de inactividad
es muy comun para las empresas, y un estudio realizado
por Ponemon Institute y encargado por IBM descubrio
gue estos costes pueden ser asombrosos



https://www.bhge.com/sites/default/files/2017-12/impact-of-digital-on-unplanned-downtime-study.pdf

PERDIDA DE PRODUCCION POR UN MAL MANTENIMIENTO
Una instalacion mal mantenida, que no cuenta con un
adecuado plan de mantenimiento orientado a disminuir la
carga correctiva y las paradas imprevistas, puede suponer al
menos una peérdida del 10% de la produccion anual,
atribuible exclusivamente a la reparacion de averias evitables.

El presupuesto medio anual del mantenimiento de una instalacion
industrial ronda el 3% del coste de dicha planta, distribuido de
forma aproximada de la siguiente forma:

0,75%, costes de personal;
1,5%, coste de materiales;
vy 0,75% restante, otros costes.




;Industria 4.07?
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Traccion y Propulsidon Eléctrica Building & Infrastructure

i . Genseracion de Energia Transmisicn Distribucian :
,  EMERGIA '
M éS de : INDUSTRIAS : M éS de
4500 M§$ - 38.000 empleados
i 7 @ |
O ! Conversidn de Enargia Proteccion de Instalaciones '
! v Automatizacién Industrial Eléctricas, de Maquinas y :
: N Critical Power :
filiales : } ‘I_“.‘} ‘ CIUDADES : \entas en
en 37 paises G '; * fu\\ I 135 paises
| mq ‘ I :
| - |

_________________________________________________ ) 52 areas de

@ fabricacion en15
E‘ paises

PINTURAS




~ ALEMANIA
ESPANA

Presencia ] | P AusTRiA

ITALIA 1 parque industrial

global e

EE.UU

6 parques industriales

o ARGELIA § y CHINA
z 1 parque indust‘rial - Sy 4 parques

MEXICO & ~industriales

3 parques industriales : # k.
2 parques ,‘1 -—’ s,
. ) "'-'/'
industriales b

COLOMBIA BRASIL TURQUIA p

1 parque industrial

17 parques

2 parques industriales ) :
industriales

SUDAFRICA

B Parques fabriles (15 paises) : , :
M Operaciones Comerciales "% - [ ARGENTINA 4 parques industriales

(37 palses) 3 parques industriales Driving efficiency and sustainability I i i E u




WEG Motion Fleet
Management

Industry 4.0
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Concepto de la solucion e introduccion.



~ Industria industria i

rad|C|onaI utilizando el MFM

menor riesgo de fallo
__(mantenimiento predictivo)

industria
tradicional

industria
utilizando el MFM

~industria’
'radluonal

i

\ \\ Jantenin niento mas bajos\ — :
‘\\ cor |n\&en remoto) visibilidad del activo
N N reducida

visibilidad de la condicién de
operacion en tiempo real

\\\ \ ‘\\



WEG MOTION FLEET MANAGEMENT IMPACTO EN LA OPERACION DE LA PLANTA IiiEg

El fallo es muchas veces la primera indicacion de defecto en una fabrica no supervisada

([

operacion normal fallo inesperado oieracién normal
I I I I |

Fallo no inspeccion / decisién / disponibilidad de repuestos arreglo de emergencia
detectado analisis del fallo

La supervision online permite una deteccidon temprana e intervenciones proactivas y planeadas

V — — P —_—
= \‘&\/ > o al
V — > ¥ i j/\
X o7 ‘

v - R 1

- A "y L

operacién normal condicion anormal o tendencia detectada mantenimiento Elaneado oieracién normal
MFM funcionando recomendaciones de mantenimiento preparacion para mantenimiento y reparacion preventiva /
preventivo a partir de la gestion de agenda predictiva

flota o aviso del MFM
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Compresor de aire

Reductor
en sistema

de
ventilacion




= [UBR Motion Fleet Management
AT - SUPORTE DIGITAL ‘ i i
PF Il - CENTRAL DE =

COMPRESSORES

PF Il - FABRICA DE FIOS
JARAGUA DO SUL

PF Il - METALURGICO Il
PF Il - REFEITORIO
PF Il - USINAGEM DE EIXOS

PF Il - USINAGEM DE
FUNDIDOS |

PF Il - WEN - ALTERNADORES
PF Il - WEN - BOBINAGEM
VENDAS - WMO

+ WEC

+ WEG CHILE

+ WEG PERU

+ WEGUK

Favorites

CFW11_BTFO3A8 i

CFW11

0.00 v 0.00 A 0.00 -
Current (A) RPM ﬁ

Speed

Voltage (V)

y

MZ3L2ERm w

KA bt Cane

B8 weG usa.

TREF-CFW11-B1
CFW11

328.00 34.30a
Vv Current (A)
Voltage (V)

¥ o

MZ1L3RF

A S €

* woe
3091.00 -
RPM
Speed

*

Supervision desde cualquier parte del mundo

8 WEG UK

8 WEG Zest
TRFSBm1 w.
Motor Scan
0.13 0.13 0.27
mm/s mm/s mm/s '
Vib. X Vib. Y Vib. Z
(t»)

HF7L3EF W o

- A,

£ en~

Mateus_Nicoladelli ~

Overview

396 185 179

Last activities

See more



WEG Motion Fleet Management Iﬁeg

Gestion de activos y software de supervision

e Software WEG MFM - Solucion basada en la nube o

— [ﬁEg Motion Fleet Management A Mateus_Nicoladell

PF Il - Fabrica de Fios Jaragua do Sul

— Gestion de activos;
— Apoya en la programacidon de mantenimiento y o =
. . LI 4 . a’
las acciones basadas en la condicién operacional -
de los activos;
— Ayuda en las decisiones del equipo operacional S
de Ia p|anta; ® 14 Critical
-7 . 348 TOTAL
— Reduccidn del coste total del activo;
A [~ 4] o
— Valido para usuarios finales, talleres, o empresas
de mantenimiento. care o [ ot
Name Description Associated to ®
FORNOQO ESMALTAR HORIZONTAL MAG MZ-1 - Pat. 0248771 # Linha 02 # Insuflador do PF Il - Fabrica de Fios 4/3/21, 7

MZ1L2 :
w CID MzZIL2R Resfriamento derguado Sul i




WEG MFM — Aplicacion y ejemplos de casos reales

Map

PF Il - Central de | |
Compressores | - |
PF Il - Fabrica de Fios Jaragua

do Sul

PF Il - Metallrgico Il

PF Il - Refeitoric

PF Il - Usinagem de Eixos

PF Il - Usinagem de Fundidos |

PF Il - WEN - Alternadores

PF Il - WEN - Bobinagem

Vendas - WMO
Aatilde
{5 70
34
Favorites
CECUBRO02 o
SIC2IR o

»

onl-mﬁﬁ:]

& PF Il - Usinagem de Eixos

Y

vila Lalau

—

LU

[LEQ Motion Fleet Management

Lotea ;
Z Jor Overview
Centi
290 ® 258 hea”h}'
o0f | 109 error
Rua Claudio § ® 59 critical
364 , L B N N B N | \
| 456 TOTAL -

\

-—

CENTRAL BOMBEAMENTO EMULSAQC - Aluminio #
Sistema de Bombeamento # Motobomba da Trefila
Grossa 01 # (CEALBTGO01) The limit (2.10 mm/s) has
been exceeded: Radial-X vibration = 2.61 mm/s

CENTRAL BOMBEAMENTO EMULSa0 Aluminio
Sistema de Bombeamento Motobomba da Trefila Grossa
02 CEALBTGO2 The limit (2.00 mm/s) has been

exceeded: Radial-Y vibration = 2.47 mm/s

SIC3EC The limit (4.80 mm/s) has been exceeded: Axial
vibration = 4.80 mm/s

® HS5LZRF The limit (11.20 mm/s) has been exceeded:

M85CUBRM * MZ1L2ER *
SMLL2RF * TRFSBm1 *
Crica

Radial-X vibration = 11.94 mm/s

HS5L1RF The limit (5.30 mm/s) has been exceeded:
Radial-Y vibration = 5.63 mm/s




WEG MFM — Aplicacion y ejemplos de casos reales

TRFSBm1 *

=) Activo: TRFSBmM1 (problema de vibracion)

Measuremant History

NV
”?‘L”\ Evento de mantenimiento:

Base suelta y desalineacion.
P
E
E
Tendencia normal
4 W A
}"'] P\’I"*Jr‘ "f"“""'r- p“l“‘*ﬂ| |"Ui'm| W“] v‘r‘ﬁj\ww i/ "“ﬂ‘-ﬁ\*—)/‘/‘w’” r’\)ﬂﬂ F‘l“u'*'-.\ WWJ"L ™ 1*,»1] |-""| vy
n_l — -n.r
2500 15:00 101 91
@ \ibration Axial
Registered Maintenance /
Maintenance
Type Activity Description Date Status Related Event User Delete
Predictive Other Problema: - Base do conjunto motor + bomba solta sobre o piso - Desalinhamento 15/09/2020 Open  Vibration Radial-X - o
Recomendac#o: - Fixar a base com chumbadores. - Inspecionar/corrigir o alinhamento do Critical
acoplamento. ORDEM DE MANUTENCAOQ n®120644536 (Acknowledged) -

11/09/2020, 04:09

i



WEG MFM — Aplicacion y ejemplos de casos reales mEg

M85CUBRM *

=) Activo: MB5CUBRM (problema de temperatura)

Estimated Performance History {Beta) £t 20D AT 3HRES

Evento de mantenimiento:
Limpieza de la deflectora

—
rig
MWMMWWWWWWJM

Tendencia anormal

22 de ago de 2020 21:00:00

@ Motor Temperature: 60,7
@ Lim. Criical Temperature: 95

—
Q Tendencia

normal

J40

25/D0 15:00 1011 21:40

(] O (] (] O B Motor Temperatwe [ Lim. Critical Temperature [T Lim. Alert Temperature [




WEG MFM — Aplicacion y ejemplos de casos reales mEg

() Activo: MZ1L2ER (problema de vibracion)
b Tendencia anormal A A
R e IR e A i e s " D
T M | \ Jr [ . V\WW \;\ /\,
g l. 1390 "‘ 1 | A1, -.I" 1 ‘-' o\ A
B Vibration Axial [ O .I‘."ihra:i.on Radial-x [ O @ vibration Radial-y [ O Il Rotation

Evento de mantenimiento:
Equilibrado y ajuste del
acoplamiento.




WEG Motion Fleet Management meg

Una unica solucion para todos los equipos

Diagnostico y Specialist Il [ Exchange H!

Exchange Algoritmos avanzados para diagnostico de =r ' Integracion de datos con sistemas de = -E--'

fallos y analisis de consumo fleet terceros a través de REST AP fleet
e Management S amEmEEE
Aplicaciéon y o g L = B .
Management SuperV|S|o_n y Gestion de flotq _mtel_lgente. :
9 Almacenamiento de datos, notificaciones de v ,
ﬂeet G — i,

mantenimiento, informes, dashboards intuitivos...

Analisis de vibraciones - D Backup de parametros D n nirggisgndeeqﬂ?;gs(égég) ?9 P...
' [c__o]
| T |

. E || Linea dgl tgmpo del
A e Gestiéon de mantenlmlento - . APP Digital Notify activo

WEGscan y
Gateways

FR) 4 | f:. . “. ] { .' D
. . “ Motores y generadores de
otores eléctricos, Reductores, Bombas, otros activos. VFDs, Soft Starters, Relés, etc. gran tamafio




Motion Fleet Management — origen de los datos y analisis mEg

Specialist '-—-r Exchange .
Algoritmo Avanzado para Integracion de datos con ——-g
diagnostico de fallos y consumo fleet sistemas de terceros fleet
LICENCIA ADICIONAL — LICENCIA ADICIONAL

Management ' L”L'
Vision general de flota, alarmas, I
informes de flota , supervisiéon “on-line” fleet

hasta 20

DATOS ' I Smart Relays

\M (Nube)

SCANS &
GATEWAY

hasta 10
MV VFDs / SSs

ACTIVOS
hasta 20

I LV VFDs / SSs
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WEG Motion Fleet Management

Solo un software para toda la flota de activos

S
\1
4

----_,

Scan &
Gateway

b .

Motor/WEG Scan & Gateway

‘----




WEG Motion Fleet Management

WEG Motor SCAN:

Caracteristicas del sensor:

Motores de baja tension: 63 a 450 (IEC/ ABNT)

Medicion de vibraciones (mm/s): 3 ejes — 820 Hz + 16g

Medicion de temperatura: -40 a 135°C (en la superficie del motor)
Vida atil estimada (Bateria): 3 afios (segun la aplicacién);
Comunicacion: Bluetooth® o Gateway

Dimensiones: 25 x 44 x 38 mm (Largo x Alto x Ancho)

Grado de proteccién: IP66

Capacidad de almacenamiento: 30 dias

i



WEGscan Supervision “on-line” de activos [uED

WEGscan 100 / WEGscan 101

Medicion de vibracion en tres ejes hasta 16 g (~145 mm/s2 RMS) A
= Frecuencia espectral maxima de 13,3 kHz! y 12.288! lineas de resolucion
= Medicion de temperatura superficie -40°C e 135° (con ventilacion) 49 mm
= Temperatura ambiente del sensor (electronica): -40 a 80°C
= Alimentacion con bateria2 sustituible de Cloruro de Litio-Tionilo (Li-SOCI2) v

= WEGScan 101- Sensor com alimentacion externa

= Almacenamiento de datos: 1 mes en sensor y 1 afno en el software MFM
= Comunicacion con gateway: Bluetooth 5 modo conectado

= |ntervalo y modos de medicion: parametrizable

= Grado de proteccion: IP66

= Software en la nube: WEG Motion Fleet Management

= Funciones avanzadas: WEGsense, WEGsync y WEG Motor Specialist

56 mm

1 frecuencia espectral lineal hasta 6kHz @ + 1dB.
2 dos células de 1,65Ah de 3,6V, vida util estimada de 3 anos (dependiendo aplicacion)




WEG Motion Fleet Management

Motor/WEGscan :

Aplicacion movil APP

Carga de datos del sensor a la plataforma MFM.
Configuracion de sensores y Gateway;

Recopilacion de datos mediante Bluetooth®;
Medida instantanea;

Medicidn vibraciones FFT (transformada de Fourier);

Visualizaciéon de datos;

e

“‘ . N

\

WEG Motor Scan

Monitoramento de motores
WEG Equipamentos Eletricos S/A

ok ok ok ok avaliagdes

Gratis

Selecione um sensor para emparelhar.

e



WEG Motion Fleet Management

Sistema Motor/WEGscan :

Aplicacion movil APP

Sincronizacion de datos Supervision de los Visualizacién datos del Ubicacion del motor

Conexion del sensor
entre el sensor y MFM motores motor

15:01 122 f 15:03

hntrrae -, o o
& Motares 1 < Exaustor Localizagao

Sensores
{ Plantas Fundigdo

£ Sensores Favoritos
2 Buscar

NOVO SENSOR Carga
Motores

Poténcia

2 TorreGas1 @
Sensores préximos por. favor, Aaguarde enquanto estamos weg1, metaldrgico, lavadora, gases 2 meses atrés Temperatura \E 7 - e dgf.‘..:,
sincronizando as informagoes do . : . N

all Bomba Sensor. JatoBucha @
weg1, metalirgico, jato, granalha, bu Més passado Tempo de operacao 80 h

o Compressor

Exaustor 3 Velocidade
weg1, metalurgico, lavadora, gases
ul  Ventilador

o Esteira

o Elevador

Selecione um sensor para emparelhar.

m Diagnostico - Beta
m Histonco de dados
E Localizagao

@ Eventos

ke«
B sl eliouo Ny

i




WEG Motion Fleet Management mEg

Sistema Motor/WEGscan :

Caracteristicas del sistema Gateway

y o o W escaneo autonomo
« Deteccion avanzada para analisis mecanico; 8 .
« Métodos para cargar los datos del sensor en MFM; )

, MFM Software
i Gateway — escaneo autonomo;
* App — escaneo manual; m -

» Almacenamiento de datos durante 30 dias en el sensor y
1 afio en la nube*;

Sensor
33
 Visualizacion avanzada de datos en la aplicacion y en 4_‘5‘
MFM; 8 — App
« Motor Scan aplica inteligencia artificial para indicar el JEE Escaneo manual
estado del activo (mecéanico); -

* Hot storage;



WEG Motion Fleet Management Iﬁeg

Un solo software paratoda la flota de activos

T - il comm o L — \
aplicaciony [l Management P B ®
gerenciamiento ISupervisi(’)n continua de activos, alarmas, — ===’ 58 ¥ “ _
eet (9 — el

s, informes y gestion del mantenimiento.
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WEG Motion Fleet Management JI'I_]E

= Diferentes tipos de activos en un solo MFM Software — Ambiente de gestic')n
entorno:

= Motoresy VDF (BT y MT);

= [UER Motor Fleet Management A Electrical_Maintenance_Team ~

Ma
= Reductores; p -
= Bombas, compresores, ventiladores, = — e~ -; (@)
etc.; = = ¥
= Otros (temperatura y vibracion). . g T
5 A
) . ) (T T T T T e e o e e N
= Geolocalizacion de activos; e E
I * _ * _ * _
o | ! = - &= - =
= Disefos personalizados; ! !
1 * SVBL3IR « [ | tresem * 1
1 — p— — |
- . 1 il:]- o™ (- o ili)-
=  Mdltiples plantas; l\____________!-:-_’______________,!-:;' ______________ _'-:;'__j
* Programacion de mantenimiento; ,/
7’
7’

= Seleccion de activos "Favoritos®;



WEG Motion Fleet Management M
MFM Software — Ambiente de gestion:

= Estado de activos y condicion (Encendido/Apaaado. Saludable, Alerta v critico)

= [LEQ Motion Fleet Management A wateus_Nicoladelii ~
: : PF Il - Fabrica de Fios Jaragua do Sul
» Activo (Motor) Saludable y e
encendido .~
Overview ‘ ‘

apagado

) Activo (Motor) Saludable y o

® 274 Healthy

Activo (Motor) Alerta 'y —
MO
encendido A = B B o

Cards All hd Motor v

Activo (Motor) critico y

Name Description Associated to ® /
FORNO ESMALTAR HORIZONTAL MAG MZ-1 - Pat. 0248771 # Linha 02 # Insuflador PF Il - Fdbrica de Fios 443121, 7:50
o = AT do Resfriamento Jaragua do Sul PM
FORNO ESMALTAR HORIZONTAL MAG MZ-3 - Pat. 0331341 # Linha 03 # Insuflador PF Il - Fébrica de Fios 3/30/21, 8:20
MZ3L3IRi
w = : do Resfriamento - Inferior Jaragua do Sul PM
FORNQ ESMALTAR VERTICAL SAB V8 - Pat. 0291540 # Linha 01 # Exaustor do PF Il - Fébrica de Fios 43121, 5:30

SVELI1ER: .
w D . Resfriamento Jaragua do Sul AM



WEG Motion Fleet Management

MFM Software — Ambiente de gestion:

Fallo en el motor “TAG
xyz': Vibracion
» Notificaciones diarias / mensuales por superior al limite
correo electronico de activos en estado
de alerta y / o critico, ejemplo:

Software Management

= [ Mot Festamagement

FFFFFFFFF
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WEG Motion Fleet Management

Solo un software para toda la flota de activos

,—

- - \
Diagnostico e |l SpeC|aI|St I
intercambio ] Aplicacion de inteligencia artificial para fleet |
\ analisis de diagnostico y consumo 4

~
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WEG Motion Fleet Management

SPECIALIST Modulo para el analisis de consumo:

=  [ueg Motion Fleet Management

» Caracteristicas del modulo “Specialist” ¢ i venemane  specaist -

o ——————

e Dash Motor Specialist - Consun It{j;'jﬂs_"'TEiE'l:
= Sub modulo de consumo de energia: :
iagnostic
u Consu mO de energ |’a; A\ The WEG Motor Specialist is only available for motors not fed by inverter.

Please, review the motor informations or change the Specialist subscription to anocther motor.

= Coste energético operativo estimado.

Cost (S/kWh) Cost | Last 24h Cost | Last 30 days

$3.71 $ 25.98

0,1

APPLY

Output power Load Consumption | Last 24h Consumption | Last 30 days Speed Motor temperature

0.37 ww 56 % 37.1 wwn 260 rwn 1199 rem 38.8 <«

33 minutes ago 33 minutes ago 33 minutes ago 13 minutes ago



WEG Motion Fleet Management

SPECIALIST Modulo de analisis diagndstico:

= Sub modulo diagndstico

= o)

= [UB] Motor Fleet Management (Develop) & Nicoladslli =

@  Asset= Maintenance  Specilst < Plant: Central de compressores - PF2 - Menu
Dash Motor Specialist - Diagnostic [en-U 5} - AS OF NOW = n 0 [+]

A\ The WEG Motor Specialist is only available for motors not fed by inverter.
Please, review the motor infermations or remove the Specialist subscription.

Unbalance Misalignment External vibration

0] ¢

Probabilities history

Last 30 days v |

1200+

g0
0o
.
= e we 0
o
.
. -e
@0
- -
- ..
20
. . .
23000000 22030000 2503 0000 26000000 203 0000 8000000 2903 00:00 23003 00:00

T 3 = T
203 0040 240000:00 2403 0080 2600 0000 2703 00.00 20800000 2030000 3000 6000

A 4

i

Probabilidades (%)

#® Desequilibrio mecanico;

@ Desalineacion mecanica;

® Fallo desconocido

& Rodamientos (fallo avanzado);
* Vibracién externa

Limite (%)
Alerta



WEG Motion Fleet Management JI'I_]E
SPECIALIST Modulo de analisis diagndstico:

= Diagnostico de fallo con o Diagnéstico de fallos Motor eléctrico del compresor
modulo WEG Motor Specialist.  gel rodamiento (pista interna) supervisado por Motor Scan
ﬁ

Specialist module activated

Software Management




WEG Motion Fleet Management

SPECIALIST Modulo de analisis diagnostico:

= Submaddulo de diagnostico en proceso de aprendizaje y operativo

= mEg Motion Fleet Management A Electrical_Maintenance_Team ¥

@  Assets  Maintenance Specialist = Plant: PF Il - Central de Compressores - Menu

Dash Motor Specialist - Diagnostic (en-US) “ AS OF: NOW - n O T3

A\ The WEG Motor Specialist is only available for motors not fed by inverter.
Please, review the motor informations or remove the Specialist subscription.

————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————

Unknown failure External vibration

Unbalance Misalignment

Learning OK

Learning Learning

[4

1

i Proceso de
1

i aprendizaje

1 18 days ago

[+]
‘ ----------------------------------------------------------------------------------------------------
____________________________________________________________________________________________________
Unbalance Misalignment

(

i Algoritmo

: : 014
| Operativo

i



WEGsense detecion temprana del fallo

Tecnologia para deteccion y diagndstico de fallos mecanicos incipientes

Curva P-F (Problema-Falha)

La tecnollo_g|a WEGsense combina WEGsense
las mediciones de sensores con
tecnologia punta y algoritmos P //
avanzados WEG, para deteccion
de fallos incipientes en el activo
supervisados, por ejemplo, una deficiente

[
L

Lubrificacao

e _ 5 Salide Temperatura
degradacion de la lubricacion en do
un rodamiento, antes incluso de .. Ruido

que la salud del rodamiento se en

encuentre perjudicada Fase sem sintomas

< >

Analise para diagnostico
< -

Tempo

Nota: Funcionalidad disponible con el médulo WEG Motor Specialist,

submaodulo Diagnostico. Para funcionamiento adecuado de la funcién
WEGsense Driving efficiency and sustainability

=]

el sensor debe ser instalado préximo al rodamiento, de modo rigido, segun se
indica en el manual de instalacion.




WEGsync andlisis estructural con medicion sincronizada

La tecnologia WEGsync combina la medicion de
vibracion sincronizada con multiples sensores y
algoritmos avanzados WEG, para analisis de fase
y deformacion estructural de los activos

ww

‘Q

supervisados.

modo sincronizado para ODS

( Coleta das medicoes de

Con WEGsync, es posible avaluar

cuantitativamente las fragilidades
estructurales de la aplicacion (via ODSY).
Como por ejemplo, si existe un

desequilibrado en uno o dos de los
planos, posibilitado por el analisis de
fase entre los puntos de medicion, que
es posible solamente con mediciones
sincronizadas.

Nota: Funcionalidad disponible, inicialmente, con App WEGscan.

~ A~

.

*ODS - Operating Deflection Shape, Forma de deflexion Operacional.

Driving efficiency and sustainability

4 N
Operation Deflection Shape
(ODS)

0O 8K ek 0L ek
A A AT A

=@
= m o
A 3 Rl (7 |
o
\. S
Legenda: O Fase medig&o vibragao
A Mancalderolamento  t0 Instante de medicdo
Amplitude de _Linhadeeixoe

‘E" vibragado trés eixos acoplamento

D



WEG Motion Fleet Management Iﬁeg

Solo un software para toda la flota de activos

[ — |
R
Diagnostico e EXChange ':%ﬁ’
intercambio Integracion de los datos  fleet
con sistema de terceros




WEG Motion Fleet Management

Modulo Exchange:

Intercambio de datos entre MFM y sistemas o plataformas de terceros

« Posibilitar el almacenamiento de datos en la base de

datos del cliente;

* Integracion con sistemas y aplicaciones de terceros; Datos
requeridos

» Planes de suscripcion segun las necesidades del cliente; E

00 Data [
Envio de datos

Sistema de cliente
O sistema de
terceros




WEG Motion Fleet Management

Modulo Exchange:

Intercambio de datos entre MFM y sistemas o plataformas de terceros:

« Planes de suscripcion segun las necesidades del cliente;

 Usando REST API

Modulo intercambio habilitado

Gestion del Software

Datos segun el
periodo requerido

Datos requeridos
Via REST API

Envio de datos del

administrador

e

Sistema del cliente o
sistema de terceros

00




GRACIAS!

Driving efficiency and sustainability I i i E !;I

Javier de la Morena jmorena@weg.net



