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« Realidad industrial y exigencia de mercado
 El control multidisciplina, beneficios y ventajas:
— Bases de datos de Tags. Alias
— Estructura de datos semejante a la aplicacion fisica
— Multi lenguaje
— Multitarea
— Multiplataforma
 ControlLogix
« CompactLogix
* FlexLogix
« SoftLogix
* Drivelogix
« La herramienta unica de programacioén
— Tareas
— Rutinas
— Programas
— Fases (Modelo S88)
— Seguridad (Safety)
— RSLogix Architect
* Integracion del control y la informacién
- Beneficios y ventajas
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¢Rockwell Automation?

* Adquisicion de Allen-Bradley en 1985
* Primer paso en la construccion de un “Nuevo Rockwell”

* En los siguientes 10 afnos, Rockwell invirtid mas de 54 billones de Pts
para reforzar su posicion en el mercado

* Adquisicion de Reliance Electric en 1995
* Seguimos creciendo: EJA, Tecsh....
* Refuerzo de su presencia mundial

Allen-Bradley Metal Leve Control Products (Brazil)
ECA Photoelectric Sensors Sprecher+Schuh
DataMyte OSAI A-B Controls (Europe) ICOM / Rockwell Software
Servo Vision (ltaly) ABIL (India) Reliance Electric
Systems (France) A-BEX Dodge
Creonics Motion (China) EJA (UK) Propact Data
Controllers Tecsh (Ge) Entek

1985 1986 1987 1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 2000 2003
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| @ | Rockwell hoy

« Sede Central : Milwaukee (Wi) USA

» Una compaiiia con unas ventas > de 5.000 M$
« Cerca de 25,000 empleados

« Mas de 200 fabricas en mas de 80 paises

LA MAYOR COMPANIA DEDICADA EXCLUSIVAMENTE A
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL
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@l Algunos datos historicos

* 1970 introduccion del primer PLC

* 1979 Introduccion de la
DataHighway, la primera red de comunicaciones de planta

» Publicacion de las especificaciones de DataHighway (apertura)
« DataHighway primer estandard de la industria de facto

« 1988 conjuntamente con Digital Equipment Corp., A-B desarrollo el Pyramid
Integrator, el primer sistema en integrar los mundos de informacion y proceso
productivo

« 1988-1994 Lanzamiento de diversos productos con conectividad Ethernet y
TCP/IP

* 1994 introduccion de DeviceNet, una red abierta de dispositivos de campo
que se convirtid en un estandard de facto rapidamente
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Evoluciéon de los PLCs
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r:_ Componentes de la arquitectura de automatizacion
i

Enlace 2 ~yalizacion
MES

.dadores

Sensores
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La realidad del mercado

« Optimizar Fabricacion Fortius
i Los clientes estan bajo * Mejorar produccion Altius
presion ! « Agilizar respuesta Citius

Adaptarse a las regulaciones

Sistemas de Informacion

i v v
i Los prove_edo_rgs de Proceso Discreto | Motion
automatizacion

eStam OS, baJO e Presion de precios BreVIUS
presion! « Crecimiento en nuevas disciplinas y/o
» Crecimiento hacia la Integracion Citius
Yokagawa “ En d bl tions”
., HE2 Mientras la competencia
La presion nos lleva a Eme. habla...
“Aprox_lmaC|ones de = Rockwell suministra
sistema” Inver- Integrated
Siemens Architecture! ) &
"Co n”
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Planta tipica de fabricacion

Recepcion
materias
primas

Control y
gestion

" Manejo de
materiales
—_paletizado

......

Batching
Blending

Envasado y Expedicion

Empaquetado

Procesado
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Automatizacidon convencional

Aproximacion Convencional

Secuencial Motion Proceso Drive
Multiples

Procesadores | OF — et [o]
I

M U Iti p I eS [T
Paquetes de
Software

Differentes
Programas y
Lenguajes

Multiple
Personal de
ingenieria y

soporte
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Un Control para todo.....LOGIX

1 88 process
® control

sequential
control

drives
control

motion B
control 8
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Servicios Arquitectura Automatizacion
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Servicios HMI

 Multidisciplina
— Mantenimiento

— Operacion
— Visualizacion

. : | iy
- Aqu|S|C|On de datOS Windaers 3000 & K1 Wesaininn |

 Independencia de Plataforma
— Dispositivos Handheld
— Paneles de operador
— Estaciones de trabajo
— Sistemas Cliente / Servidor V -
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Beneficios de ViewAnyWare:
Unico entorno de desarrollo - RSView Studio

« Desde nivel de maquina al nivel de supervision distribuida.

« Desde terminales dedicados (PV Plus) a plataformas con sistemas
operativos abiertos Windows CE o Windows 2003 Server/XP.

Rockwell
Elﬂ‘;‘l‘% Automation
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Servicios Comunicaciones

« Multidisciplina
— Controlar
— Configurar
— Concentrar

* Independencia de Plataforma
— EtheNet/IP
— ControlNet
— DeviceNet

™ NetLinx
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Informacion en lugar de datos con NetLinx

PCMCIA Card

Windows NT
or indaws 95

<=+ Permite que la informacién fluya desde

s b o Roiac cualquier parte del sistema

Wil Mtelligent

N G — Dispositivos en diferentes redes pueden
(Y |corwler comunicar entre ellos

Interface

» Desde una simple workstation sobre
redes heterogeneas networks permiten

= al usuario:

Bontroler Contrals Cotroller — Identificar y configurar todos los

OH+ Metwark

Fi&Login &, FSLine

Is dispositivos
Eontroines g8 — Programar todos los dispositivos de
FBer e control

— Obtener informacion de cualquier

Hid FLEY /0 Scannerg o G d|spos|t|vo
m__ m il “ﬂ — Monitorizar el estado de cualquier

10 Adaptar . dispositivo

Deviceh st Enntroller

Gyveoon & PCMCTA for

i Device Met - ;
Panelvizwm AL Drive | ontroller
5807 BO0™ = e
I W b ST SR 100
FLEX 10 AemorBlock 1336 Plus Drive Motor/Controller
Device 140 hodule
MethbBnager
Softuare
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Servicios de Control

¢ MUIt|d|SC|pI|na Manst;Iglrét#lring
— Control Secuencial
— Control de Movimiento /E;'E; m;ﬁ“
— Control de Procesos Mowdoring  Assembly
— Control de Drives ’j“ﬁdl"é,-—%mﬁm
« Independencia de Plataforma ’E’
— Modular e
_ Distribuido e, T, e
— Incrustado
— Compacto
— Abierto
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La evolucidon de los sistemas de control. PAC

1 Procesador
Aproximacion Convencional
i Motion i 4 -
. Secuemal ; Proceso Drive ;) BsLogix 5000 1 jpEusie Gk
Procesadores ?ac-_i ] @ wa,nw::"’ Software
Multiples — it o N..;.”*m-;
Paquetes de @
Software — Lenguajes Nativos e
EJ":D instrucciones
Differentes especificas de la
Programas y industria
Lenguajes IF A>B THEN
F=B*C/D; IF A>B THEN
END_IF; F=B*C/D;
Multiple
Personal de Menos personal de
ingenieria y ingenieria y soporte
soporte

ARC Advisory Group definié ControlLogix
como Programmable Automation Controller
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Planta tipica de fabricacion
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@ | Evolucion del modelo de memoria
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PLC/PLC-2 PLC-5 Logix
1970’s 1980’s

« Un modelo avanzado de memoria simplifica la integracion
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| @l Ahorro de costes de integracion

BD del ordenador Memoria del PLC

Mesa10.EnPosicion @ 210/13
Robot5.TiempoCiclo 375

Mesal0.EnPosicion <§> B110/13
Robot5.TiempoCiclo T205.ACC

) (—

MesalO.EnPosicion MesalO.EnPosicion
Robot5.TiempoCiclo Robot5.TiempoCiclo
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Valor de Logix: Direccionamiento basado en Tags

Los Controladores almacenan datos usando nombres descriptivos.
Los datos se nombran con nombres apropiados a su uso.
Los Tags se almacenan directamente en el controlador.

El Codigo queda auto-documentado

Convencional

Compare Move
Simbolos | %MD159 . %MD212 o —
%MD101 3 %MD200 120
Logix
Compare Move
Nombre de tag —— Seleccion_Vel 3 Valor_alta Vel 120 —
Alta_Vel 3 Velocidad _actual 120
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@l Bases de datos de Tags “Logix”

e Tipos de datos predefinidos
- BOOL, INT, SINT, DINT, REAL
- TIMER, COUNTER, MSG, AXIS

- Datos Modulos E/S y perfiles de dispositivos
e Informacion canal, Diagnosticos, Configuracion

e Tipos de datos definidos por el

Usuario

- Estructuras de datos complejas para imitar el
proceso
- MOTOR, TANQUE, MEZCLADOR, VALVULA

e Matrices de estructuras
- 1,206 3dimensiones

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



El Procesador Logix5550. Tipos de datos (Modulos)

”/’,J \ Scope: IHands_nn_Mntinn[n:j Shgw:|5h|:-w.-’-'-.ll
ANIIIAR
TREEETAN Tag Mame Walue  *® | Force Mazk &
;M).LJL\.‘ =¥ |[+-Local: 2:C f...] f...}
S [=]-Lozal: &1 f...1 f...1
[+-Lozal:2:1.F ault 2#000c,,,
I%I \‘\ 4 [—-Local: 1.0 ata 2#000cC..,
— —Local 2:1.Data.0 1]
— —Local 2:1.0atan 1]
- —Local 21 .Data. 2 1]
— —Local2:1.Data 3 1]
I%I —Local2:l.Data 4 1]
—Local 2| Data b 0
—Local 21 .Data. B 1]
—Local 2| Data. 7 0
- Al afiadir un modulo en e ﬂ
la configuracion de |/O, i el i
. —Local 2l Data. 11 1]
el sistema crea de Local2i Data 12 0
forma automatica la Iy X
estructura de datos ~Local 21 Data.15 0
. —Local 21 .Data. 16 1]
necesaria.
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Valor de Logix: Creacion Automatica de estructuras

« RSLogix 5000 crea automaticamente tipos de
datos y estructuras “enlatadas” para instruccciones,
modulos de E/S y dispositivos.

TOM

Timer On Delg —E

Timer T1 JAME —D -

Preset Ly RSLogix 5000

Accum Qe

| v
[=J-myPaotserFles:0 I ) )
[H-rpPowerfles: 0. Drivel ogicR =k 240000_0000_000... Scape: | Conveyor(ggfitaller] Shgwr|5h°WA" -] so |Tag N ame vl
—myPDWE[FlEHID.S[Dp 0 L Tag Mame 2 |Walue *|Force Mask * | Style Type Description ;I
» T1_JAk Ioaad Ioaa} TIMER N Conveyor T1 Jam Timer This timer...
—myPowerFlex:0.Start 0 ST IAM PRE 00 Decimal |DINT | \_
—myPowerFlex0.Jog 0 [H-T1_Jah ACT 0 Decinal [DINT | N\
—mnyPowerFlex:0. ClearFault ] LR L Decina BooL_|
FT1_JAM.TT 0 Decimal
—ryPowerFles: 0. Fanward o T1_JAM.DN 0 Decimal Estructura de datos
. - T1_JAMFS 0 Decimal ..
‘WE”WETE:E”E'E‘ETE . E e ; cere| pre definida para tags de
—myPowerFlex: 0. LocalContr : . .
LD . besimdl |1tjpo Temporizador (TIMER)

—rnyPoverFles:0.MOPIn: 0 L T1_JAM.ER o Desimal N\
—yPowerFles: 0.Accsl! 0 ST ¥ ]\Monitor Tags £ Edt Tags / ol 1 o7
P owerFles: 0 Accel2 ]
P owerFles: 0. Decell ]

4 [ » [\ Monitor Tags z Edit Tags ; 1KY
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Beneficios de Logix: Creacion automatica de
estructuras

* Reduce tiempo de programacion
— Elimina la necesidad de crear estructuras de Tags de E/S.

— Elimina la necesidad de crear estructuras de Tags de
instrucciones (timers, counters, etc.)

— Elimina el codigo asociado al analisis de diagnosticos y
estatus.

* Mejora el rendimiento del procesador al eliminar
todo el codigo extra necesario para crear
estructuras y acceder a valores de diagnosticos y

estatus.

PAGMAGR A A A
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Valor de Logix: Datos definidos por el usuario

Los tipos de datos definidos por el usuario permiten
reproducir una imagen de la aplicacion en la base de
datos del procesador Logix (Global o locales)

— Utilizar nombres comunmente entendibles

— Agruparlos en estructuras que mejoran la organizacion y
que reproducen la estructuracion fisica de los datos en los
dispositivos de la plicacion

Hame: T ank Sizer |1E byte(z]
Descriphion: |5 eneric Storage Tank Data Tupe ﬂ
Members;
— [+]-T ankroom[2.0.7] I...1
Hame Data Type St_I.JIPT Dezcription . | T ankroom[2.1.0] (.1
I;avel Itf;llLT geqma: gtnres t:e :;EVE| I lr-]CEESTG I Tankroom[2.1.0] Level e
rezsUle ECima tores the ressur.e in T ankioom[2.1.0] Pressure o0
Temp RE&AL Float The Temperature in F  Tankioom[2.1.0].Tem Ta0. 0
Aqgitatar_Speed [DINT Decimal Speedin RPM — P :
[+]-T ankroom[2.1.0].Agitator_Speed ag
[+]-T ankroom[2.1.1] I...1
+|-T ankroom[2,2.0]
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Tanque

Dispositivos del mundo real

Electrovalvula
Valvula_E de Entrada de
Material

Temperatu
f
O—

- >,

Electrovalvula
Valvula_S de Salida de
Material

o /
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@l Estructuras de datos del “Mundo Real”

Tangue R VEaIVdUIa BOOL
- Nivel (REAL) - mstado ( )
ey - Comando (BOOL)
- Temperatura (REAL) .. - Com_Tiempo (TIMER)
-Valvula_E  (VALVULA). - Alarma (BOOL)
- Valvula_S (VALVULA)
- Agitador (MOTOR)---t.......
""" » Motor
- Estado (BOOL)
- Com_Estad (BOOL)
- Velocidad (REAL)
- Con Velocid (REAL
Tanque[20].Valvula_E.Estado - Tiempo_On §T|MEF)3)

Tanque[5 ].Agitador.Con_Velocid

Tanque Aceite.Agitador.Tiempo_On.Acc

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Matrices definidas por el usuario

Creacion de tablas personalizadas para almacenar informacion

Las matrices se nombran con simbolos para ayudar a determinar su
contenido y uso

Matrices de 1, 2 o 3 dimensiones para representar la informacion que deben
contener

Pueden contener tipos de datos base (Bool. Entero, Real...) o estructuras
(Temporizador, Contador, User...)

Una Dos Tres - -
Dimension Dimensiones Dimensiones e
[ 2elechon |
i L L L [DINTIE2.2] Eind Match
// ﬁdarypm : Cancel
BOOL =
/| CONTROL 2 __Heb |
i COUNTER
7
INT
/ Load J
/ Load_Info
MESSAGE -
/ MESSAGE =
// —Amay Dimensions
% Dim 0 Dim 1 Dim 2
_ FdAF  d4F 4
Tabla[6] Grid[6,3] Bloque[6,3,2] :
19, .
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| @ ! Beneficios de Logix: Tipos de Datos definidos por el usuario

* Reduce el tiempo de ingenieria

— Sin tener que estructurar ni predefinir las tablas de datos del
procesador

— La memoria de Logix recrea la aplicacion — sin tener que
forzar la aplicacion para encajar con la memoria del
procesador.

* Reduce el tiempo de mantenimiento — memoria facil
de leer y entender.

W W
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Procesadores Logix. Bases de datos

Base de datos global del procesador Sistema Operativo Multitarea
Programas asignados a tareas ~ del programa A

5[7@&@@@ MMW@% M@ﬂﬂ@ u@ Programas estan compuestos de Ustany

rutinas y de una base de datos
propia y exclusi

Rutinas de Programa A

==l
— Rutinas de Programa E

[nas de Programa 3

Base de datos local

Base de datos local
del programa B

Rutinas de Programa X

Base de datos local
del programa 3

Ustiariy
(=]

Base de datos locd
del programa n+1

Usuani

Rutinas de Programa Y
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| @l Beneficios de Logix: Direccionamiento basado en Tags

* Reduce el tiempo de localizacion de averias

— Sin necesidad de perseguir copias documentadas
del programa ni preocuparse sobre bases de
datos erroneas cargadas en ordenadores
particulares

— Memoria facil de leer y entender

* Reduce tiempo de ingenieria
— Mucha menos documentacion requerida
— Nombres de Tag reutilizados por el HMI

PAGR AR A AGIA
She % DCS
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Valor de Logix: Direccionamiento por Alias y ambito de datos

* Asociacion de direcciones de tags con E/S reales
— Elimina la relacion rigida entre E/S y programa

* Permite la facil re-utilizacion de codigo vy la ingenieria
concurrente
— Evita colisiones por duplicacion de nombres de tags

Tag Mame oo Alas For Baze Tag Type Style Dezcription
cCOmMM_01_RLUM Local 2:0.0Data 20[C) | Local 2:0.0Data 20[C)] | BOOL | Decimal | Convepor 01 Run L
PE1O1_LOAD DETECTED BOOL |Decimal |[PE101 Has Detecte
PE1O1 Local:3:1.0Data 13[C) |Localk3l.Data13[C] BOOL | Decimal |Conwvewor 01 Load

Corweyar 07
Fun Latch
Set when
load Detected
Corveyaor 01 FE101 Has Reszet after
Load Entry Detect Detected Funning for 30b6in
FPhotoeye A load on
FE101 Conwveyor 07 COMY_01_RUM
EIUGESISIDSENSS| FE101_LOAD DETECTED
gy ——— NS g '
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Ingenieria concurrente con Data Tag Alias

Desarrollo de un sistema
de control Tipico

Layout del
sistema

Dispositivos eléctricos,

l Funcién y emplazamiento
Disefio
'_E Electrico

Direcciones de E/S de
Todos los dispositivos

Desarrollo
de programa

Puesta en
marcha
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Ingenieria concurrente con Data Tag Alias

i RSLogix 5000 - ControlLogix [1789-L60]* - [MainProgram - MainRoutine]

T
=21 x|
B archive Edicién Yer Busqueda Ldgica Comunicaciones Herramientas Yentana  Ayuda _|E’|1|
= N e ca
B & 2= o] -] Klwln = = &lal
Fuera de lin. . ™ RUM E Ruta de acceso: I<ningun0> vi ﬂ
Sin farzadas | :: bl¢ q}
— BAT
Sin ediciones gl_lm ﬂ |—|||E|-|||E1| -H-|-|/l-|-()-|-(u)-|-(|_)-| ﬂ
| i | <| bl\Fauuritus A Bt A Timericounter £ EntracdsiSslida £ Compsrat
=55 Controller ControlLogix
A Tag de cortroller -
[ administrador de Fallos di b S Arr:nliar c:lnt.a c;n ;I
L resencia de caja parada temporizada a
e = k.ﬁ.sdmlmstrador de encend Condiciones de frente a CFE Lineal, las 10 minutos =in
& - Tas ) arrangue de lka cirts entrada derecha presencia de caja
£-4g MainTask Condicion_Inicio CelfotoL1ED Marchal 1
=% MainProgram 0 1F JF A
i Tag de program
e Eﬂ MainR.outine
[ Program no programadn _ |

|_Condicion_Inicio_| |__CelfotoL1ED | | MarchaLl |
0 1 b 1 b L

R R N L
1 | B — : : : :
XlVerificando routine: MHainProgram — MainRoutine. -
Tipo Ladder Diagram (Pri...
Descripcian Concluido — 0 error{es). 0 advertenciais)
-
| | | 4| ¥ | Errores A Resuftados de bUsgusda A Cortrol 7 [ «] | »
Listo

Eenglo’n {Fim) de 1 lﬁl‘ﬁ
531““‘"”] = & |J|@'R5Lngix 5000 - Contro... | GENEG PLE s
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Ingenieria concurrente con Data Tag Alias

RSLogix 5000 - ControlLogix [1789-L60]* - [Tag de program - MainProgram]

=181 x]
=181 x]

Archivo Edicion  Yer Bdsqueda Légica Comunicaciones Herramientas Wentana Avuda

al=(E| 8| o=(e] <[] =l &l [ @ 2la|

Fuera de lin. . T RUN E Futa de acceso: I<ningun0> vi ﬂ
Sin forzados k. F Ok @
BAT
Sin ediciones 'g'l_l.f'ﬂ ﬂ |—|||D-|||E1| -||—|-M—|-()_|.(|_|)_|.(|_)_| ﬂ
| i) 1| rl\Fauuritus A Bit & Timericourter A EntradaiSalics A Compsrat
=125 Controller ContralLagiz Alcandg:| MainProaram Mostrar: IMDSUET todos LI Ordenar: ITipo 'I
= Tag de controller Mo e para Baze de tag Tipo 7 | Estilo Descripcidn =
Adm?n?stradnr LRI tdarchal BOOL  |Decimal |Amrancar cinta con parada temporizada a los 10 minutos
[ administrador de encend o F - — -
B-E3 Tasks Condicion_lmicio BOOL  |Decimal |Condiciones de arangue de la cinta...
3 CelfotalL TED BOOL  |Decimal |Presencia de caja frente a CFE Lineal, entrads derecha..
*
[ Program no programado
[—]B Grupos de movirmiento
-.[[1 Axis no agrupados
----- 7 Tendencias
=5 Data Types
Cﬂ, Definido por el usuario
- Cadenas
L@ Predefinida
4 [* [\ Monitorear tags _} Editar tags / |4 | »
4] ] ©H — : : : :
ElWerificando routine: MainProgram — MainRoutine. . . =
Concluido — 0 errorie=s). 0 advertenciais)
1] | i 4| v |\ Errores 4 Resuftados de blsgueda A Control 7 4] |

E

E!I“ifiﬂm o] & |J I@RSLugiH 5000 - Contro...

3| Microsoft PowerPaint - [P... | |%Q15<B§§>%¢ 5:00




Ingenieria concurrente con Data Tag Alias

1756-1B32 1756-0B16D

[10] [11]

CelfotoL1ED

MarchalLl
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Ingenieria concurrente con Data Tag Alias

g!: RSLogix 5000 - ControlLogixL55 in ControlLogix.ACD [1756-L55]*

=] x| —
archivo  Edicion  Wer Busqueda Ldgica Comunicaciones  Herramientas  Wentana  Awoda
B|=|E| 8| 2% ] =[] S EN R ETETEY
Fuera de lin. . T RUN E Ruta de acceso: | <ningunos et
Cr—— b, ok { e Con los desplagables se
T BAT .
Sl cilaisies 21 g ] ﬂl I':"'D*"E" Ll |14 selecciona los tags de los que
Redundancia ia 4| | \Favoritos Bt X_Timericounter . . .
son imagen (alias) mis tags
& Cortrollogs # Tag de program - MainProgram 3 _|_|- m] s
Tag de Eon:roltar: ) “‘r> glcance:lMainPngram j Mnslrar:lMUS“af todos
AT TLONCED
Administradar de encendida bl e Wﬂ Tipo % |Estlc | Descripcion -
C%@J Local12:0.0ata. 8[C] ___ertocal12:0.0 ata.8(C) BOOL  |Decimal |Amrancar cinta con parada temporizada a los
MainTa.sk Eoggir-irm L BOOL  |Decimal |Condiciones de arangue de la cinta...

B3 =R 2 Cg" MlnPngram € _Celfotol 1ED Local:3:1.Data. 4[C) cal:3:|.Data 4[C) BOOL |Decimal |Presencia de caja frente a CFE Lineal, entr
PR Sl | —
los mddulos de

E/Screalos P
k xI= No
perfiles de  peencias
. .. a Types
dispositivos en |pefiis
la base de
datos global del
procesador
h N
Arrancar cinta con
Presencia de caja parada temporizada a
frente a CFE Lineal, los 10 minutos sin
Condiciones de entrada derecha presencia de caja
arranque de la cinta CelfotoL1ED Marchal 1
Condicion_Inicio <Local:3:l.Data.4> <Local:12:0.Data.8>
O I E I E L
1 C 1 C

) |4 v—aa v | 4 p -
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Ingenieria concurrente con Data Tag Alias

Ordenador Industrial VersaView

s SoftLogix 5800

800000000 ®6
0
&
@

ES Rem_ TransL1

EtherNet/IP

CelfotoL1ED

MarchalLl
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fi RSLogix 5000 - SoftLogix in ControlLogix.ACD [1789-L60]*
Archivo  Edicidn  Ver

Busqueda Ldgica  Comunicaciones

Herramientas

Wentana  Avuda

Ingenieria concurrente con Data Tag Alias

a|=d| 8| *l=|] =]

Fuera de lin. 1. I RUN
Sin forzados | 3 F gﬁKT
Sin ediciones = il

= Rl [ e 2ley|
Huta de acceso: I<ningunn> Vlﬂ‘

o el 2o [o] oo

M

4 | 2 | \ Favoritos £ Bit & Timericounter A Entrads/Salids A& Comparar

----- 3 administradaor de encendido
&£ Tasks

E@ MainTask

EH:E fMainProgram

- Tag de program
Eﬂ Cinka_transpork

----- (23 Program no programada

I'_—'Ia Grupos de movirmiento
I e T O P J

Condiciones de

----- (23 administradar de Fallos del contraller

¥ Tag de program - MainProgram

Alcance| Maw todos

LI Ordenar: ITi|:n:| 'I

Moy de tag Alias para Baze de tag Tipo 2| Egtilo Descripcian
3 Marchal 1 ES_Rem_Trans L1:2:0.1[C] Rerm_Trans L1:0.Data[2] 1(C] BOOL  |Decimal |Armrancar cinta con parada tenr
I Condicion_Inicio ) BOOL  |Decimal |Condiciones de arangue de l:
elfotolL1ED ES_Rem_Tranz_L1:1:1.2[C) ‘z_ﬂem_Trans_U .Data[1].210) BOOL | Decimal |Presencia de caja frente a CFl
* \

Presencia de caja
frente a CFE Lineal,
entrada derecha

Arrancar cinta con
parada temporizada a
los 10 minutos sin
presencia de caja

arranque de la cinta CelfotoL1ED Marchal 1
Condicion_Inicio <ES Rem Trans_L1:l.Data[1].2> <ES Rem Trans_L1:0.Data[2].1>
I C 1 C
L

10

1 L



@ | Ingenieria concurrente con Alias de tags de datos

* La capacidad de creacion de tags en bases de
datos y asignacion de Alias de Logix5000
puede reducir el tiempo y el coste de desarollo
de sus proyectos

— Desarrollo de programas previo
al diseno electrico completo

— Re utilizacion de programas
en multiples proyectos

— Mejora la documentacion de los proyectos

PAGMAGR A A A
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Beneficio Logix: Direccionamiento con Alias, ambito de datos

* Reduce tiempo de ingenieria —crea librerias de
rutinas reutilizables

« Reduce tiempo de localizacion de averias — €l
codigo puede pegarse en un proyecto sin
considerar nombres de tags duplicados ni
conflictos de memoria

* Reduce tiempo al mercado

— Los Programas pueden escribirse simultaneamente
sin conflictos.

— Los Programas pueden escribirse mientras se

monta el hardware
PAGR AR A Ak ke
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Valor de Logix: Lenguaje apropiado para el proyecto

« RSLogix 5000 permite 4 lenguajes de programacion diferentes
— Ladder Diagram
— Function Block
— Structured Test

— Sequential Function Chart (SFC)

* Los ingenieros pueden programar en el lenguaje que les
resulte mas comodo o en el que mejor encaje con la resolucion
de la aplicacic')n

PR T -
e
darinsdl O 6 = J—j n Lo tim 3 Yot Gimereion ok e [ P
QJ_I_IJii_I_I_I_I 155 el 2 el b s S i3 s s
o — e el r 2

C j-J_LLI..J_JQQI J|

e it

| -EI i
Trallven i (el ampirg

o
mmmmmmm

uuuuuuuuu

I, 12
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Planta tipica de fabricacion

Recepcion
materias
primas

Control y
gestion

" Manejo de
materiales
—_paletizado

......

Batching
Blending

Envasado y Expedicion

Empaquetado

Procesado
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Solucidon tradicional PLC + Motion Controller

''''' = Programa
ogrem

(==

Interlock / Secuenciacion

N

Programa(s
de servos
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Solucidn Integrated Architecture

£o, RSLogix 5000 - proc3 in I4bdemo_proc3 ACD | o7 | 2| 2 o S B
File Edit View Search Logic Communications Toolz ‘Window Help
gl & sl=e] o[ ] alwfwlE e &

IDﬂIine vI IND Forces vI
INo Edits j IFolces Disabled ;I Ea

Path:™ TCP-14131.130.1 301234 B ackplansh3

A AL s e i i O

A4 | v [£ Meth Conversions A Motion State  h Motion Move £ Motion Group 4 Motion Evert 4 Mation Config 7

-3 Controller proc3 "' MainProgram - move
@ Controller Tags
Cantroller Fault Hander

Perform a series of incremental moves on Mator_x. The moves will sequence so that increment farward move is followed by an increment minus
move. The Speed of the incremental moves is set by analog input A1 and the size of the increment is set by analog input AI0. Scaling of Al1 iz set

(23 Power-Up Handler &t 0 volts =10 and 10 volts =100. This is interpreted by the MAM instructions as 10% to 100% of maximum speed. 410 is scaled set at 0 volts = 5
B3 Tasks and 10 volts = 20. This is interpeted by the MAM instruction as inciment sizes of 5 to 20 reve
i DI13
=g MainTask LocalZIData13  man(llip il LB

- sy S| ey apy Sea =N 8§ &

e iy s Il TR JC TR YR AR
= e o e LR o L2 E E = v .

|

POSITION VELOCITY

m<—=>0O

POSITION VELOCITY

FEEDBACK

s ije e e e B I T} 0
= g [

" ControlLogix/SoftLogix  Axis Module(s)

AC Induminnm MP-Series

1 i Brushless
al =l =l = Senvo Motors
! Kinetix 6000
| Multi-Axis

: | Servo Drives
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Planta tipica de fabricacion

Recepcion
materias
primas

Control y
gestion

" Manejo de
materiales
—_paletizado

......

Batching
Blending

Envasado y Expedicion

Empaquetado

Procesado
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s RSLogix 5000 - MyApplication

File Edit “iew Seamch Logic Communication: Tools

Lenguaje e instrucciones para proceso

Window Help

B|=|E| & |5 (@| <]

|Dttine

;I IND Forces

=

4

|Mo Edis

:I IForces Dizabled ;I E

Path:™ AB_PCC-1414%Backplangt0

7 &lalw [ Mel @el

Enhanced PID
Program:MyFBEDProgram.FlowlLoop

=5 Contraller Mydpplication
[ Controller Tags
Controller Fault Handler
(23] Power-Up Handler
-5 Tasks

B33 MainT ask

El% b ainProgram
Program Tagz
MyuFBDR outine
tyLadderR outin
-3 Ungcheduled Programs

C@o User-Defined
[]--C@n Predefined
m-Cp Module-Defined
=5 140 Canfiguration
B [111756-IF6l

- f [211756-0F8MI
—f] [311786-0B1ED

Eﬂ MainProgram - MyFEDRoutine

| Ol | #[#] |[se

1 Lacal:1:.ChOData [l

AdaptiveP G ain [

3

4]\ MyFBDRoutine /

o] [ T B B s B

mom M oW oMW

Ready

cp Py Miode:
ol alC|< s s muow| »
— Operator
4| ¥|\Favorites A Data References A Process A& Drive 100 — E'1 oo
- — Auto
j of 2 ITemperature_Zone_1_D:-ntrol 73 __\_ :?5 F' rﬂgra il
E (53 : :
| | | 50— — =0 Operator
SRTP_01 = = -
| Tempe:t:'r:eZone1 — ‘ - ?ETPH E‘ 255 525 CanHat
2 T
Execution State:  Complete -
_ Manual
P Autatune Statuz: Qg
al |
| ok 70,8333 GPM
— Autotune Gains P 09511 PR Detail...
Froportional It
" Slow Besponse I 0 RERTROS I 0 = 100 Ture. ..
" Medium Response | 11715006 | I I\I 11
" Faszt Besponse I 1 7572525 I _
Set Gaine in FIDE |
otatus: Ok
Time Constant: 81 zec
Deadtime: 2.3 zec
EET 1.0805912
Bazed on Mon-integrating model
Cloze Help
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Comunicaciones para proceso

Red de planta

_**":F =H=E:=r'. o

Foundation
Fieldbus

- . _"E
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Set de Instrucciones para proceso

The tag description goes here

The tag description goés here

The tag description goes here The tag description goes here L
tag The tag description goes here tag
ToT tag tag
] tag
Totalizer EEE E HLL E S EI
L
din Total g Select H/L Limit Function Generator
& ProgPragReq QOldTotal B Scale
& ProgOperReq FrogQOper @ g in1 Out 7 OIn Out 0
din out 5 I Qut
i ProgStanReq RunStop 0 |2
] ProgStopReqg FrogResetDone [0 = Salectarln nghAIarm EI
= FrogResetReq TargetFlag 5
LowAlarm 4
TargetbauiFlag B The tag description goes here
TargetDev2Flag [0 The tag description goes here .
ag
tag D250 =l
The tag description goes here
The tag description goes here FOSF |II . Dizcrete 2-State Device
a9
The tag description goes hare tag Fosition Proportional SRTF EI i ProgCommand Out @
tag ALM IZI Solith ime P tioral Functi ] StateOPerm DeviceOState @)
OsF Opendut [ AL UL ] State1Perm Device 1 State [
I Alamm
vEeT O Fosition CloseQut [0 g Heatlut by g Feo Commandstatus [
Deadtime gln i E L o) o P CoolOut [ o Fei Faultalam [0
0 enea
Halarm @ HUp HeatTimeParcent O =] HandFE Modeslarm =
dIn Out 5 Ladarm k& ] ElozedFBE CoolTimeParzent [ ] FrogFrogReq FragOper [
LAl =] FrogOperReq Owerride [
arm [
gl = ProgOwerrideReq Hand [0
The tag description goes here ROCFaszilarm: =5
- = ProgHandR
The tag description goes here & ProgHandReg
tag ROCHegalarm [ The tag description goes here The tag description goes here
tag tag
LiLe |II tag
hit sz, D T =
n RLIN |ZI
Lead-Lag Filter e — Diserete 3-State Devies
J In Out | Rate Limiter & ProgiCommand Outd 5
The tag description goes here din outh dln Out & ProgiCommand outl [@
tag | Reset i) Prog2Command Outz @
The tag description goes here RMPS = | ByPas o I @ StatenPerm DevicenState [
tag 7] State1Perm Device1Gtate 5
RampiSoak
ESEL IZI [ StatezFerm DeviceZState [0
BTN o Pw out The tag description goes here o Feo CommanddStatus [
din1 auth ] CurrentSegFrog CurrentSeg O tag The tag description goes here dFe1 CommandiStatus 5
n u
d 2 SelectadinD o QutPrag SoakTimeleft [ DERY D tag F| FB2 Command2Status [0
d inz ProgOper o I SoakTimeFrog GuarRampOn [0 o FB3 Fault4larm 5
' a I —
o Ind Override [ E ProgFragReq GuarSoakOn [0 LErative (o|LENLIAEY fuodeS Ermiis)
d InS i ProgOperReq FrogQper @ dln outh Winimum & HandFB1 FrogOper@
=] HandFBZ Owerride [0
d In =] FrogAutoReq Auto [ &) ByPass
= [ FrogProgReq Hand [0
] FrogSelectar £] FroghianualRegq Manual [ dlIn Cut
= FrogFrogReq & FrogtiperRieq
] FroghaldReq Hold [y [ Reset [F| ProgQverrideReqg
& ProgOperReqg
=] ProgOwerrideReq ] Rezef\alue B PregHandReq
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el

File Edt “iew Search Logic Communications Tools

Lenguajes de

®~ RSLogix 5000 - CuttingApplication in SFC_5T_CuttingApplication ACD

Window Help

orogramacion en RSLoqgix5000

a|=|d| 8 F=(@] o] ]]

a5 = V= @la

[Dffiine

_I INn Forces :I
_I IForc:es Dizabled _I Eﬁ:

[N Edits
Path:™ <nones

A gl e sc | ames] pse]sere | oo eew] o | et eso | v

4 | » | Favortes A Data References b Process & Drives A Flters A Select Limt A stabstical A BE A Compare A Computemeth

E\S Controller Cuttingspplication

MainProgram - AlarmHandler:3 I =]

MainProgram - CalcPositions:1

AlarmCnd2

JE
1

(* This routine calculates both the start position ﬂ
anrd the cmmt nasitiom Fh

AlarmCndi Line1 Cuttertylarm
1L o

‘l

= B Tazks
E| x%_ Fain

Program T ags
AlarmH andler
CalcPazitions
: CheckFIt
8] Inittdachine
|_ineTCutter
ograms

Unsche
renids

f [:I [/0 I:Dnhguratlun

|
4| ¥ | A InitMachine:2* £ CalcFo 4|

BOR_I
BOR_

Boalaar

=l
A

4] F]N Alarm... hCheck..* 4 Inithl. * £ Cale.. ;4]

Feady

| [100% [Sheet 01/01



Seleccion de
lenguaje de
programacion
a nivel de
Rutina.

Enun
programa,
cada rutina
puede ser
programada en
el lenguaje
idoneo para la
funcion

Lenguajes de programacion en RSLogix5000

°r RSLogix 5000 - CuttingApplication in SFC_ST_CuttingApplication ACD
File Edt “iew Search Logc Communications

Toolz: ‘Window Help

a[=E| 8| &|=[@] ]|

- &R

ll:lffline """I IN::u Forces

|

4 olalolo] A

ImnEmm

"""l IFD[EES Dizabled ""'"I

Path:™ <nones

4 | v |5 Favorites A Data b

B 45 Contraller Cuttingépplication
@ Controller Tags

------ IZ Controller Fault Handler
P e [ Power- -Up Handler
= 1 Tasks
5 EI % b airy
b ainProgram
i Program Tags
----- tlarmH andler
|17 CalcPositions
- CheckFlt
- |nitkd achine
... Line1 Cutter

EI '55 Data Types
H Pofm— [ 1

- MainProgram - AlarmHandler:3

BlarmCrd1 BlarmChd2
0 ] E ] E
BlarmChd3
] E
| pelal sl
A |

CheckF ault —




Ladder Diagram (LD)

entorno de eaicion permite ediciones muitiples simuitaneas

— Las modificaciones son chequeadas cuando el usuario realiza una descarga o
selecciona la operacion de verificacion

— El usuario puede seleccionar cualquiera de los dos modos de verificacion, manual o
automatico

« Interfase comun con RSLogix 5 / 500 reduciendo el tiempo de adaptacion

« El set de instrucciones LD mas intuitivo de la industria!

— Evitando la necesidad de otro lenguaje
o’ RSLogix 5000 - Conveyor in Conveyor_R203a.ACD - [Machine_Control_Program - Conveyor_T1] HE R
— File Edit Wiew Search Logic Communications Took Window Help =& x]
Basado en PLC/SLC LJnlwlﬂl_l NEEEE | E R )|

— Motion control blocks —— e "

P LT user {BT A TherCouer A WRulounA X Combere f, Commuieniai A Movelogeal J FIeniee. A PG A Sed
1 = Cortaler Corveyar = This rung enables the motor starter for conveyor T1 when a load is detected at ths entiancs k veyor st PFE_T1_A The motor i dsabled i | =
- anejo e a as e a OS Controller Tags i thauausafaulldatactedmnnadmnnnaunadsaredatactedfnrmse:nnds
-3 Controller Fauit Hand Conveyar T1 Input Conveyar T1 Conveyor T1 Mator
-3 Power-Up Handler Fholoeye FaLitEit utput
. 7 . Lo Used ta start the latched when a fault ‘When enabled, the
_ Dla nOStI CcO = Tasks oot when Tomvepor T s detected for T1 Tator stater s
148 Convepar_Task a loadis detected Ciea T ety tre enabled
€8 Machine_Contiol PE_T1 A pite zgnosiic comput b_T1
%. Progran Tag LocalTIDalall> FLITT <Laca:20.Datal>
. . s .
P i [E) orveyor_ n
- uerto serie y mensajeria ' Corveg T ek
: e ul
H put
= ‘When enabled, the
- .’ o motor starter is
Manipulacion ASCII e
- = M_T1
pu i cLocal 2D Datal>
: e
=58 T1_F 1o
= x = = togram T ax
° ICION of11-lIine y on-line para e T e M oD e e Deer GG e
Fusherz sl e e AN e LA Rl Formrmenme
5 Eonveyor T1 Mol Corwveyar T1 Clear
. " " Pusher3 Convepor T1 Input Timer
segmentos individuales 8 puTa mmirer "ol
2 £2 Puker_Count starter is enabled Used o start the canveyor and when
Program Tag and off if the motar motor when no load is detectsd
] Count_al tratter s disabled  a load is detected e s s
H H BT Umscheduled P MA_T1 PE_T1_A the done bit is set
—_ erl | " e Cal | I IOS en necheculed Frograt <Locat1TDataly | ¢Local TiDatals —TON
=] Data Types 1 Elyd 3/ Timer O Delay e
B8, UserDefined Timer  T1_NO_LOAD |[<DN3—
Y . 2 Load Presst 10000 |
— Minimo impacto en el controlador U*
L), Predefined v
| 5 |
4] ¥ |\, Conveyor_T1 | v

° Cul I l Ie Ia norl I la I E‘ :1 1 31 Werifying routins Pusherl from program Tl Puser Control B
Werifying routine Pusher? from program Ti_Puser_Comtrol =l

Complete - 0 exzor(s). 7 werning(s)

O3] Erors {Eearch Resis 7 [N LH
Enter BOOL operand [Rung O of 7 AFF
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Ladder Diagram (LD)

%n BSLogix 5000 - Conveyor in Conveyor_R203a ACD - [Machine_Control_Program - Conveyor_T1]
| File Edit “iew Search Logic Communication: Tools Window  Help

EEEERE

IfoIine _I IND Forces ;I
IND Edits _I IFDrces Dizabled _I Eﬂ

Driver: AB_ET-1

= www (= | @& 3| 0/|ceE|cal
R L=t = R R R A R R N

4| v |\User {Bt A TimeriCourter A Inputioutput A Compare 4 Computemdsth A MovelLogical A Flemdize. A Fleishitt A Sed

=25 Controller Corveyaor = Thiz rung enables the mator starter far conveyor T1 when a load iz detected at the entrance to the conwvevor at PE_T1_A. The mator iz dizabled if =
[ Controller Tags there iz a fault detected or no additional loads are detected for 10 seconds.
-3 Controller Fault Hand Cornvepor T1 Input Ennve_l,u:ur_T'I Corveyor T1 bdotar
B3P Up Handl Photoeye FaultBit Output
""" RS gl Slalel=l Uszed to ztart the latched when a fault “when enabled, the
5'5] Tasks rnokar when Conweyor T1 is detected for T1 makor starter is
E% Corveyor_T ask a load iz detected Clear Timer and reset by the enabled
EI’% b achine_Contral FE_T1_A E xpired diagnostic computer b_T1
_____ @ Program T ag ¢Local1:l.Data 0: T1 MO _LOAD. DM FLT_T1 <Local2:0.Data. 0> L=
----- s 1 F — i !
E EDWE“"DLT] Convepor T1 katar
----- E Conwveyor_T2 Dutput
..... [E] Conveyor_T? WWhen enabled. the
..... E Cornveyor_T£ motor starter is
----- [E] Conveyor_TE E;;Ia'f'l_l?d
----- [E] Faull_Recov T
= ¢Locat2:0.Data 0
----- E Table_Searc - 1L -
EI--% T1_Pusger_Contre
----- @ Program Tag
..... E Puzher] Thiz rung monitars the matar and entrance photoeye on conveyar T1 to zee if the conveyar iz empty. *hen the convevar iz running and the PE iz
_____ E] Pusher2 cleared for 10 seconds the tirmer times out. This timer is used to disable the correpors rmotor,
Conwveyor T1 Mator Corvepor T1 Clear
""" E Pusher3 starter auw contact,  Convepor T1 Input Tirner
H% Pulser_Task oh when the mator Phaotoeye monitors the
Elﬂ Pulser_Count starter is enabled Idzed b start the conveyar and when
: Program Tag and off if the matar rnokor when no load is detected
Caunt &l strarter is dizabled a load iz detected for the preset time
_____ 9 Unscheduled P hda_T1 FE_T1_ 4 the done bit iz set
nEcheduied Fragrar <Local:1:1.Data. 0> <Local1:1.Data.0x TOM
E"S Data Types _ 1 J E =/ Timer On Delay BN
=45 UserDefined Timer T1_MWO_LOAD [CDRN3—
18 Load Prezet 10000 «
5 Accum 0=
Load_Info
=L F'redefmed _lll _I
4] | 3 =~
4] ¥ ]y Conveyor_T1 / 1) 3 }
Verifying routine Pusherl from program T1l_Pu=ser Control =
Verifving routine Pusher? from program T1_Puser Control
Complete — 0 errori=). 7 warningi=) T
4| v | Errors A Seorch Resuts N Ll_‘

Enter BOOL aperand |Rung O af 7 IFA ==



Valor de Logix: La potencia y simplicidad de calculos

« Disponemos de instrucciones tremendamente potentes

Condiciones CPT
3 i F Calcular —
Dest nivel

0%
Expresion  SQR(nivel_tanque_1*(terperatura_ambiente-tenperatura_fluido)/kte_aislarmento)

Expresion: SQR(nivel _tanque_1*(temperatura_ambiente — temperatura_fluido)/Kte_aislamiento)
INT (Ent. 16 bits) REAL (Float 32 bits) REAL (Float 32 bits) REAL (Float 32 bits)

No hace falta convertir (unificar) los operandos de las
Instrucciones de calculo. Los procesadores saben multiplicar
enteros por decimales

M omtre de tag | alor * | Mascara de forza® | Estio Tipo

77 | Descripoian
bernperabura_Fhado 47. 2 Float
| temperatua_smbiente 21.7| Flost  |REAL
| kie_aistanmiento 0.245| Float  AEAL
|3 nivel_tanaue_1 1234| Decing | INT
| rived 0| Decimd  DINT
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Aplicaciones para Ladder Diagram

[

« Aplicaciones de control que requieren
decisiones complejas y procesamiento
paralelo, enclavamiento de maquina,
operaciones continuas

— Manipulacion de materiales - Manejo de
paquetes, ordenacion, paletizado...

— Automovil - prensa, ensamblado, pintura...

- Entretenimiento - telesqui, parques de
atracciones...

— Mensajeria y comunicacion serie
« Aplicaciones de control de movimiento

general o robotica con servos analogicos o
Sercos

— Productos de consumo - Packaging...
— Lineas Transfer- Motores, transmision...

- Equipos de movimiento — puente-grua, carros
de transferencia...

— Entretenimiento - teatro, animaciones,
simuladores...

I nnm
i
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Function Block Diagram (FBD)

Medio de programacion grafico
— Situar instrucciones y dibujo de conexiones para paso de parametros
- Posicionamiento y organizacion de los blogues basandonos en favorecer la lectura de la
aplicacién
- Cajas de texto flotante para la documentacion de la aplicacion
El orden de ejecucion determinado automaticamente por las interconexiones
- Elimina el proceso de creacion de programa
- Simplifica las modificaciones

Edicion Off-line y estado on-line

0, RSLogix 5000 - MyApplication

(5]}
- Cargas y descargas completas _“a zis. £|$§e(_|_|| E— 1 )
— Edicion On-line para rutinas FBD m—| =1 | HQHQJJJJ ’
LaS funCIOneS FBD Son natlvas =-£3 Controller My pplication

utine
I8} Contoler Tage Sh o[ 7otz [Temperstus Zone 1_Conmo
31 Cortrolle Faul Hardier _I _| ﬂﬁ -Zone_1_
werlp Handie
‘ E c [ 0 [

para Logix5000
- Bloques comunes con LD
- 42 funciones nuevas de proceso

Cumple lanorma IEC1131-3

1 Local:1:1.chdData [
P
o

] mwsles\
f [21175650F6u
f (31175508160

PPPPPPPPP

Hiol
to- [0
Manual [
@
L=

. =
4l | | {] 2101\ MyFBOROUtine £ “ I




Function Block Diagram (FBD)

%n BSLogix 5000 - MyApplication

File Edit “iew Search Logic Communications Tools Window Help

al=|E & Fl=e 2]

o &lalw [E e /e

[ofine =] NoForces = ol | ||| a0 sue|mu ow] |
IND Edits ;I IFDrces Dizabled :I Eﬂ ] :
Path™ AB_PCC-1%1\Backplanshd 4 |/» |\ Favorites 4 Data Refetences A Frocess A, DFive
=231 Controller Myépplication Eﬂ MainProgram - MyFBDR outine _ O] =]
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Editor de Function Block de RSLogix 5000

 Lenguaje y editor de
Function Block totalmente
integrados que rivalizan con
los configuradores de los
DCS’s
— Facil configuracion
arrastrar y soltar

— Faceplates ActiveX
permiten disenar HMI

e Las rutinas Function Block
se almacenan en el
controlador

— Pueden ser descargadas
sin el cédigo fuente

 Lostags de la base de
datos almacenados en el
controlador ofrecen mas
flexibilidad y funcionalidad
comparable a los DCS

H
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) e T ] s S = alnw B e 2l
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8 oy
5 1377 e
e
Totalizer : program:MainProgram. TOT_01
Total: 403.292 gallons  |Mode:
Oid Total: 0 gallons  |Operator
Input: 59,07 galfmin  |Run
P R Target Program
Ponacty S00 =Dev 2 LI
—1 —Dev 1 Operator |
— Start |
] Stop |
7 Reset |
u—
Reset :
Detail... |
status: Ok
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Aplicaciones para Function Block Diagram

* ldeal para algoritmos de control con lazos analégicos
— Representacion grafica de los bucles de control
— Lenguaje altamente visual y facil de entender
— Parecido a los diagramas de circuitos
— Utilizado comunmente para sistemas de control distribuido (DCS)

 Lazos de control continuo o Batch

« Lazos de control de motores
— Regulacion de velocidad, posicion y tension ...
— Control de bobinado, tension y basculacion...

— Proporciona una base para aplicaciones que previamente han sido usadas en
Reliance Automax
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Sequential Function Chart (SFC)

Medio de programacién grafico

— Situar steps, transiciones, ramificaciones y dibujar las conexiones para determinar el flujo
de ejecucion

— Posicionamiento y organizacion de los bloques basandonos en favorecer la lectura de la

aplicacion
— Cajas de texto flotante para la documentacion de la aplicacion
Integracién directa del texto en las transiciones y acciones
— Mejor lectura y mantenimiento

— Elimina rutinas extranas LSl o
. QIEIEILJ p._l IFI_I_I_T ﬁl&l&ll__l_lglgli1
— Uso de ST para llamar a rutinas FBD, LD, = —i] .
SFC o ST cuando lo necesite o o
Edicién Off-line con monitorizacién on-line ' ) e e _
— Visualiza con auto-desplazamiento de los =
steps activos simplificando mantenimiento || .= L = :

— Trabaja con el motor Logix5000 con
soporte upload/download para
rutinas SFC desde el procesador

— Edicién On-line
Cumple la norma IEC1131-3

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



% RSLogix 5000 - Batch in Batch_¥11_B3.ACD [1756-L1] - [MainProgram - Procedure®]
;_!,E:-'&, File Edit Miew Search Logic Communications Tools Window  Help

Sequential Function Chart (SFC)
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&3 Procedure

----- Batch_Initialize
----- Load_Recipe
Bl Powder_Contral
----- Purge_to_'Waste
----- Temp_Loop
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8 | | C E
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B
o start a new batch b
Initialize
M | Purge_Tank

W3R(Eatch_Initialime] ;

Initialize_Complete
Eatch Weight = 0:

This step resets the active recipe and

aits for new recipe decision.

m - P1 l_| Reset_Recips IRecipe

Select_Fecipe |

This step adds the liquid into the batch
and monitors the weight to determine

hen complete

Bl (1] 1756-0816 |
Type Continuous
Descrigption
Pricrity 10
Rate 10.000 ms

|| "

1 W]

I Fecipe = 0:

0 &
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AR (Load Becipe] :

m]
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M [_| Open_“alve

=
|

Erd_If:
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Aplicaciones para SFC

Secuenciado de estados de maquina

Gestion en alto nivel de la ejecucion de programas y rutinas
Abordar el desarrollo de secuenciadores muy flexibles
Lenguaje altamente visual y facil de entender

|ldeal para maquinas con operaciones repetitivas

Aplicaciones con procesos de ejecucion por lotes
Proporciona una base para aplicaciones con motion o robotica

La integracion de comandos Structured Text Motion proporcionando un entorno de
desarrollo racionalizado

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Editor completamente funcional
Indica mediante subrayado en rojo los tag no definidos o errores de programa
Sintaxis coloreada para comandos, tags y comentarios facilitando la lectura

El formato de las instrucciones esta asistido simplificando el desarrollo del cédigo
Cut/Copy/Paste desde otra herramienta de edicion de texto

Programacion en lenguaje de alto nivel similar a Basic, Fortran, Pascal o “C”

Construcciones If/Then, Case,
Do/While, Do/Until, y For/Next

Soporta instrucciones LD y FBD,
incluyendo Motion y Process

Llamada a rutinas en FBD, LD,
SFC o ST cuando se necesite
Desarrollo Off-Line y On-line

Trabaja con el motor Logix5000 con
soporte upload/download para
rutinas SFC desde el procesador

Lista automatica de tags, y
visualizacion de los valores reales

Edicion On-line
Cumple la norma IEC1131-3

RSLogix5000 ST

& RSLogis 5000 - Batch in Batch_¥11_B3.ACD [1756-11] - [MainProgram - Weight_Scale*]
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End_If

seial port Read is not smabled, starc it

4% Once a full line is rec
IF Wgcale_Read Corl DH Then
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Aplicaciones para Structured Text

Facil representacion de complejos calculos
matematicos

Desarrollo de procesos con manejo de
matrices de datos

Creacion de procesos con protocolos de
cadenas ASCII

Integracion de funciones motion control

Inclusidon de funciones Process / Drive control
permitiendo algoritmos especiales

Proporciona una base para aplicaciones que
utilizan el lenguaje basico de Reliance
Automax

Facil conversion del texto basado en codigo
Basic, “C”, Pascal y Fortran para funcionar en
un controlador Logix5000
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Seleccionar el lenguaje adecuado

Tipo de Operacion

8 Continua Evento / Estado
QO
O wm
° <
39 Ladder
re) g Diagram
8 Structured
oY Text
S
Fulie)) :
< © M | Function Bloc
> T Diagram
<

« Hay muchos factores a considerar cuando seleccionamos un lenguaje de programacion:
- Examimar toda las partes de la aplicacion y dividirla en pequefias secciones
- Seleccionar el lenguaje apropiado a las necesidades de cada seccion

- Forzar la realizacion de la aplicacion en un lenguaje no apropiado nos puede dar como resultado un
codigo més complejo y mas dificultades en el soporte

- Cuando desarrollamos en el lenguaje adecuado mejoramos el desarrollo del proceso y favorecemos el
mantenimiento de la aplicacion resultante

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Beneficio de Logix: Aplicar el lenguaje apropiado al proyecto

« Reduce el tiempo de desarrollo - “Ahorro del 10 al
20% del tiempo de desarrollo y puesta en marcha.”

« Reduce el coste de formacion y mantenimiento - los 4
lenguajes en un paquete de software, que pueden
mezclarse en un proyecto.

« Reduce el tiempo de desarrollo y documentacion -
usar el lenguaje SFC para documentar el proceso
durante la fase de diseio y utilizar estos diagramas
funcionales directamente, en lugar de desarrollar
otros.

PAY
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Icono carta
Indica original
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| @l Beneficios de la edicion OnLine

« Se pueden realizar modificaciones sobre la logica existente y

« Se puede puede anadir codigo nuevo al programa, mientras la
instalacion esta funcionando.

* En el caso de modificaciones, permite verificar el programa
alternativo, sin perder el original.

« La vuelta a la situacion anterior (mas segura) se realiza con un
click.

* Se puede editar OnLine en todos los lenguajes.

« Varios ingenieros pueden editar programas simultaneamente,
incluso pueden editar la misma rutina.

« Mucho mas efectivo y seguro que la descarga parcial de

programas. AA A A A
PRGN XE@NY
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Datos Compartidos por el Sistema

« Con el uso del modelo Productor/Consumidor multiples controladores
bien en el chasis local o conectados via ControlNet, pueden compartir
la informacion

« La informacion de ambito el procesador puede ser programa
periodicamente entre procesadores como E/S para generar la
informacion en el backplane

— Periddicamente desde un 1msec
— Por cambio de estado

« El usuario puede seleccionar la informacion disponible a consumir

Local Local Local Local Local Local

Ambito Controlador Ambito Controlador Ambito Controlador

= = 1 =y I- =5
| Compartido Sistema I
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| IE Integracion con las Comunicaciones

« El modelo de memoria de Logix basado en Tags esta
estrechamente integrado con los servicios de
comunicaciones NetLinx

— Mas facil integracion de la informacion en los
controladores
« Con dispositivos de planta
« Con otros controladores en la planta

« Con sistemas HMI (Human Machine Interface)
« Con sistemas ERP (Enterprice Resourge Planning)

— Costes de Integracion mas reducidos

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



@l ¢, Que es Logix?

Control multi-disciplina, Superior...

... en una variedad de plataformas...

E b

...con un entorno de programacion unico...

i Esto es Logix !
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Las plataformas de la familia de
controladores Logix

« ControlLogix para aplicaciones de altas prestaciones
» FlexLogix para distribuir el control

« CompactLogix para control de maquinas/estaciones
« SoftLogix para soluciones basadas en PC

* DrivelLogix para control distribuido en Drives

 Emulador

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



ControlLogix - Del PLC al controlador multidisciplina

Disenado para alto rendimiento y escalabilidad

Multiprocesador, Multitarea, Multi-red, Multi-lenguaje

Amplio rango de modulos de E/S analogicos, digitales y especiales
Maxima conectividad desde planta a sistemas de informacion

Avanzada integracion de control secuencial, de proceso, de drives y de
motion

Copyright U0S M=l ~\utomation, Inc. All rights reserved.



Componentes del Sistema

RSLogix5000

ControlBus

Comunicaciones E/S 1756

Logix5550
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| El ControlBus

« Backplane Productor / Consumidor

— Red paralela de alta velocidad basada en el
modelo ControlNet

— No requiere procesador para controlar el trafico
- E/S y comunicaciones disponibles para
cualquier procesador
* Insercion y extraccion de médulos bajo
tension (RIUP)
— cualquier modulo, incluyendo procesadores y
interfaces de comunicacion
« Sin dependencias del numero de slot
— cualquier nimero de modulos de comunicacion
— cualquier nimero de procesadores

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Comunicaciones

Ethernet

* Modelo Productor / Consumidor

— el chasis ControlBus es una |
extension de la red 0

" " N l1
« Comunicaciones modulares RIQ, Db+ ‘ ControlNet

— cualquier nimero y combinacion DeviceNet
de modulos de comunicacion

» Ethernet, ControlNet, DeviceNet
« DH+/RIO
* Otras
 Bridging y Routing
— No se requiere procesador para
gestionar las comunicaciones

g;ontroINet
a
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E/S 1756

* Modelo Productor / Consumidor

— Producion ciclica o por Cambio de
Estado

— Informacion E/S disponible para
cualquier procesador del sistema

 chasis local o en red
 Altas prestaciones
- 0-60°C
— Canales E/S aislados
— Diagnosticos avanzados
— Marcaje tiempo (Datado)

« RIUP

— Tanto parte chasis como parte campo

— Reconfiguracion automatica del modulo
sustituido

« Configurables por software
— sin interruptores
— asistentes configuracion RSLogix5000

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.




| @ !Caracterl'sticas E/S Digitales Estandard

 Eleccion aisladas y no aisladas
* Densidad de 8, 16, y 32 puntos

« Tiempo de filtro configurables por
software
- DC:0az2mS OffaOn/0a 18mS On a Off
- AC:1a2mSOffaOn/9a 18 mS On a Off

« Definible estado Salida para modo
programa y fallo comunicacion (Mantener,
Activada o Desactivada)

 Dos métodos multicast de enviar valor
entradas

* Eco de salidas a todo el sistema

» Activacion salidas en base al reloj del
sistema

* Fusible electronico en algunos modelos de
salidas

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Diagnosticos y caracteristicas E/S digitales

Entrada Salida
S Deteccion Cable abierto

Deteccion falta carga

Verificacion salida a campo

Fusible electrénico por punto

-

N

AR LI C L LS R .

Pulso verificacion salida

|
l

S

Marca tiempo en diagndstico

i o NN ]

Report fallo a nivel de punto

e
— =

Memorizacion fallo intermitente

Densidades 8 Puntos CAy 16 y 32 Puntos
CC

bl

w n un wm

L}
il
:l.“‘. R
—

" 1
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Caracteristicas modulos E/S analogicos

Formato datos Entero o coma flotante

Rapida actualizacion de canales:
— Temperatura: 50 mS (C.F)
— Analodgica aislada:25 mS (C.F) / 10 mS (Ent)
— No aislada: 18 mS (C.F.) / 5 mS (Ent)

Limite de gradiente de salida

Estado configurable frente a estado de fallo
modo de programa por punto de salida:

— Mantener (ltimo estado

— Ir a un valor seguro especificado

Enclavamiento de salida a un valor bajo-
alto especificado

Caracteristica de congelar salida al inicio
de aplicaciones PID

e
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| @ | Caracteristicas modulos analdgicos de entrada

« Escalado a unidades de ingenieria en tarjetas

» Alarmas en tarjetas:
— Alarmas High, High-High, Low, Low-Low
— Opcion memoria para alarmas intermitentes
— Opcion banda muerta para control de sensibilidad

« Deteccion sobre/bajo rango y sensor abierto
» Datado de lectura de canal de entrada

« Aimacenamiento de datos y fecha de calibracion
en memoria no volatil

« Seleccion de filtros digital, noch, pasa bajos...
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| @l Los procesadores Logix55xx

« Logix5555
— 750Kb, 1.5Mb, 3.5Mb, 7.5Mb
— Ejecucion coma flotante mas rapida
- Soporte de Redundancia
— Versiones con Memoria Retentiva
— Version LogixOS v6.0 y posterior
 LogixL6x (61,62,63)
- 8Mb
— Optimizados para Motion Control

« Multiples procesadores por sistema

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Una arquitectura ControlLogix

Ethernet Multiprocesador

E/S Distribuidas

Gateway
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Redundancia de ControlL
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FlexLogix - Distribucion del Control con FLEX 1/0

* FlexLogix 5434

— 512K de memoria
— Multiples tareas
— 10 2railes FLEX I/O

e Comunicaciones

— 2 slots para tarjetas de
comunicaciones soportando
ControlNet, DeviceNet,

y EtherNet/IP

— Puerto RS-232 incorporado
« Capacidad de E/S

— Hasta 16 modulos locales

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



B

Control aislado

CompactLogix
1769 1/0

Bajo coste



CompactLogix - Solucion econdémica para control a
nivel de maguina o estacion

CompactlLogix L31, L32x y L35x
— 512K, 750K o 1,5 MBytes memoria
— Multiples tareas
— Diseno sin chasis con Compact 1/0O

« Comunicaciones

— Uno o dos puertos RS-232
« DF1/DH-485/ASCII
* Con Conectividad via moédulos1761-NET
« DH-485, DeviceNet y EtherNet/IP
— Puerto EtherNet/IP nativo en modelos “E”

— Puerto ControlNet nativo en modelos “C”

« Capacidad para admitir multiples escaners
de DeviceNet por procesador.

« Capacidad de E/S

— Hasta 16 o 30 mdédulos locales
Compactl/O + E/S y dispositivos remotos
via DeviceNet, ControlNet o EtherNet/IP

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



B

Drives con Control
de altas prestaciones

DriveLogiXx
Control distribuido

Control incrustado



DrivelLogix - Control embebido en Drive y Drive
System

Redes ablertas NetLinx :
ControlNet, DeviceNet y
EtherNet/IP

Controlador SynchLink para
Logix alta
incorporado sincronizacion

2

Usa el entorno de Estructuras
programacion PowerFlex ,
RSLogix 5000 Interfaces de

s =11 operador, Coms y
- o E/S

Control de motor de altas
prestaciones con V/Hz, lazo
cerrado y abierto y algoritmo

Brushless

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Valor de Logix: Control Escalable

» Controladores para aplicaciones pequenas , medianas o grandes
* Procesadores especializados (incrustado en variadores y soft PLC)

« Programados todos ellos con RSLogix 5000

@ RSLogix _50$£

Configuration and Programming of the
Logix 5000 family of controllers

=)

This program is protected by US and international

copyright laws as described in the About Box.

ROGKWELL Rockwell
SOFTWARE Automation

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Tareas / Programas / Rutinas

Un programa esta “asociado” o “integrado” en una Tarea. [=-=Lcontrller Canvevr
| (TASK) I Dependiendo de la CPU hay hasta 32 LA contraller Tags

tareas tipicamente una continua y el resto periédicas G- Controller Fault Handler
UP y p . Elf:! CPU_Fault_Recover

Cada tarea puede tener hasta 32 programas (100 en CLX) A Program Tags

I CPLU_Fault_Recovery
Un|programa (PROGRAM) |consta de: | £ Power-Up Handler
una articular de este programa y F—Jﬂ.ﬁzlﬁ

un numero de rutinas (ROUTINE) Continuous

Las rutinas se “escriben” o se “dibujan” en diferentes
lenguajes de programacion. Contienen el codigo exe

Una rutina sélo puede ser creada, editada y vista en un
lenguaje determinado

Las instrucciones (de las .rutlnas) en cualquier lenguaje EE= JimraeTT
pueden acceder a las variables de su | base de datos ~[@ Program Tags
particular del proarama (Proaram Tags) o a la base de datos - i“s:ﬂ";

B Pusher
del controlador (Controller Tags) B Pushers

En un programa puede haber un numero “ilimitado” (solo i Penodic_bms

. ~ . . Elﬂ Pulser _Countk
limitado por tamafo de memoria) de rutinas en todos los "B Program Tags

lenguajes -

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Los objetos de programa Logix

& Program Tags - Taklz2

Scope: |Ta|:||32 Tl smlﬁhnw.ﬁll 'rI Sort: |'|'ag M ame -‘-i
| Tag Name 7 | Walue €| Tupe -
P | This_Table {<+.} Table_Data
~This_T able Loaded 1 BOOL
—This_Table.Unloaded 0 BOOL
—Tils_Table.Load_CMD 1 BO0L
F 2
% Mesa elevadora / o o Ui DD ~Thoel
ﬁ F'TIZIEII'-EII'['I T-EI'I_ZIE + This_T able.Car_Code 'ST304BF567' STRING !
ﬂ Interlocking []>\Monitor Tags AEdit Tags / 4] | rl—l

B Motor_Control
43 Sequence_Contro

I
N
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Rapido desarrollo de aplicaciones

&8 Controller Lin e 1 0
@] Controller Tags

1 Cantroller Fault Handler
[ Power-Up Handler

‘8 Elevatos

@ Program T ags
B Intesocking

il
—_—

=143 evice_Control
558 Elevator] &2 Sequence_Control

) Program Tags
@ Interlacking
H Muotor_Control

&3 Sequence_

% Table

& Program Tags
B Inteslocking

e | Elwmri‘/ ' Bl Motor_Control
[+ L§ Tablel

=58 Table2
[ﬁ Frogram Tagz

Bl Interlocking
E) Motor_Control
i &3 Sequence
=% Table3
) Program Tags
H Interlocking

@ (3 Tabled
= "@ Lirne_Management
= 8 Car_Tracking
Program Tangz
B FIFO_Management
= 2% Quality_Control
Program Tagz
] SQC_Calculation

Ei'] Sequence_Contral

Rapido desarrollo de aplicaciones de control/
medainte la reutilizacion de librerias de objetos de
programa estanaard que contienen todos los
datos y el codigo requerido para cada dispositivo
de control de la planta

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.




| @l Independiente del Hardware

‘"% Mesa giratoria

E Frogram T ags

Ell Interocking

E] Motor_Control

ﬂ Sequence_Control




| @l Beneficios de Logix: Control escalable

« Reduce tiempo de ingenieria
— Puede re-utilizarse el codigo
— Elimina formacion adicional

* Reduce el coste del hardware — compre solo lo que necesite y
amplie las capacidades de su equipo de control cuando lo
necesite

« Reduce formacion - elimina la curva de aprendizaje

e s PLC
Y¢ ¥ Y ¢ Y¢  DCS
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PhaseManager™

Incorpora el modelo S88 de estado de fases en los procesadores Logix
Proporciona el marco para seguimiento completo de estados de las fases
— Refuerza el modelo de estado de fases S88

Elimina cédigo Phase Logic Interface (PLI) con RSBizZWare Batch
Proporciona una facil integracion con RSBiz\Ware Batch

Las fases pueden secuenciarse por:

— RSBizWare Batch

— Una rutina SFC en el propio controlador

RSLogix 5000 proporciona capacidad de control manual de fases util para
puestas en marcha y localizacion de averias

Potencia el uso de estado de maquina “S88” en aplicaciones NO-Batch

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



¢Como encaja PhaseManager en S88 ?

« El estandard S88 define terminologia y metodologia de los procesos batch.

/ Todas las instrucciones para hacer UN

producto. (Ej. Receta de la sopa de

tomate)
£ Define los valores
Procedimiento Valores de la especificos de los
. Formula productos (Ej 2000 litros

orden en que

QUEFLHEERREESI Proced. unitarios RSBizWare Batch hace esta parte de la
apnﬁdgrgggam?;gfg gestion del proceso para batches
' Consta de complejos, 6 una rutina SFC en el
: controlador puede dar el procedimiento
\ Operaciones completo para batch mas simples. /
Consta de
El nivel mas bajo m —
de una receta de Soporta el modelg \ p \ aben
control. (Anadir de estados S88. S

a0Ua)phaseManager en el controlador aporta
el marco de estados logicos de las

\_ fases y refuerza el mdelg.de.esiad0s a i

=
B




OMAC/PackML- También encaja en el modelo S88

JSR de Standby o Producion
en estado de marcha,
dependiendo de la presencia
de material

Ir de estado
reset a estado
marcha

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Vista del arbol organizador del controlador

Las fases se crean y planifican dentro de las tareas, similar a los programas
Las rutinas de estado de las fases se crean dentro de las fases
Pueden escribirse en cualquier lenguaje de programacion de Logix

Las fases dentro T e G e |
- g Controller Tags

de las tareas [ Cantraller Fault Handler
- Power-Up Handler
= MainTask
Base de datos < =8 Recipe_ops

de la Fase - by Add_Egg_mM1
% Hdd Sugar M1
g add_Milk_p1
i Phase Tags

No es necesario
implementar todos los
estados en cada fase

(s6lo se ven los - (b Add_Cream_m1

implementados) S% ﬂgg?t;—lm

EI% Add_Chocolake

Las fases pueden

desactivarse - s pborting
- G
] b Subroutine

3 unscheduled Programs | Phases

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Programas Vs Fases

9 _ Secuenciador Batch
-2 Tasks =135 Perindic_010_ms . oo RSBizWare Batch
253 E;Jnvey.jr_Task | 5-GgTranster_ou Caodigo aplicativo
=8 Machine_Contral_Program i i E Phaze Tags

/@ Program TaE:S B8 aborting
B = T~ngram Properties - Machine_Control ;Iglgl E@ Hl:lllil'lg

Fault_Re i L. @ Restaring
----- ConveEyo 5@ ;
----- Conwvesyan Lo Hum".-";
----- Conveyon Corveyo,_ i i-"-%ﬁmmln? B
..... Conveyo]  Faut [Fai fosovey = - G\ Restarting_SubRoutinel

..... Sequence Running_SubRoukinel

----- Skructure

I Inhibit Program

Scan Times [execution me]:

Fa: I— us Freset Max |
Last: I— us

T8 et bl g1, Lo 5000

Epaiprrcnt Ph r—
S P
oy

0K I Cancel | Apply I Help

1 Rutina principal por programa « Las rutinas “Ing” actian como rutinas
principales

La Rutina principal se ejecuta cada vez T Ghanind, Holding, Resetting, Restarting, Running ¥

que entra la tarea y llama a las otras « La ejecucion es determniada por el

rutinas mediante la logica del usuario secuenciador de fases (RSBizWare

Hay que analizar el codigo para saber Batch o cédigo de la aplicacion)

que se esta ejecutando « Existe la herramienta “Phase monitor”

. .. para ver que rutina se esta ejecutando
Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Nuevas Instrucciones

Se ha anadido un set de nuevas instrucciones para permitir a las fases
interactuar con los procedimientos RSBiz\Ware Batch o con las rutinas SFC
del controlador :

— PSC - State Complete =i

— PCMD - Equipment Phase Command Lodder Element. [Fiung

— PATT - Phase Attach Mnemanic | Description |  Cancel |

~ PDET - Phase Detach o = |

— PFL, PCLF - Set and Clear Phase Failures qu%%?mp?{f

- PPD - Pause Equipment Phase Yoo Eamen s ot

— PRNP —Reset New Parameters el it e

— PXRQ - Phase Request to e P =
External Sequencer ¥ Show Language Elements By Groups

Todas las instrucciones disponibles en lenguajes
Ladder (RLL) y Structured Text (STX)

4| H || =t] psc| e [pono|poLr|pxro|pxor] peo [prop|part|Foet] N

4| v |omputeddath A Filemdizc. A Filershit A sequencer b Fquipment Phase £ Program Cortrol 4 ForiBreak
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Phase Monitoring

« Phase Monitor le da a RSLogix 5000 la capacidad de
monitorizar y gobernar las fases y los comandos de
estado de las fases.

— Util para puesta en marcha y localizacion de fallos o averias.

F% Equipment Phase Monitor - ThePhase = |EI |£|

E quipment Phases: I% Owher(z]: Internal Sequencer(1), RSLogi= 5000([1]

| vmyphase

Start Hald
Running

Halding

Haold

) Restart
Hestarting

Hesetting

Complete

Resume { Paused )
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Integracion ControlLogix Safety

GuardLogix

« Seguridad (Safety) integrada en ControlLogix
— Solucion de procesador dual (Arquitectura 1002D)
— Certificacion SIL-3 segun IEC 61508
— Categoria 4 segin EN 954-1
— Progracion con RSLogix5000

* |nstrucciones certificadas coincidentes con las de los productos
GuardPLC

— Conectividad con DeviceNet Safety

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



- Allen-Bradley

PATHE = PAT BN = g —— -
RXD TXD OK NET OK

RUN RFM G RUN RFM PROG

Procesador ControlLogix Integrado con procesador de
Safety para crear un procesador certificado SIL 3

RSLogix5000

- Safety Task creada con herramientas restrictivas a la implementacién de funciones
de Safety

- Arbol del proyecto Unico (Single controller view)

Programa de control estandard

- Todas las prestaciones de un controlador Logix. Sin restricciones.

Tareas de Safety: Safety Control
- Set de instrucciones, caracteristicas y funciones restringido a tareas de Safety
- Instrucciones especificas para Safety

La tarea de Safety, direcciona E/S de Safety

Safety Integrada en Logix - GuardLogix

{ I TLy gL |

-5 Contraller v_contraller_far 031015
A Contraller Tags
[T Contraller Faulk Handler

[C3 Power-Up Handler
—-£5] Tasks

- 58 MainTask

= a MainProgram
A Program Tags
E:ij MainR.outine

=435 SabetyTask

- a SafetyProgram
E‘ Program Tags
Eij MainR.oukine

=Hrerhedated-Frograms
—-£5] Mation Groups
[T Ungrouped Axes
[ Trends
-5 Data Twpes
Eﬂ, User-Defined
+ Eﬂ, Skrings
+- L@ Predefined
O Module-Defined
-5 I} Configuration
Bl [1]1756-LSP Partner

Type Ladder Diagram (Main)
Clagz Safety

Dezcription

£
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Entorno explicito de Safety

® EStadO d el = RSLogix 5000 - Safety_Project [1756-L62S]* - [SafetyProgram - MainRoutine*] E|@|g|
¥ = arch  Logic Communications Tools Window Help - & %
controlador de =@ & ‘[ =] SlnlnF e /e
Safety Offiine 1. I AUN
Mo Force: b FDK
« Paleta de gis
instrucciones
= & Controller Safety_Project
Safety 2 controler Tags 3

[ Controller Fault Handker
[ power-Up Handler

= £ Taske ezt Type AUTOMATIC —{010—
wormay Open 1 [EEEENE

= 8l 0 $HCRHGD>
o + L% MainProgram N Hormally Open 2 ot 1
04— —

= &9 safetyTask
d e Safety =8 | fsa%t',rProg‘am Circuil Reset wnee.2 | :
[ 0 &—FP3—
J Frogram Tags Fault Resel fes e ]
04

« Tarea periodica

A 1

{ . En MainRouting S

= 23 Motion Groups

by ;:rl El.,f;qnuped Axes End)
+ (3 Data Types
= £ 10 Configuration
B [1] 1756-LSF Local:Fartne|

L »

Type Lacder Disaram (Main)

Deszcription

« Marca de agua 1
de pantalla de - 2 L1 g \mainoutine: / «_|
. e [Display the language elements contained in the group: ASCH Corversion Rung 0 of 1

edicidon de
Safety
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| @l Instrucciones para aplicaciones de Safety

La lista de instrucciones:
Diverse Input with Auto Reset
Diverse Input with Manual Reset
Emergency Stop with Auto Reset
Emergency Stop with Manual Reset
Redundant Input with Auto Reset
Redundant Input with Manual Reset
Redundant Output
Enable Pendant with Auto Reset
Enable Pendant with Manual Reset
Two Hand Run Station with Active Pin
. Two Hand Run Station without Active Pin
Light Curtain with Auto Reset
Light Curtain with Manual Reset
Five Position Mode Selector

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Mapeado de Tags estandard con Tags de Safety

Los Tags de Safety
pueden leerse con la
|6gica estandard, pero
no escribirse

Proporcionan entrada de
estado de tarea de
Safety al control
estandard

Escaneados al principio
de la tarea de Safety

Utilizables en entradas
HMI, reset de circuitos,
etc.

Deben ser cualificados
para usarlos en la tarea
de Safety

Safety Tag Mapping

X

Standard Tag Mame & | Safety Tag Mame

................................

7|
kS

Delete Row | &
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Bloqueo del acceso al
projecto y al controlador
para prevenir cambios

— Protecion por Password

— Diferente Password usado
para desbloquear

— Prevencion edicion de datos,
programa y forzados

Safety Signature

— Usado para Identificar
rapidamente si la tarea de
Safety ha sido cambiada

— Generado usando una
combinacion de Checksum
de la légica, fecha y hora

Security / Control de acceso

= .
i Controller Properti

General | Senial Port | Systern Protocal | User Protacol
Date.-’Timel ﬁldwancedl SFC E:-:ec:utinnl File — Safety

Safety Application: Locked

Safety Signature:

D:  R3B7ACT3
Date: 0340122004
Time: 124534166 &M

Safety Unlock X

S

Saftety Statuz -

Unlock safety application?

Unlocking enables data editing, logic editing, and
forcing in the safety applization,

=10f x|

Major Faults | Minar Faults
Morolatile Memary | b emary

Safety Lock/Unlack...

[Fenerate 5

Copy

(RPN I 3

Safety Task

Enter Passward, ||

[~ Delete Safety Signature

Set Paszword... | Unlock,

Help |

Cancel |
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Safety integrada en DeviceNet Safety

Capacidades del sistema GuardLogix

RSLogix 5000 Mensajes interlock CIP Safety via EtherNet/IP

GuardLogix

ControllLogix (Otros PLCs RA)  « e

:iL L

DeviceNet PanelView o

-------------

DeviceNet Safety

Compact Block

Entradas 12 Canales Compact Block
Combo 8 En/ 8 Sal

Compact Block
4 En/ 4 Sal Relé

E/S Estandard IP67
E/S Estandard IP20

Expansion de funcionalidad a EtherNet/IP Safety (Safe 10 en EtherNet/IP)
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@l Resumen GuardLogix

« GuardLogix - Safety Integrated Controller
— Unica vision del proyecto de control estandard y Safety
— GuardLogix basado en tecnologia Logix estandard
« Herramienta comun de Programa / Diseno / Configuracion
— RSLogix 5000+ Extensiones para Safety
— Control estandard via RLL, FBD, SFC, STL y Control Safety via RLL
« Utilizacion de hardware estandard ControlLogix
— Chasis, Fuentes, Comunicaciones...
* |Instrucciones certificadas para Safety
— Simplifica la creacion de aplicaciones del usuario
— Biblioteca basica disponible al lanzamiento
« Security Environment attached to safety
- Entorno de Seguridad (Security) ligado a la Seguridad (Safety)

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Planta tipica de fabricacion

Recepcion
materias
primas

Control y
gestion

" Manejo de
materiales
—_paletizado

......

Batching
Blending

Envasado y Expedicion

Empaquetado

Procesado
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Integracion tradicional de planta

€€

 Dificultad en integrar
sistemas diferentes

 Pérdida de fluidez de
datos

 Traduccion de datos tabla
a base de datos
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La solucion Logix / NetLinx

¥/
E‘S&i‘;ﬁf"’  La convencién de nombres de Logix resuelve los
SN g S problemas de traduccion
Ezgg mgf(“o « El protocolo Common Industrial Protocol (CIP) en
Bady i NetLinx asegura disponibilidad de datos
Tiempo ciclo Tiempo ciclo Tiempo ciclo
Rechazos REEVALS Rechazos
Produc Turno Produc Turno Produc Turno
Peso medio Peso medio Peso medio
Peso max Peso max Peso max
Peso min

Geso min ) Peso min /

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



Ejemplo: Adquisicidon de Datos

P 0
!zl u\!
IT Ethernet 1

FactoryTalk

spoken here

I

Applications W 1“

Factory Talk

RSSQL
EtherNet Plantg

P

Supervision ' e

Copy DDE/DPC Link 2|

This sets up an Edit/Copy Link. Other programs may use this to initiate a DDEADPC connection. Use their
Edit/Paste Link command.
Fiter: [+ Datatype: [Native |
[-Bottle | | RsLinx OPC Server {Node: <Local>}{Bottle_Palied|
Boktle_1 J T40.0N
E)-Bottle_Polled TH0.TT
b Offling T4:0.EM
E-Online T4:0.PRE
: THD.ACC
=3
B3
2-T4
[ L=FEd
PR
o | | i

Data Table Address: I[EuttIE]T4 OACCLICH
Block Size: |1

ColmneperRow [T
K I Cancel Help

DRIVE1_CNB
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Beneficios de Logix: Control Multi-Disciplina

Reduce tiempo de parada — encontrar elemento de fallo en un programa

Reduce tiempo de ingenieria (elimina extenso codigo para tener las partes
secuencial, de procesos, de ejes y variadores comunicando con las otras
partes)

Mejora la eficacia (una persona de mantenimineto soporta todo)

Adquisicion de un unico paquete de software de programacion

No hay extra H/'W o S/W que comprar para establecer gateways

Reduce inventario de repuestos usando un conjunto de recambios para todo

Reduce formacion de personal de mantenimiento al usar el mismo
hardware y software para todas las disciplinas

W W W W
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RSLogix Architect™

Punto central de gestion de
projectos

Gestion de comunicaciones y
relaciones de tags
producidos/consumidos

Proporciona mejoras en
configuracion y mantenimiento
del sistema

Incluido en RSLogix 5000
Professional Edition o vendido
separado

Planes de migracion para
usuarios de RSLogix 5000

Professional bajo acuerdo de
ampliacion de garantia

et RSLogix Architect - Automation University - [Control Hardware Layout - Control Room One (Modified)]
E ‘d' File Edit Wew Control Hardware

X

CEX

Tools  Window Help

PedosseaxBaIRaOSEMNA  0O0HR
) | Enet 5

= B8 Control Room One ~
=T A7
B 00: Pa72
.5, 00: CNB
144 01: BoilerProc
= 02: Templnputs
% 03: BurnerDutputs|

21 R5I-Panel dwn b
>

Drescription
b | ContralLoginf563 | 1756-L63
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La solucion Logix es mucho mas
que un PLC

(Programmable Logix Controller )
tradicional

U STE I\I . !_os anali_stas
THINK. - GREEdas
o I PAC
SOLVE.  |sNarisns
Automation Controller

cuando estaba dando los
primeros pasos

Rockwell
ALLEN-BRADLEY « ROCKWELL SOFTWARE « DODGE « RELIANCE ELECTRIC Al.l'l'oma‘l'ion



r|:== La Arguitectura Integrada de Rockwell
—

Enterprise
(View)

Proceso
(Logix)

Batch

: Motion Drive
(Logix)

(LOQiX) (Logix)

-,
ﬂﬂt ,,p
Illl

Discreto
| (Logix)

Estacion
(View)

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.



	Arquitectura integrada y control multidisciplinar
	Agenda
	Rockwell hoy
	Algunos datos históricos
	Evolución de los PLCs
	Componentes de la arquitectura de automatización
	La realidad del mercado
	Solución tradicional = €€€
	Automatización convencional
	Un Control para todo…..LOGIX
	Servicios Arquitectura Automatización
	Beneficios de ViewAnyWare: Unico entorno de desarrollo - RSView Studio
	Servicios Comunicaciones
	Información en lugar de datos con NetLinx
	La evolución de los sistemas de control. PAC
	Evolución del modelo de memoria
	Ahorro de costes de integración
	Valor de Logix: Direccionamiento basado en Tags
	El Procesador Logix5550. Tipos de datos (Módulos)
	Valor de Logix: Creación Automatica de estructuras
	Beneficios de Logix: Creación automática de estructuras
	Valor de Logix: Datos definidos por el usuario
	Dispositivos del mundo real
	Beneficios de Logix: Tipos de  Datos definidos por el usuario
	Procesadores Logix. Bases de datos
	Beneficios de Logix: Direccionamiento basado en Tags
	Valor de Logix: Direccionamiento por Alias  y ámbito de datos
	Ingeniería concurrente con Data Tag Alias
	Ingeniería concurrente con Data Tag Alias
	Ingeniería concurrente con Data Tag Alias
	Ingeniería concurrente con Data Tag Alias
	Ingeniería concurrente con Data Tag Alias
	Ingeniería concurrente con Data Tag Alias
	Ingeniería concurrente con Data Tag Alias
	Ingeniería concurrente con Alias de tags de datos
	Beneficio  Logix: Direccionamiento con Alias, ámbito de datos
	Valor de Logix: Lenguaje apropiado para el proyecto
	Solución tradicional PLC + Motion Controller
	Solución Integrated Architecture
	Lenguaje e instrucciones para proceso
	Comunicaciones para proceso
	Set de instrucciones para proceso
	Lenguajes de programación en RSLogix5000
	Lenguajes de programación en RSLogix5000
	Valor de Logix: La potencia y simplicidad de cálculos
	Aplicaciones para Ladder Diagram
	Editor de Function Block de RSLogix 5000
	RSLogix5000 ST
	Beneficio de Logix: Aplicar el lenguaje apropiado al proyecto
	Valor de Logix: Edición On-Line múltiple
	Beneficios de la edición OnLine
	Datos Compartidos por el Sistema
	Integración con las Comunicaciones
	¿ Que es Logix?
	Las plataformas de la familia de controladores Logix
	ControlLogix - Del PLC al controlador multidisciplina
	Componentes del Sistema
	ControlBus
	Comunicaciones
	E/S 1756
	Características E/S Digitales Estandard
	Diagnosticos y características E/S digitales
	Características módulos E/S analógicos
	Características módulos analógicos de entrada
	Los procesadores Logix55xx
	Una arquitectura ControlLogix
	Redundancia de ControlLogix / SIL2
	FlexLogix – Distribución del Control con FLEX I/O
	CompactLogix – Solución económica para control a nivel de máquina o estación
	DriveLogix – Control embebido en Drive  y Drive System
	Valor  de Logix: Control Escalable
	Los objetos de programa Logix
	Rápido desarrollo de aplicaciones
	Independiente del Hardware
	Beneficios de Logix: Control escalable
	PhaseManager™
	¿Como encaja  PhaseManager en S88 ?
	OMAC/PackML– También encaja en el modelo S88
	Vista del arbol organizador del controlador
	Programas Vs Fases
	Nuevas Instrucciones
	Phase Monitoring
	Integración ControlLogix Safety
	Safety Integrada en Logix - GuardLogix
	Entorno explícito de Safety
	Instrucciones para aplicaciones de Safety
	Mapeado de Tags estandard con Tags de Safety
	Security / Control de acceso
	Safety integrada en DeviceNet Safety
	Resumen GuardLogix
	Integración tradicional de planta
	La solución Logix / NetLinx
	Ejemplo: Adquisición de Datos
	Beneficios de Logix: Control Multi-Disciplina
	RSLogix Architect™
	La solución Logix es mucho más que un PLC (Programmable Logix Controller )tradicional
	La Arquitectura Integrada de Rockwell

