|1 Jornadas sobre Tecnologias y soluciones para la
Automatizacion Industrial

Transprent Ready :

COMUNICACIONES INDUSTRIALES PARA LA
INTEGRACION DE DISPOSITIVOS Y SISTEMAS
ABIERTOS.

Schneider
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Evolucidon de los Sistemas de Automatizacion

Consiste en transferir todas o parte de las funciones de coordinacion ejecutadas por
un operario en un proceso productivo, a un equipo industrial.

Técnicas control manual
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Macro Estructura Empresa Manufacturera Actu

Flujos de Intranet de Empresa _
Informacion Clientes ’ Empresas Extranet con Proveedores y Cliente
Flujos de . _
Material _ » Sistemas de
Direccion de

Informacion

Operaciones

Disefio

Recepcion de pedidos
Compras

Contabilidad y Costes

Planif. y Control de Produccion

Planificacion de Proceso
Programacion controladores
Planif. de Control de Calidad

Maquinas transformadoras Montaje
Robots Verificacion y Prueba
C.N.C. Embalaje

Controladores Programables Controladores Programables

Proveedores Distribucién ’

Suministro de Materias Primas Entrega de Productos Acabados
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Integracion de la Automatizacion Industrial

« Dada la evolucidn en la competencia del sector industrial e
este necesita cada vez mas sistemas de informacion que
permitan adaptarse al cambio de forma efectiva y rapida.

|

Gestion Gestion de la Control Gestién de ventas
cadena de suministro financiero y servicio

Ingenieria de producto
y de proceso

Control
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Necesidades de la industria actual

Rapidez de respuesta para adaptarse al cambio
Flexibilidad de las arquitecturas de automatizacion
Capacidad de captacion y analisis de la informacion
Abertura e interaccion de los sistemas tradicionales
Coordinacion entre los componentes del proceso.
Reutilizacion de codigos de programacion SOLUCIONES DE
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Tipos de Arquitecturas de automatizacion

e Una arquitectura de automatizacion es un conjunto de dispositivos,
cuyo objetivo es el de coordinar las funciones de produccion de una

maquina.
: Unidades de
Armarios
Control

All In _one 0 1
Device

All in one 1 1
Panel

Distributed N 1

Peripherical
Entorno Colaborativo n n
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Criterios para la Automatizacion de sistemas

 Definir el campo de aplicacion con el nimero y tipo de las E/S del proceso concreto

 Analisis de los equipos disponibles para la funcion deseada y su interoperabilidad
con la solucidn prevista : sensores, detectores, variadores, terminales,.....

* Integracion de los gestores con la plataforma de control existente / prevista:
acopladores, pasarelas,protocolos de comunicacion, etc

» Diagnosticos
v'Disponibilidad de indicadores / acceso a diagnosticos en los dispositivos
v'Disponibilidad de indicadores / acceso a diag. en los acopladores / pasarelas
v'Profundidad de los diagndsticos para tareas de mantenimiento

» Determinar los requerimientos y caracteristicas del sistema en funcion de los
distintos dispositivos a coordinar: informacion, tiempos, determinismo, etc.
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All In One Device

Definicion

Consiste en una combinacion de dispositivos integrados en una caja, con una
interaccion exclusiva entre si, y la capacidad de realizar una determinada

funcién de forma autc’)no*ma.

Fuente de
alimentacion

Autdmatas Variadores de

Motor

programables Velocidad

‘ Ejes ‘
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All in One Panel

o Definicion
Es una arquitectura donde la mayoria de los productos se sitan en tnico un
panel o cuadro con un anico controlador que coordina las acciones del resto
de dispositivos.

Fuente

Bus Maquina

HMI

Variador Motion Arrancador /O
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All in One Panel
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Arquitectura con Periferia Distribuida

o Definition :
Es una arguitectura con un unico controlador y varios dispositivos de E/S
distribuidos por la instalacion.

E/S
—— distribuidas
Control Advan ’[yS

; Ethernet Modbus

Armarios I TCP/IP low cost
Remotos
__________ ‘ CAN Open
C /i
|

HMI | !

Local T r
""""" IP67

IP55-IP67
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Arquitectura con Periferia Distribuida

i

Ese]
E3x]
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Serie ll’

Serie dedicada

Interfaces E/S
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Serie punto a punto

Captadores / accionadores
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Arquitectura con Periferia Distribuida
—
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Arquitectura con Periferia Distribuida

ETHERNET

E/S
OTB

Terminal

)
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Arquitectura con Periferia Distribuida en BUS M

IP20 interface

The IPET interface
n Safety monitor E
H Safety interface

=g

n Dedicated control n Power supply units and
components garth fault detection

3 Dedicated dialogue [l AS-Interface master
components EJ Connection components
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Entorno Colaborativo

o Definicion :
Consiste en una serie de dispositivos de terceras marcas integrados en una
misma arquitectura

Web A
server .

Web
HMI

Ethernet
Modbus TCP/IP //

Alimentacionbus

_______________ |
Panel de Automation|p55' IP67
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Entorno Colaborativo

Pantalla
3 maquinas
ETHERNET independientes

Premium

¥

Periférico
serie

CANopen

Mdquina 2 Mdquina 3
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aplicacion
centralizada

aplicacion
distribuida

aplicacion
autébnoma

E/S

3 distribuidas .
Maquinaria Manufacturero Semi-continuo Continuo
18
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Caracteristicas de los Controladores

v Alimentacion del dispositivo AC / DC y modularidad
Tipos de Salidas Relé 2A / Transistor 500 mA

Resolucion de las vias analdgicas

Capacidad de diagnostico de los dispositivos con displays integrados
Vias de contaje/descontaje (20 KHz) configurables como E de evento.
Tiempos de procesado instrucciones booleanas 0,3 s

Grados de proteccion IP de los dispositivos para ambientes industriales
Puertos de comunicaciones integrados u opciones de comunicacion
Funcionalidades HotSwap y Hot Satandby.

Lenguajes de programacion

Capacidades de importacion/exportacion y simulacion
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ecnologias para comunicaciones en PLC’s

Bluetooth

Wi-Fi
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Elementos que componen un rack PREMIUM

RACKSs

modulares

4 [/ 6/8/12

slots,

. RN

extensibles o

PRales de eI
< =

N

Modulo odulos Dedicados
Alimentacion Procesador CPU TOR, ANA, Comunic., Contaje ...
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AUTOMATAS QUANTUM

e  Funcion Hot Swap

(Funcion de Intercambio con
alimentacion)

- 1/0
—  Fuentes de Alimentacion
—  Opciones Inteligentes

— No produce dafrios a:

Bastidor

e  Mbodbdulos
Backplane
 Sistema

*  Cualquier Modulo en Cualquier Slot

—  Sin dependencias del slot

—  Direccionamiento por Software
* ID de Modulos Electronica

— La Configuracién y el Mdédulo
deben coincidir

—  Permite detectar en modo
configuracién el modulo
insertado en un slot
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Programacion de la gama segun IEC 61131-3

FBD : Blogues Funcién

PREMIUM

: Texto estructurado

®1131=3

= IL : Lista Instrucciones
‘é[% C10.PV
LD %IX10_
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Pantalla de configuracion de un PID

FID ndmero ID

Generall entradal FID I AT I zalida  animacion ITrazo I
Modo de Lista de los
FID
—PID — zalida
Ts
100
_ahzighe —+®— Autarnata PID T
i Ep Ti Td
|2500 [foo [0 0
x|
I'entrada FID ndmero IEI
Genetall entradal FID I AT I zalida I animacion  1razo
Medida
2833
=

Inicializar |
Ok I cancelar Anteriar Siguiente Apuda I

Medida

()4 I cancelar I Arterior | Siguiente Apuda
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UNITY
herramienta de desarrollo para
Instalaciones automatizadas




Dispositivos de E/S distribuidos

El formato puede depender del grado IP

— IP20 : médulos para montaje en armario,
— IP67 : moédulos para montaje exterior.

BLOOUE
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Dispositivos de E/S distribuidos

| pantalla XBTG

CANopen Bus de mdquina IP2ONRRY

il ®

/S Variadores Arrancadores E/S E/S
TB ATV31  TeSys-U  OTB FTB
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Dispositivos de E/S distribuidos

Ordenador con: Recoleccion de datos de planta

- Software Scada
» Control Active X MB TCP + aplicacion usuario (VB, C++, Excel)
» Servidor de datos OPC con aplicacién usuario (VB, C++, Excel)

ETHERNET

”

E/S
OTB

Terminal
XBTN

)
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TRANSPARENT READY
Bases y Fundamentos

Iniciativa de Schneider Electric que permite el procesado de la
iInformacion industrial mediante navegadores de internet.

Basado en la utilizacion de Ethernet como sistema de
comunicacion y Servidores web predefinidos para
dispositivos que permiten presentar y procesar la informacion.
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Prestaciones

v" Flexibilidad de la instalacién.
v" Independencia del software / hardware propietario.
v Aprendizaje cero (aplicaciones predefinidas).

v" Visualizacion de la informacién en cualquier lugar
y en cualquier momento:

— Lecturas de medidas en tiempo real.

— Historicos e informes de datos.

— Alarmas

— Graficos de tendencias

— Mantenimiento y diagnostico de la aplicacion.
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Areas de aplicacion

/" Distribucion \ ( _ ) (Automatizacion\
Gestion de
electrica edificios _
e e Transparent
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¥
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POWERServer como
e ————— servidor de medidas y datos
ALY - de la instalacion.
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PC REMOTO SUPERVISION

ETHERNET TC/IP
i |

PowerLogic
Tomas de corriente y
tension de la instalacion

.- _. _l Instalacion
rﬁ I ‘
= Automatizada

Control de maquina CLIMA
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Web-enabled Power & Control
- a 3
Biuilding
tace

Climatizacion

Ventilacion

[ luminacion
Control edificio
LonWorks®
Confort

A | i
—— )))% Workstation
IF = '..P

Server E; ;—,

Gestion energética E = = LONWORKS®

ScreenMate = = TAC Xenta®
E ‘; 3007400

TAC Xenta® 100
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Sistema de supervision

TAC Vista® Supervision y control de St rmemmende

tace TAC Vista® Webstation

edificios via internet / intranet. |* <o

Web-enabled Pomver & Control

tace

ECONOMY l

Biilding 19.80 °C

LHeternperztur ‘
N
(m] 1
T - _— 1 2 . 20 C . o
|/ e Cyotez [ 0| _iret -h. * #
P P et e | . - 4 -
Botart| | NE ST QP B || Goosnproned...| SIrac vaSavver - | Bedams-tacvst.. |[Epemo tacvista . | S{ PBDOA as0mm

1&1&15171§1E1 1 |7 o

.=l | Herramientas de ingenieria

T TAC Menta®
Programacion de controladores
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" Power/Lighting

Web-enabled Pover & Control

Biuiding
AndoverGontrols.

= Automatismos y Seguridad del Edificio.

Temperature
Controls

Is

verGonigo

= Competencias en seguridad.

= Seguridad electronica :

Fire & Access Control/
Life Safety Intrusion

Alarmas anti-intrusion
Control de acceso
Sistemas CCTV
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Transparent Factory

Tecnologias Web como herramienta de Supervision
B Dada la posible convivencia de diversos protocolos, los médulos Ethernet de los Automatas

Modicon TSX incorporan Servidores Web Embedded.

B Permiten la visualizacion/supervision de un proceso mediante Navegadores de Internet Estandar

Fad ek e Pt e

i o= s O e
L st the Semh Gk Pl ey
B e e e o]

PC con Internet
Explorer

e Vaga | i Ltk
Pines Yo Ui, Sihsebde Aotemgnss o

PR———

37




PC REMOTO SUPERVISION
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FactoryCast como herramienta de Superwsmn
Paginas graficas animadas P —

v" Copiar/pegar objetos de la libreria '
v" Obijetos reutilizables en paginas usuario
v" No requiere un editor externo especifico

Paginas definidas por el usuario :
v" Paginas WEB disefiadas en HTML

(Frontpage, Word, Powerpoint ...) —

v" Acceso a datos del PLC en T . Real *"‘“@'l”": “" WTM T = “|"
Act 1 1 . (e | Ve [ owon | [zee] =
¥ Proposito principal : =
Vistas de control y mantenimiento =
Informes de calidad, manuales ... u
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Insertar un applet Java

<APPLET codebase="/classes"
archive="SAComm. jar"

code="com.schneiderautomation.

width=0 height=0>
</APPLET>

<APPLET codebase=

code="com.schneiderautomation. factorycast.LiveLabelApplet"

"/classes" archive= "SAComm.jar"

width=300 height=30>
<PARAM name=LABEL value= Pressure =>
<PARAM name=UNITS value=bars >
<PARAM name=ADDRESS value=%MW100 >
<PARAM name=DATATYPE value=UINT>
<PARAM name=FORMAT value=DEC>

<PARAM name=FOREGRND value=GREEN >
<PARAM name=BACKGRND value=WHITE>
<PARAM name=FONT NAME value=Courier>
<PARAM name=FONT BOLD value=TRUE>
<PARAM name=FONT_ SIZE value=10>

</APPLET>

factorycast.LivelLabelMgrApplet"
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Sonda analog.
XUJK803538

. [elemecanique
Placa
WMOD2B 499NEH14100 ILSXLTZ 510 |rsxl722 D01 A1IV28LUOLM2 TeleQuick
/Carril DIN
| Regla
' | | |/{I] | | 3 graduada

/

/

Correa dentada

Indicador sujeto a la correa

/

Motor CA + reductor + encoder
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DIRECCIONES DE INTERES

v'Schneiderelectric.es

v Schneiderelectric.es/formacion

v’ Transparentready.com

v Transparentfactory.com Centro de
. Formacion

v’ Telemecanique.control.co

v"Modicon.com
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