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Arquitectura Integrada

* La arquitectura integrada de Rockwell Automation ofrece una plataforma
escalable y multidisciplina para el control y la gestion de informacion en
planta, permitiendo la integracion de :

— Control
— Comunicaciones
— Supervision
* Los sistemas de mantenimiento predictivo se encuentran integrados en

el control y proteccion de los accionamientos a través de las
comunicaciones NetLinx
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Integracion en toda la empresa

- Sistemas comerciales empresariales

SCMIERP | CRM | PLM ...

Interoperacion

Paquete integrado de produccion y rendimiento FactoryTalk®

r DI RY Administracion [_Administraci()n [_ Calidad y ﬁdministracién r_Rendimiento

Administracion configuracion de produccion de datos conformidad de activos y visibilidad

de la planta

_—Sistema de Arquitectura Integrada

Ingenieria " F | {— [— -

Discreto Movimiento Proceso Lotes Seguridad Variadores

I II i Sistemlas de
..g _. Plataforma de control Logix Istemas o

anteriores

Operaciones

o4 Activos criticos de la planta Socios

Mantenimiento
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Visidon de Arquitectura Integrada
Una arquitectura para la informaciéon y control de toda la planta

- '
—==

v/ Costes operativos - — £ Fa ctoryTaIk®

mas baJ os | CORPORATE HEADGLLZaaslil Production Management & Performance Suite

v/ Coste total de la
propiedad mas bajo

-

Cumplimiento w 5”@
normativo o de ‘ 3 O
estandares ' '

v’ Mejor informacion =u3 I

v Decisiones mas
rapidas

v Productividad
incrementada

Rockwell Automation Integrated Architecture
SCALABLE...MULTIDISCIPLINED...INFORMATION-ENABLED

Logix
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Concepto de Arquitectura Integrada

FactoryTalk View
Estaciones Cliente

acceden a tags
en la memoria

py— FactoryTalk
I:p 1:ac1$nﬁf Batch, Historian,
actoryTa PlantMetrics,

Asset Management ....

de Logix
Servidores
Redundantes
FactoryTalk
View
Base de Datos Servidores FactoryTalk RSLogix5000
tiempo real, Redundantes proporciona
distribuida en FactoryTalk acceso a tags Integracion
controladores Directory & en Plug & Play de
Logix Data controladores equipos en
planta

NetLinx

[
[

M

Controladores . )
Logix NetLinx
Multi-disciplina permite —
acceso a datos =
por nhombre

Dispositivos @
Campo

W
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Plataforma de control

Control multidisciplinar

Escalable

Multitarea

Memoria basada en tags

Multiples lenguajes de programacion
— Diagrama de Contactos (LD) \ |
— Diagrama de Bloques Funcionales (FBD) sem——

— Diagrama Funcional (SFC)
— Texto Estructurado (ST)

Entorno de programacion comun
— RSLogix 5000
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% Plataforma de informacién NetLinx

* Redes Abiertas

* Protocolo comun (CIP) en todas las redes :
— DeviceNet
— ControlNet
— EtherNet/IP

* Permiten controlar ,configurar y adquirir informacion desde un unico
punto

NetLinx Open Network An:hitentu_re>

| i s bl s L St

<< Back | Control | Configure | Collect
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Plataforma de visualizacion ViewAnyWare

m 1
-

ﬂ Un unico entorno de desarrollo
‘..h deSde nmm

Multi-Cliente
Multi-Servidor

Ordenadores Ordenadores
VersaView CE VersaView
Win 2K/XP
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Plataforma de supervision y gestion

* Multidisciplina

— Abarca seis disciplinas de produccion ®
— Habilita el intercambio de informacion F a C tor yTa I k
en tiempo real para tomar decisiones
de forma mas acertada

* Escalable y modular

— Facilita la expansion del sistema
a medida que cambian las necesidades

o Abierto

— Se construye en base a estandares de
tecnologia de informacion ampliamente
aceptados

— La arquitectura orientada al servicio
(SOA) proporciona flexibilidad
y conectividad

FactoryTalk

DIRECTORY
LIVE DATA
DIAGNOSTICS
REDUNDANCY

ACTIVATION
ALARMS AND
EVENTS

-
3
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Plataforma de supervision y gestion
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Solucion de Proceso
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Solucidén de seguridad

Lif=lined MER12F
Cable Safaty
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Solucion de control de movimiento
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Solucion de control de accionamientos

INTELLIGENT
MOTOR CONITROL

MNetline

FIXED SPEED
CONTROL

VARIABLE SPEED
CONTROL

MOTION
CONTROL

ENGINEERED
SOLUTIONS

f - ) [ - \ [ - ) [ : )

Direct Cnline low Yoltage Medium Veliage ] Lew Vollage Meadivm Y liage Servo Sarvo | Packaged Enginesrad Moior Confrol
Starters Scft Starters Soft Starters ALC Drives AC Drives Drivas Motars Solutions Drive Syskms Cenires

PERFORMAMNCE

» Modular motor starter combina tions for

aptimal con figuration

= Full power range of soll starters with
extended features

PROTECTION

» From simple devices o advanced electronic
meor prodection solution's

= Soft sarkers with embedded overload pro-
tection and advanced diagneostics

COMMUMICATION

« Uilises distributed 170 devices for nebwork
communication

» Wide choice of communication modules for
soll starters

FERFCRAAMNCE

= Complete power range and Mexible aontrol
foor a broad range of AC molor a pplica lions

= Single point programming, assisted startup
and mainlenance

= Application specific features as standard

PROTECTEZN

= Integral motor protection

= Mulliple alarms o preventative mainbe-
nance

= Intelligent Bult handling

COMMUNICATION

Liilisation of Rockwell Aulomation open

network architeciures

Single saltware woxol or seamless network
integration and prodoct configuration
support for 3rd party networks

PERFCIRrAsMCE

= Inlegraked motor and drive matched solu-
tions for aptimum performance

= Single point programming with pre-defined
application parameters

= Precise mulii-xes positioning control

PROOTECTICON

= Integral motor protection

= Multiple alarms for preven lative main e
nance

= Intelligent fault handling

COMMUMNIZATION

= Lhilisation of Rockwe |l Automation open
network anchitectures

= Single software wxal for seamless nework
integration and product conligy ration

FERFORMAMCE

= Integrated and approved motor contral soslu-
tions Ly specified application necds

PROTECTION

= Tested system Tunclionality for the protec-
tion of equipment and processes

COMMUNIC ATION

= Lhilisation of Rockwell Automation open
network architectu res

= Implementation of proven archibeo ures with
guaran ed network performa nee



Integracion del mantenimiento predictivo
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Gama de productos - Mto. Predictivo

Enpac 2500

Enwatch

Sistemas de vigilancia

Online

La eleccidn del sistema de toma de datos
dependera de la velocidad de evolucion
hacia el fallo, que a su vez sera
directamente proporcional a la velocidad de
giro de la maquina.

-s

Semanas

Dias

ores

Evolucion hasta el fallo

Intervalo de inspeccion exigido

Deterioro gradual

Averia rapida e Imprevista

Copyright © 2007 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Gama de productos - Mto. Predictivo

Transductores y
Equipos portatiles

Software de analisis
y tratamiento datos

= Monitorizacion y
proteccién Online

Copyright © 2007 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 17



Gama de productos - ENPAC 2500

* Equipo portatil de medida. Pensado para recoleccion
de datos predictivos (vibracion, corriente,
temperatura,...) de forma periddica. Basado en
rutas.

* Laventaja de estos equipos es la posibilidad de
medir cientos de puntos al dia con un equipo ligero y
muy potente. El inconveniente, como es l0gico es
que se necesita disponer de l0S recursos humanos
para la toma de esos datos en campo.

* De serie viene con pantalla a color, tacometro laser
integrado y procesado especifico para rodamientos y
engranes Spike Energy.

* Opcionalmente dispone de capacidades de analisis
avanzado en campo, con el fin de discernir entre
posibles averias.

* También dispone de programas de equilibrado in-situ
(correctivo-proactivo).

Copyright © 2007 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 18



Gama de productos - ENWATCH

* El Enwatch es un sistema Online de
Supervision de maquina, que permite la
medida de parametros predictivos y el
almacenamiento de informacion para su
posterior diagnostico.

o Dispone de 16 canales dinamicos
multiplexados, 4 entradas de tacometro
y comunicacion Ethernet Standard.

* Mantiene la misma estructura de
software que el equipo portatil Enpac
2500.

Copyright © 2007 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 19



Gama de productos - XM

= La serie XM son dispositivos
dedicados a la monitorizacion en
linea y proteccion de maquinaria,
formada por médulos de captura de
datos en Tiempo Real :

= Vibracion

=  Velocidad

= Aceleracion

=  Temperatura

= Posicion axial

= Excentricidad de eje

= Otras variables de proceso

= Hasta 20 funciones de medida, con diferentes opciones seleccionables en un mismo modulo

= Comunicaciones, Bus de campo DeviceNet u otros, Ethernet, OPC, 4-20 mA.

Integrable con terminales de visualizacion, PLCs, Software de planta

LOPYTIgIny 2007 ROCRWEI AUTOITTATOIT, TC. Al MYIts Tesefveu. 20



Gama de productos - XM

= Analisis vibracion-2 canales =  Software especifico:
XM-120 Standard « Herramienta configuracion serie
- XM-120E Excentricidad a— XM Gateway configuracion en red
XM-121 Baja frecuencia . Gateways

XM-122 Alta frecuencia ‘gSE’
XM-123 Aeroderivacion

PLC DeviceNet Gateway §
= 2 Canales velocidad-posicion - Otros third party
XM-220 Velocidad
XM-320 Posicion

= 6 Canales Analisis vibracion global
XM 160 Vibracion global estandar

XM-500 Ethernet Gateway

T EMDNet - XMDeviceNetl - [XM Network View]

XM 161 + salidas 4-20 mA. ifB Fle Edt Setup Metwork Device Tools View Help
XM 162 + comp. sensores de proximidad D@ e LN 57
compatibles eddy = [ M DeviceNiet System
. - RﬂnpuhgrmPaﬁ'r PCARLEIAB_ETH-11131,200.31, 11 1'\Deviceet
= 6 Canales Supervision Node 5104120 Veraion Hode
K™ Sl Comilhgreraitien LRy L0

XM-360 Proceso
XM-361 Temperatura
XM-362 Termopares aislados

- Ampliacion Relés
XM-440 Master
XM-441 Expansion

SopyrgrTervoTTTosrrerrrorormero s INC. Al rights reserved. 21




Arquitectura Distribuida

o a Software para el
| analisis de la

T “ informacién de

vibracion y Mnto

Predictivo

Software de Automatizacion
RSLinx, RSNetworxs,
RSLogix xx, RSView,,

Terminal de
Operador

DeviceNet

————— . —————|

XM 120 vibracién XM 320 posiciéon

Acelerometros

L mE mR LL]
/|

Nsp
i
Ll

Maquinaria rotativa . .
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Arquitectura flexible Hardware

En red Ethernet/IP

Ethernet %
Gateway =
ControlNet 5

Standalone Salidas 4-20mA

Relés integrados

Industrial Bus Gateway

Integracion hardware

Copyright © 2007 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 23



Arquitectura flexible en Software

+* Ly Gateway - [R8Who - 1] = =100 x|

P11 Vil o o~ S ORI S R Wkt =Ll Integracion en red: RSLINX
W dudckeewie [ oo ][9] Biowsing node S0iloued

= [l Werlstation, USORLPPCABLE

+ By L Gabeiays, Bthamast @ g
i dly mB_ETH-, Etherret ™ 1]
+ @5 AB_ETH-?, Etterest WEO0E., MM
% gy Dwlan_Ere, Etfesrmet

# &5 Intelecenter, Ettminet

= Py LorgeDenoich, Ethernei
5 g Milord_Ena, Etharmst Alarm Dannar
T gy LIS _CACTM, Erhernet

'. ""'1 15
= otz pherst . mm Machine Monitoring and Protection System
- Oy T s

MmN

Integracion a nivel

& 04, wvesad
= o, a1

= SCADA: RSView

4
For Melp, press F1

Comunicacion con
sistema de control de
maquina e integracion
con las herramientas de

oemtonscnenn| programacién

..l

? TRV AL,
— —

|
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Arquitectura flexible en Software

™

K 1 A0 Dhmrall Piloaliss bed
Dl Dieion ip

Charrsin | g Nt e 8 5 ol Dot | Tongigmrnd Trumsd | 100 B | Mol | Vioms Bt |

1% el B P, o s ¥ w3
= Ereabls HPE poweneharvssh Fard

I™ et B 11 passs thamwts & ardd ik g dminmony Im'-

et Analisis de datos

G —= Mediante EMONITOR

e —a — RSMACC EOL:

M_...;.,..,ﬁ-m- - ; —_ Monitorizacion en
gl - ; linea.

I
{
i
{

%

fi-

Integracion Software
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Gama XM y RSLinx

Software ‘Base’ para la conectividad con otros
productos Software / Hardware

. Registro de los ‘EDS’ (Electronic Data Sheet)
Creacion DDE/OPC

¥4 RSLinx Gateway - [RSWho - 1] _
=5 File Edit View Communicakions Station DDEfOPC  Security  ‘Window  Help _|E|5|

"Q\ RSLinx Gateway
File Edit Wiew Communications Stakion DDESOPC  Security  Window  Help

= &| S8 &liz] ¥

Configure Drivers

Axailable Driver Types:

=] AddNew... |

RS-232 DF1 devices |
Ethernet devices

[ Ethermet/IP Driver
|_ 1784-K T AT [D)PET =D PCHE for DH+/DH-485 devices I.,—, |
=10] x|

2| &) S18| Blie| ¥

v Autobrowse I

Browzing - node 10 found

=E @ Workstation, USDALPFCARLE
-.5% Linx Gateways, Ethernet
= BE_ETH-6, Ethernet

-z AE_ETH-7, Ethermet

== Dalian_Eng, Ethernet
== Intellecenter, Ethernet
== LargeDemokit, Ethernet
-z Milford_Eng, Ethernet
&z 1US_CAOTM, Ethernet
-z ¥MDOZ, Ethernet

-

E---E‘E DeviceMet, Devicehlat
i@ 04, ¥M-500 EtherMet/IP Gateway
----- 2] 10, ¥M-120 vibration Madule

1 I

For Help, press Fi

=1-&F 10.84.20.01, ¥M-500 EtherMet/IP Gateway, ¥M-500 Ett

o g

04 10
sM-500 E... mM-12..,

i

| Mo | |0S/16/03 | OMET AM 7
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Gama XM y RSNetworks

Configuraciéon y mantenimiento red Devicenet

Parametrizacion de Hardware XM

E:XM-120 Yibration Module

General Parameters | 140 Data | EDS File |

£ *DeviceNet - RSNetWorx for DeviceNet i 25:?:::: Lz?ngiﬁemtenﬁrb?at pou want bo configure and initiate an

[+ Groups @ @ All | = Monitor %l %

ID | #| 2| parameter | Currert Yalue -
Device Mode

File Edit “iew Mebwork | Device Diagnosktics Tools Help

2l | = - | = | ¥ Upload from Device

Harcwarg —————  Download to Device

El"@ Dievicerat Class Instance Editar, .. Channel 1 Transducer
E'@ -ategary Re-reqgister Device. .. Channel 1 Signal Processing

AiZ Drive
Barcode Scai  Eroperties...
Communication sdapker

Channel 1 Overall Measurement
Channel 2 Transducer
Channel 2 Signal Processing

DPI to Devicelet

Devicehet o SCANpart Channel 2 Overall Measurement
Diodge EZLINE Tachometer Transducer

aeneral Purpose Discrete IO ) | Tachometer Signal Processing
Generic Devire Speed Measurement

Channel 1 SpectrumfWaveform Measurement
Channel 2 SpectrumfWwaveform Measurement
Channel 1 Band Measurements

F‘.:I1 Channel 2 Band Measurements | _ILI
4 »

k. I Cancel Apply | Help |
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Gama XM y PanelView

tMezzaging Type

PanelBuilder permite que cada parametro en el (f‘ iGElaye [~ Advanced
i i i ¢ Explicit - Se..

terminal sea mapeado de forma independiente HPICE - BT s Address:

en términos de como se lee el dato. " Explicit - Clien |”—

= Ligten Onl
i Connection Type:

|cossCycic x|

En modo ‘Listen’, el terminal simplemente
‘escucha’ como los datos pasan de los
dispositivos al controlador y coge Ilos
necesarios ‘al vuelo’

Es el método mas eficiente, ya que no afiade PLC ControlLogix
trafico adicional a la red.

Red DeviceNet

XM™
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Gama XM y PanelView

— Mezzaging Type
PanelBuilder permite que cada parametro en el 140 Slave :
terminal sea mapeado de forma independiente " Explc - Seryny | ImSEE
en términos de como se lee el dato. {* Explicit - Client r:;de Aodess
= Ligten Only
|_I_ Wwiite Tag

Application Settings — PY 600 Large Dem Kl

Status Tags | Contol Tags | Time ¢ Date I VR0 Adval

3 A oA p a C Temminal Setup Frojec Display Maintenarice Esterr
En modo ‘Mensaje explicito’ el terminal envia una eminalSelp | Pt | Dl | e
SRy . ang - Teminal Mame:
peticion de datos al dispositivo DeviceNet. Esta es [M_Dema &l
una forma poco eficiente de acceso al bus de S elected Tamingl.
datos, pero a cambio, no requiere de ningun 7T TECA DHENN e Tl EDAL 41 4
Communications Setup - DeviceNek
controlador o scanner en la red i .
‘Mode Address: Baud Rate:
|1 IAutoBaud 'I
10 Scanner
’an. I Simear ‘Dutput Size:
‘ ID Words ID wiords |:
Interscan Delay: Bug-off Intermupt:
Red DeviceNet 500 s g HgldinF!e-set . .
" Reset ahd continua commnic
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Gama XM y DeviceNet scanners

Mensaje ‘Poll’ a XM-120

0-3 Channel 1 Overall measurement value 76—79 Channel 1 2X Vector Phase measurement value
4-7 Channel 2 Overall measurement value 80—83 Channel 2 2X Vector Magnitude measurement value
8—11 Channel 1 Gap measurement value 84—-87 Channel 2 2X Vector Phase measurement value
12—-15 Channel 2 Gap measurement value 88-91 Channel 1 3X Vector Magnitude measurement value
16—19 Current Speed measurement value 92-95 Channel 2 3X Vector Phase measurement value

20-23 Maximum Speed measurement value ~ 96-99 Channel 1 Not 1X measurement value

24-27 Channel 1 Band 1 measurement value ~ 100-103 Channel 2 Not 1X measurement value

28-31 Channel 2 Band 1 measurement value  104—-107 SMAX Magnitude measurement value

32-35 Channel 1 Band 2 measurement value  108—111 SMAX Phase measurement value

36—-39 Channel 2 Band 2 measurement value  112—115 Channel 1 Sum Harmonics measurement value
40—43 Channel 1 Band 3 measurement value  116—119 Channel 2 Sum Harmonics measurement value
44-47 Channel 2 Band 3 measurement value

48-51 Channel 1 Band 4 measurement value

52-55 Channel 2 Band 4 measurement value

56-59 Channel 1 1X Vector Magnitude measurement value

60—63 Channel 1 1X Vector Phase measurement value

64—67 Channel 2 1X Vector Magnitude measurement value

68—71 Channel 2 1X Vector Phase measurement value

72-75 Channel 1 2X Vector Magnitude measurement value
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Gama XM y DeviceNet Scanners

Mensaje COS a XM-120
COS Message Format
Byte Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Relay 1 S i
0 e M‘jﬁi‘l’o " Alarm 2 Status Alarm 1 Status
Status
1 | Sy Reserved Alarm 4 Status Alarm 3 Status
9 |Soav3 Reserved Alarm 6 Status Alarm 5 Status
3 | aovs Reserved Alarm 8 Status Alarm 7 Status
4 |Svs Reserved Alarm 10 Status Alarm 9 Status
g | Reserved | Reserved Alarm 12 Status Alarm 11 Status
@ | Reserved | Reserved Alarm 14 Status Alarm 13 Status
7 | Reserved Reserved Alarm 16 Status Alarm 15 Status
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% Rockwell Automation Iberia

OFICINA CENTRAL — BARCELONA
Rockwell Automation S.A.

Doctor Trueta 113-119

08005 Barcelona

Tel. : +34 932 959 000

Fax: +34 932 959 001

Fax para pedidos 902 193 813

Servicio de Atencion al Cliente 902 309 330

www.rockwellautomation.es
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Rockwell Automation Iberia

Oficinas de Ventas

Barcelona

Doctor Trueta 113-119
08005 Barcelona
Teléfono: +34 932 959 000
Fax: +34 932 959 093

Bilbao

Villa de Plencia, 30 Urb. Antiguo Golf
48930 Las Arenas - Getxo

Teléfono: +34 944 801 681

Fax: +34 944 B00 916

Madrid

Ramén y Cajal, 20

P.l. Nuestra Sra. de Butarque
28914 - Leganeés

Teléfono: +34 914 810 808
Fax: +34 914 810 811

Sevilla

Avda. San Francisco Javier, 9,
Ed. Sevilla 2-5°, Mod. 26A
41018 Sevilla

Teléfono: +34 954 663 551
Fax: +34 954 656 258

Valencia

Edificio Trevi. C/ Fontanares, 51-4° D&Y
46014 Valencia

Teléfono: +34 963 770 612

Fax: +34 963 770 761

Vigo

Coruna, 24, 4%, Oficina E
36208 Vigo

Teléfono: +34 986 210 901
Fax: +34 986 235 818

Lisboa

Taguspark Av. Prof. Dr. Cavaco Silva
TagusPark, Edificio Ciencia ll, n® 11 - 2°C
2740-120 Porto Salvo

Teléfono: + 351 21 422 55 00

Fax: + 351 21 422 55 28
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Somos especialistas en

U STE N . Mantenimiento
THINK.

predictivo

Ml Fcrnando Camara
I Responsable Mantenimiento Predictivo
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