Productividad: un nuevo desafio para la tecnol
HMI
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1 SIMATIC HMI y PRODUCTIVIDAD

SIMATIC HMI
Innovations 2007 Productividad (pasiva: desde la configuracion al RT)

A pie de maquina (pantallas):
Arquitectura 6ptima (Sm@rtAcces)
Tiempos de reacciéon y mantenimiento (Sm@rtService)

A nivel SCADA

Arquitectura 6ptima (Client-Server/Web-Navigator)
Alta disponibilidad (Redundancia)
Tiempos de reaccion y Mantenimiento: (SIMATIC Maintenance,...)

Productividad proactiva: toma de decisiones

A nivel pantallas:
OPC Server for Panels

A nivel SCADA

Bases de datos y Arquitectura CAS

Mineria e Intercambio de datos (Connectivity Pack, IDB,...)
Explotacion de los mismos (Dat@Monitor, Downtime Management
Plant Analytics)

WinCC V6.2: Plant Intelligence




SIMATIC HMI
Innovations 2007

PC-Einplatz

Prozessvisualisierung

Push Button Panels Micro Panels

Posicionamiento

~ Enterprise Resource Planning (ERP)

Client/Server
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SIMOTION Motion Control
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Internet-Client

Automation and Drives

SCADA-System WinCC

L

Projektierungs-
software
ProTool

weitere Automatisierungssysteme
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Automation and Drives

WinCC Version 6

Todas las funciones del SCADA inluidas
Programming

Al ko) Graphics System
Innovations 2007 Interfaces
C-API, OLE-DB,

COM Object Model
via VBA & VBScript
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Message Systi

Standard
Interfaces

Archi \
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Process

Report Systen ey
Communications

e .. Script Processing
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Automation and Drives

Plant Intelligence

SIMATIC HMI Quality

Executive Plant Manager Reprasentative Operator

Innovations 2007

Froductivity
Statistics
Performance
Quality
Downtime

Visualization
Archiving
Compression
Acquisition
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Automation and Drives

Plant Intelligence

SIMATIC HMI La direccion de produccion toma decisiones para la mejora de la
LU ofectividad y rendimiento de la instalacién

_ Preguntas fundamentales:

¢ Cual es el rendimiento real en comparacion con el rendimiento
objetivo?

¢ Utiliza la empresa sus recursos eficientemente?

¢, Por qué es mi proceso de fabricacion improductivo?

¢ Son asignados los recursos eficientemente a los productos
fabricados?

¢, Por qué producen dos grupos tedricamente iguales productos de
calidad tan diferente?

Todos los datos necesarios para la toma de 7 A
decisiones son puestos a disposicion de la g
direccion por el Plant Intelligence.
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Automation and Drives

Plant Intelligence: Posicionamiento

SIMATIC HMI Todos los datos necesarios para la toma de decisiones son
WLV puestos a disposicion de la direccion por el Plant Intelligence.

SIMATIC IT

ERP Plant

Intelligence
TIA

gOESs, SIMATICIT

SIMATIC WinCC

SIMATIC 57

WinCC
SIMATIC DP [ PA Plant
Sensors & Actuators Intelligence
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Plant Intelligence: Posicionamiento

SIMATIC HMI
Innovations 2007 Firmas
e
enteras , Cliente
SIMATIC IT De dias a Semanas/ Meses/Anos Fiscales
Plant Analisis de ventas/ decisiones
) 2™ ' empresariales
Intelligence e it AR
Fabrica Pedidos
De minutos a horas/dias
Cargas, pedidos, logistica
G \0°
\l“\“ \“‘e\\\g 666“‘
ey AW
Tiempo real
Linea / De Segundos hasta minutos incluso horas
Maquina Datos de _p_rocesoi él\aormas, Fallos,..
ok

WinCC Plant
Intelligence

Tiempo real
Milisegundos a segundos
Intercambio de millones de datos

Decisiones a nivel Decisiones a nivel Decisiones a nivel
Proceso Produccién Empresa

SIEMENS
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WinCC Version 6
Historian Integrado. Central Archive Server
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WinCC Database OPC
SCADA Client Client
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LAN | |
= - = - Remote
OPC Server

WinCC Mij =
SCADA Server W%m

LAN
Automation K I I I
Network
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Automation and Drives

Dat@Monitor V6.2
Panoramica

SIMATIC HMI
Innovations 2007 . Qué es Dat@Monitor ?

Dat@Monitor es parte de SIMATIC WinCC / Plant Intelligence.

El WinCC Dat@Monitor se emplea para visualizar y analizar
informacion actual e histérica , proveniente de la planta/proceso/
maquinas.. Todo desde el entorno de oficina, con PCs estandary
herramientas de Office habituales como Internet explorer o excel

Paginas Web individualizadas

Acceso a pantallas de planta

WinCC V6.2: Plant Intelligence
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Dat@Monitor V6.2

Panoramica- Componentes

SIMATIC HMI
Innovations 2007

SIMATIC WinCC / Dat@Monitor

Excel Workbook
‘ Procesado de datos en Excel

Alarmas y Tendencias % =
Perfiles de datos en un display grafico o=
en Internet =

Imagenes de proceso .
Imagenes de proceso en un SCAD
(Solo en Web Navigator)

Reports

Informes generados por tiempo o evento ﬁi‘ =]

en Excel o PDF
WebCenter

i

Distribucion de datos de maquina en
Internet

SIEMENS
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‘Dat@Monitor V6.2

= _Funcionalidad — Pantallas de proceso
SIMATIC HMI “Process Screens” se emplea a efectos de

Innovations 2007 monitorizacion y navegacion por el WinCC RT con la
ayuda de Internet Explorer

El mismo proceder que Web Navigator Client, pero
como cliente de solo visualizacién “view-only client”

A WinCC Web HNavigator - Microsoft Internet Explorer E”EIE|
Dakei  Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Extras 2 :;'
) BRE) o Suchen
eeeee I@http:,l’,l’vm-test,l’p[o floadbslencing=po ¥ echs! ?

Mining & Metals
— :
Pulp & Paper, i
=

YWater

WinCC V6.2:



Dat@Monitor V6.2

' _Funcionalidad — Excel Workbook

SIMATIC HMI . ] _ ,
Innovations 2007  Generacién sencilla de informes por menu

proceso

de produccion

preconfiguradas

WinCC V6.2: Plant Intelligence

Acceso global via Internet/Intranet

Automation and Drives

Basado en las alarmas de WinCC, tags de archivo y de

Todas las posibilidades de Excel para el analisis de datos

Generacion de informes publicos con plantillas

A http:#flocalhost!_data_workbook/Shift_Report_Furnace.xls - Microsoft Internet Explorer

 Datei Bearbeten Favorten 7 Ansicht  Einfigen Format Extras  Dasten  WinCC  Dat@Monitor 7 ,','
) B B ] E F G H F——
1 Fumace Comparison | =
]
2
3 |Furnace 1 93 P s .
eratur

+ Furnace 2 74

s |Furnace 3 41

5 Furnace 4 74

7 |Furnace § 53

= Furmnace 6 18

3 |Furnace 7 63

n |Furnace 8 0

n |Furnace 9 a

I ! ! ! ! I | Flinace
prete | & [ 7 | W | ™ [ = [ ® [ 8 [0 ] 0|
Fumnace Mumber

[

[

"

" B02003003 Y B10200300:37 TB10.200200:47 BI020020056 | IBI020030053 | 020030105 | 1B020030H1 | BOZ00G0M3 | 181020030130
15 |Furnace 1 0,00 104,00 n3.00

[ ok ok ok ok ok £ ot ok e

i B020030040 Y 1020030045 1810.200200:49 BI020020056 | BOZ0G0WI | GI0Z0030M2 | BNZ0G0IE | EBM020030:20 | 181020030128
18 | Furnace 2 03.00 3100 10,00 .00 25.00 10,00

a ok ok ok ok ok ok ot ok ok

2 020030038 Y 1020030039 181020020050 BI020020057 | EM20030000 | 020030105 | @0Z000IE | EM20030:20 | 181020030123
22 | Furnace 2 1,00 103,00 22,00 25.00 130,00 2100

2z ak, ) ak. ok ak. ok at. at. *

s 020020038 T 11020020840 121 x 1810 121 59 | e TR 1 o 1 18102003 01

25 | Furnace t 8,00 168,00 153,00 26.00 165,00 .00 .00 15100 157,00

2 ak ok at. ok ak ok at. at. o

a1 02003083 Y 11020080040 [ x 18.10. 11020030100 | .1 TR I e I 1810 =
W« v W Diagramms £ Diagrarmnd 4 Diagramma  Tabelle1 / Tabele2 / Tabele3 / 4] | v

]

Unbekannte Zane
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Dat@Monitor V6.2
Funcionalidad — Trends & Alarms

SIMATIC HMI Herramienta basada en Internet Explorer para la
innovations 2007 y/isualizacion y analisis de datos procedentes de WinCC
Runtime, WinCC CAS o Tag Logging

23 Trend (process values) - Microsoft Internet Explorer

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Extras 7

Adresse |€! http: ffvm-testebcenter Dat aview W alueTrend, aspsx

y preconfiguradas

17120086 14:16:13
172006 14:16:43
Verbindung: Cond1_WinCC_Runtime
WWinCC-Senver DOsO7

Sprache der Alarmtexte Deutsch

Feilen: 5

Nummer Status DatumfUhrzeit Millisekunden Prozesstext1 40

30 4 40 4 50
a0 4 40
20 A 10 4
20 A
10 4 20 4
10 4 10 4

T
2007-02-02 2007-02-02 2007-02-02
08:55:28 05:56:28 0g:57:28

Yerbindung:
WinCC-Server
Sprache der Alarmtexte

& €@ 1von1 Zelei:

Hit List
para
Alarmas

WinCC V6.2: Plant Intellige

InfoText Haufi

Werbindung: Connection _WinCC_RT

FProcess\/aueArchve\Trend_1

FProcessWalueArchivelTrend 2
FProcessWalueArchivelTrend 5

[]e Ja]e |
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Automation and Drives

f = |Dat@Monitor V6.2
.. ¥ Funcionalidad — WebCenter

. El WebCenter permite el acceso centralizado a datos
Innovations 2007 productivos de forma individualizada via Intranet /
Internet

WebCenter:

e Funcionalidad completa,
creacion y uso de paginas de
Internet

WebCenter Page:

La pagina ya creada en el
WebCenter

Template:

Layout Predefinido

WebPart:

Moédulo del WebCenter de
funcionalidad predeterminada
WebPart Zone:

Campo

Datum/Uhrzeit *

071072006 17:43:41

SIEMENS

WinCC_Information_1 WinCC_Information_2 WinCC_Information_3
220 48.0 0.0
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Data

Web

Trend (Prozesswerte)

lechnemarme

. r i T 2

. L]atum; Uhirzeit WinCC_Information_1 WinCC_Information_2 WinCC_Information_3 WinCC
12A10/2006

B 09:15:18 - 4'5 s

[ |

= ééﬁ}gfggﬂﬁ 839 138 1284
12A0/200B i

] 09:15:38 i - .

] 12410/2006 B5.4 104 1349

- 05:15:48 ' ' '
1210/2008

] 02:15:58 22 e e

B 12A0/2006

5 na-1£:Ma 32 Gz s

[ |

|

Datum/Uhrzeit *
12/10/2006 09:19:12.036
12/10/2006 09:19:12.536 1550 Gut
12/10/2006 09:19:13.036 1550 Gut
12/10/2006 09:19:13.536 1850 Gut
12/10/2006 09:19:14.036 1850 Gut
12/10/2006 09:19:14.536 1090 Gut
12/10/2006 09:19:15.036 109.0 Gut
12/10/2006 09:19:15.536  71.0 Gut
12/10/2006 09:19:16.036  71.0 Gut

12MOONNR NA-1G-1R 838 133N Qi
| Ri_ oio [ |

Wert  Qualitycode
600 Gut




Automation and Drives

Dat@Monitor V6.2
Setup Acceso a Datos

SIMATIC HMI
Innovations 2007

Download No Download of Installation

Excel Workbooks Process Screens WebCenter Trends & Alarms

At

Reports

- Stiickzahlen Linie 1 Schicht 1

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

- Multi-Client + Cuando empleamos
7 Dat@Monitor Dat@Monitor en un Multi-Client,
Configuration Server se debe cargar cada uno de los

Data paquetes
r ._\ CAS El Excel se configura con datos
7.' que proceden directamente de
| =A | = los servidores
:' ;.' | _
- -
Process Server Process Server

N

WinCC V6.2: Plant Intelligence & , Page 17
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Automation and Drives

DowntimeMonitor V1.0

SIMATIC HMI
Innovations 2007

Informacion sobre el comportamiento de la instalacion:
Registro de los tiempos de maquina parada y su causa

|dentificacidon de las pérdidas de velocidad y calidad

Analisis de ratios especificos de la instalacion (OEE, disponibilidad, ...)

Fundamento para la mejora del proceso:

Evaluacién de la potencia efectiva de una maquina en cuanto a
Disponibilidad

Productividad

Calidag

Component Failure e

Engine Packaging .,
e -

—=y e B - Engine Press

WinCC V6.2: Plant Intelligence



Plant Intelligence WinCC V6.2
Simatic WinCC / DowntimeMonitor

SIMATIC HMI
Innovations 2007

Nueva opcion WinCC DowntimeMonitor con registro de parada

de maquina y analisis de linea de produccion.
Orientado a la maquina Cell / Line oriented

= =
O

Setting-Un L1
Disturbaifice
1

Setting-Up
Maintenance
Disturbance

automatic

Maintenance
Disturbance

manuel

14.03.2007 224747 14.03.2007 22:.43:07 185 M
14.03.2007 22:48:07 14032007 22.48:17 185

14.032007 224817 14.03.2007 22.50:27 185

14032007 2260027 14.03 2007 22:50:37 185

14.02.2007 2250:37  14.03.2007 22:50:57 185 Mairvengine
14.03.2007 2250:57  14.03.2007 22:51:08 185 Mairrengine
14032007 2261:08  14.03 2007 22:51:27 185

14.02.2007 22251:27 14032007 22:51:37 185

14032007 2251:37  14.03.2007 22.51:47 185

14032007 2261:47  14.03 2007 22:52:38 185

14.02.2007 22.52:38 14032007 22:52:48 185

14.03.2007 22.52:48  14.03.2007 22:52:58 185

14032007 226268 14.03 2007 22:54:18 185

14032007 226418 14.03 2007 22:54:28 185 Main-engine

14.03.2007 22.54:28  14.03.2007 22:56:18 185 Mairvengine
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ProcessMonitor V1.0

SIMATIC HMI
Innovations 2007

Informacion sobre el comportamiento de la instalacion:
Registro y analisis de valores de proceso durante largos periodos de tiempo
Analisis de incidencias con diferentes algoritmos

Calculo y comparacioén de ratios dependientes del contexto

Calculos Ad-Hoc estadisticos

Fundamento para la mejora del proceso:
Evaluacion de datos de la instalacion por medio de funciones de validacion y
estadisticas predefinidas asi como de ratios definidos por el usuario

g B o B
DO DTE QOO0 OD IO
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Plant Intelligence con WinCC V6.2
Simatic WinCC / ProcessMonitor

SIMATIC HMI

Nueva opciéon WinCC ProcessMonitor para optimizacion de
Innovations 2007

produccion, con sistemas de informacion eficientes y analisis de
calidad en tiempo real.

Sistemas de informacion eficientes

Calculo de KPI especificos del cliente

Vistas ampliadas (Pareto, curvas
mejoradas, diagramas, barras, ...)

Data Mining
Calculo y analisis al momento.

Datos almacenados en archivo central de
datos historicos con editor de formulas.

Retorno de valores calculadas por Win cc

WinCC V6.2: Plant Intelligence
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Automation and Drives

Clara identificacion de problemas e informacion
_ relevante: Vision jerarquica de la planta

SIMATIC HMI
Innovations 2007

04.01.07 17:03:39.; S7-Programm_Linie_01/Port51$18178 PN-Device 2 an PN-System 100 Ste ckplatz: 0.2: DiagnosK

Vista gral. de planta

Vista General
PLC Stations

1 PLC Station

| 5| [m301.2007 155708
SIEMENS

1 Field Bus

%"W
] SIEMENS Modules

i Slave

Detalle de
Cada

=

Components Tag Conveyor_Sys_1/Lifter_01$D8187

VEZ Descrption componente
e Messane
IEI Device Type IM 153-2, Redundant

Manufacturer SIEMENS AG

s R Order Mumber BEST 153-2BA01-0xB

Lifter 01 1M 1532, Redundant Serial Number S C-UITS36984200
Install date

Y — Hw-Revision 1
EI_F SW-Revision 407
Last update | 05.01.200709:2528 | refresh |
] = [F] = (B | o] [ | oo | L2 2] [ (e | o]

)y , Page 22
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SIMATIC WiInCC flexible
Conceptos HMI Innovadores

SIMATIC HMI
Innovations 2007

Sm@rtAccess —
Comunicacion entre Estaciones de Operacion

Estaciones de Operacidn con acceso global en planta a valores
de proceso y pantallas actuales

Estaciones de Operacion distribuidas para trabajar con
maquinas grandes y que ocupan grandes areas

Soluciones de control local con archivado centralizado, analisis
y posterior procesado de datos

Conexion a aplicaciones ofimaticas

e HHHN e A m e memmnmes OIS ceerc s

e Do Ccme S T oy Srmier

m
=

WinCC V6.2: Plant Intelligence



SIMATIC WiIinCC flexible
Servicio & Diagnosticos via Web

SIMATIC HMI
Innovations 2007

Sm@rtService —
para servicios basados en la Web

Envio de E-mails y SMS al personal
de servicio para el control de
eventos

Control remoto de estaciones on-
site via Intranet o Internet

Diagnosticos en las Estaciones de
Operacién por medio de funciones
de diagnéstico y pantallas
preparadas

Funciones de Servicio y
Mantenimiento
Descarga de proyectos
Descarga / Upload de recetas

WinCC V6.2: Plant Intelligence
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SMTP Server ISDN/DSL

E -

PROFIBUS

ISDN/DSL
Modem/Router

¥y . Page 24
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SIMATIC WiInCC flexible
Facil Trazabilidad y Validacion

SIMATIC HMI
Innovations 2007

Sistema Basico

Administracion de usuarios locales
y control de acceso

Auditado Ingenieria/

Sala de Control
Configuracion adecuada de
funciones adaptadas a GMP
(Buenas Practicas de Fabricacion)
Firma Electronica
Grabacion de las acciones del
operador en in audit trails
Cumplimiento simplificado
compliance with legal
regulations according to EU
178/2002 and 21 CFR Part 11

Para PCs, Paneles y Multipaneles
de la serie 270 o mayor

Control de Cambios Maquina 1 Maquina 2

Comparacion de versiones y
cambio en el seguimiento de
proyectos

Soporte de Validacién

Archivado a
Largo Plazo

WinCC V6.2: Plant Intelligence “\@\5 , Page 25
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Quality
Execytive Plant Manager Representative Operator

Aggregatedidata
Productivity

Statistics

Performance

Quality

Downtime

s data

Visualization
Archiving
Compression
Acquisition

Plant

Plant Intelligence




