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Arquitectura Integrada

* La arquitectura integrada de Rockwell Automation ofrece una plataforma
escalable y multidisciplina para el control y la gestion de informacion en
planta, permitiendo la integracion de :

— Control
— Comunicaciones
— Supervision
* Los sistemas de mantenimiento predictivo se encuentran integrados en

el control y proteccion de los accionamientos a través de las
comunicaciones NetLinx
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Integracion en toda la empresa

- Sistemas comerciales empresariales

SCMIERP | CRM | PLM ...

Interoperacion

Paquete integrado de produccion y rendimiento FactoryTalk®

r DI RY Administracion [_Administraci()n [_ Calidad y ﬁdministracién r_Rendimiento

Administracion configuracion de produccion de datos conformidad de activos y visibilidad

de la planta

_—Sistema de Arquitectura Integrada

Ingenieria " F | {— [— -

Discreto Movimiento Proceso Lotes Seguridad Variadores

I II i Sistemlas de
..g _. Plataforma de control Logix Istemas o

anteriores

Operaciones

o4 Activos criticos de la planta Socios

Mantenimiento
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Visidon de Arquitectura Integrada
Una arquitectura para la informaciéon y control de toda la planta
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v/ Costes operativos - — £ Fa ctoryTaIk®

mas baJ os | CORPORATE HEADGLLZaaslil Production Management & Performance Suite

v/ Coste total de la
propiedad mas bajo

-

Cumplimiento w 5”@
normativo o de ‘ 3 O
estandares ' '

v’ Mejor informacion =u3 I

v Decisiones mas
rapidas

v Productividad
incrementada

Rockwell Automation Integrated Architecture
SCALABLE...MULTIDISCIPLINED...INFORMATION-ENABLED

Logix
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Concepto de Arquitectura Integrada

FactoryTalk View
Estaciones Cliente

acceden a tags
en la memoria

py— FactoryTalk
I:p 1:ac1$nﬁf Batch, Historian,
actoryTa PlantMetrics,

Asset Management ....

de Logix
Servidores
Redundantes
FactoryTalk
View
Base de Datos Servidores FactoryTalk RSLogix5000
tiempo real, Redundantes proporciona
distribuida en FactoryTalk acceso a tags Integracion
controladores Directory & en Plug & Play de
Logix Data controladores equipos en
planta

NetLinx

[
[

M

Controladores . )
Logix NetLinx
Multi-disciplina permite —
acceso a datos =
por nhombre

Dispositivos @
Campo

W
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Plataforma de control

Control multidisciplinar

Escalable

Multitarea

Memoria basada en tags

Multiples lenguajes de programacion
— Diagrama de Contactos (LD) \ |
— Diagrama de Bloques Funcionales (FBD) sem——

— Diagrama Funcional (SFC)
— Texto Estructurado (ST)

Entorno de programacion comun
— RSLogix 5000
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% Plataforma de informacién NetLinx

* Redes Abiertas

* Protocolo comun (CIP) en todas las redes :
— DeviceNet
— ControlNet
— EtherNet/IP

* Permiten controlar ,configurar y adquirir informacion desde un unico
punto

NetLinx Open Network An:hitentu_re>

| i s bl s L St

<< Back | Control | Configure | Collect
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Plataforma de visualizacion ViewAnyWare

m 1
-

ﬂ Un unico entorno de desarrollo
‘..h deSde nmm

Multi-Cliente
Multi-Servidor

Ordenadores Ordenadores
VersaView CE VersaView
Win 2K/XP
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Solucion de control de movimiento
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Solucion de control de accionamientos

INTELLIGENT
MOTOR CONITROL

MNetline

FIXED SPEED
CONTROL

VARIABLE SPEED
CONTROL

MOTION
CONTROL

ENGINEERED
SOLUTIONS

f - ) [ - \ [ - ) [ : )

Direct Cnline low Yoltage Medium Veliage ] Lew Vollage Meadivm Y liage Servo Sarvo | Packaged Enginesrad Moior Confrol
Starters Scft Starters Soft Starters ALC Drives AC Drives Drivas Motars Solutions Drive Syskms Cenires

PERFORMAMNCE

» Modular motor starter combina tions for

aptimal con figuration

= Full power range of soll starters with
extended features

PROTECTION

» From simple devices o advanced electronic
meor prodection solution's

= Soft sarkers with embedded overload pro-
tection and advanced diagneostics

COMMUMICATION

« Uilises distributed 170 devices for nebwork
communication

» Wide choice of communication modules for
soll starters

FERFCRAAMNCE

= Complete power range and Mexible aontrol
foor a broad range of AC molor a pplica lions

= Single point programming, assisted startup
and mainlenance

= Application specific features as standard

PROTECTEZN

= Integral motor protection

= Mulliple alarms o preventative mainbe-
nance

= Intelligent Bult handling

COMMUNICATION

Liilisation of Rockwell Aulomation open

network architeciures

Single saltware woxol or seamless network
integration and prodoct configuration
support for 3rd party networks

PERFCIRrAsMCE

= Inlegraked motor and drive matched solu-
tions for aptimum performance

= Single point programming with pre-defined
application parameters

= Precise mulii-xes positioning control

PROOTECTICON

= Integral motor protection

= Multiple alarms for preven lative main e
nance

= Intelligent fault handling

COMMUMNIZATION

= Lhilisation of Rockwe |l Automation open
network anchitectures

= Single software wxal for seamless nework
integration and product conligy ration

FERFORMAMCE

= Integrated and approved motor contral soslu-
tions Ly specified application necds

PROTECTION

= Tested system Tunclionality for the protec-
tion of equipment and processes

COMMUNIC ATION

= Lhilisation of Rockwell Automation open
network architectu res

= Implementation of proven archibeo ures with
guaran ed network performa nee



Solucion Proceso Arquitectura Integrada

Gestion

integral de
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Arquitecturas Tradicionales para Control de
Procesos

- Estaciones de
Estacion Operador
Central de

Ingenieria /
\ .

\

Servidor
Central del

==
| \I Sistema
il |||““ il

7 FII::II -

11111 —
Controladores --
R A W

E/S
Dispositivos
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Arquitecturas Tradicionales para Control de
Procesos - PROBLEMAS

.. Mala Estaciones de Toda la informacion
Estacion es;\ﬁ?IabIII?ad Operador debe ser integrada
o0 coste en el Servidor
Todo cgmbi
requiere .
acceso a la Servidor
Estacién de a— Central del
ngenieria Sistema

|
Controladores Il‘l“l III““ III““
ejecutan codigo
oscuro”. Dificil I:||||||| 1 I:lllllll

mantenimiento
- =
NI

|
Dificil integracion de
dispositivos de
planta (Drives, Skids,
Maquinas envasado)

Controladores - - -

E/S
Dispositivos
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Concepto Arquitectura Integrada

FactoryTalk View
Estaciones Cliente

acceden a tags
en la memoria

py— FactoryTalk
I:p 1:ac1$nﬁf Batch, Historian,
actoryTa PlantMetrics,

Asset Management ....

de Logix

Servidores

Redundantes

FactoryTalk

View
Base de Datos Servidores FactoryTalk RSLogix5000
tiempo real, Redundantes proporciona
distribuida en FactoryTalk acceso a tags Integracion
controladores Directory & en Plug & Play de

Logix Data controladores . equipos en

! planta
NetLinx
Controladores NetLinx )
Logix ! .
Multi-disciplina permite —l =&
acceso a datos == Dispositivos ! @
por nombre Campo

W
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Logix PAC
Programmable Automation Controllers

FactoryTalk Yiew
Client Stations

@ @ @ @ s

T I :ls:::":i‘::;amem A
_ m Yo Yo % Redundancia SIL2 “ﬂ-rm,__"f
FactoryTalk_ | Certificada TUV e e .

T T CERNFCATE
Redundant _ - 5 - RSLogix5000 il — - iy 3
FactoryTalk N <
Directory & (T
Data Servers o

e e T
multidiscipline
Programmable —EEE
Automation - R
. . Reactor! Pressure

Sistema Operativo Temperature

Multitarea Level

Tiempo Real , Out_Valve —— Open

Close
j Base de datos |
Tags en Red

Opciones Hardware Altamente Escalables
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Logix PAC
Programmable Automation Controllers

FactoryTalk Yiew
Client Stations

EectoryTalk Add-On Instructions Ingrecien. A
Bach Hetoian, Avave,
L1

Asset Management ....
Redundant |5 |5;
FactoryTalk
Yiew Servers

Simple valve control instruction

1 0
Ingredient_a&_Cmd F— —— —— &Valve_Command Valve Out o Ingredient_a_Out

- 1
1 T Ingredient_a&_FBO )D— — —— Fully_Clozed_FB
Redundant _ - < E
FactoryTalk e[S - — — —f{Fully_Open_FB
Directory & - n | - -
Data Servers ‘ | Ingredient_d_FB1 )D—
NetLinx
& RSLogix 5000 - Batch in Batch_¥11_B3.ACD [1756-11] 15 xly
Logix | File Edit View Search Logic Communications Tools ‘Window Help
Itidiscipli = y
Programmable | B|=|8] S| 3 [8s]©] || [coostrivatd o] Sl5e|s| B = @lal
Automation 7 -
Controllers Offfine f. I RUN EI Path: [<nore> =1 &
Ma Forces r. FDK i
wotas & [ 1 o 2lols (== |l o 2 = )
4 DI\SFCf

R  onrrooror e toopt SNNTE]
Jﬂlﬁlﬁl_l_l_l_ll_

Sheel |1 nl 8 IEarreITempZnna‘l

Controller Bakch

(771 Power-Up Handler
-4 Tasks

EI ’@ MainTask

i & a MalnPngram

Powder_Contn
urge_to_Was
Temp_Loop l
‘Weight_Scale : :
i3 Unscheduled Programs
[=-£5 Mation Groups = :

-7 Ungrouped Axes i —
[ Trends .
B 5} Data Types 2

. User-Defined 1] » | @ Procedure / ] || A1¢]N@ Procedu.. hTemp Lo.. <] | v |
= A s RIS B oo e scoes —_ BEREN=ES

LB sTRING .
3 Predefined ﬁl %lﬁé [E2 = Zl a_-bl
Step to add Step to add - /* Bead the ASCII String from the serial Porid

L9 Module-Defined
Pawder ta batch Powder to batch ARL(O, WScale String, WScale Read Crrl)

. 110 Configuration
Ad d = O n S I n St ru Ctll 0 n s g %ﬁ i;:zi?;fﬁ = F’nwder Ennlml A Powder_Control.& End_If
. . -
mu lt] IenguaJe para Ia e A LS v It /% Gnee a full Line is received hegin vhe parse | |

IF W3cale Read Ctrl.DN Then

. 7 . e
Type Sequential Function ..
construccion de librerias — e i Ben iy a5 - Sldin e

= B o ey
ae]

g _puzas_ininar - g

Description | =
| -
| | Ll 4] >y Procedure.. ) Powder C... /4| | o] | Alrnam Proc. APow.. AWei. /4] ]| v
Properties W B0%
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Logix PAC
Programmable Automation Controllers

FactoryTalk Yiew
Client Stations

2 X2

Redundant

1

P TS
FactoryTalk
Yiew Servers

|

FactoryTalk

Batch, Historian,
PlantMetrics,

Asset Management ....

dgigy

Redundant ,/'[ ,-/'l
FactoryTalk S
Directory &
Data Servers

! NetLinx
U

o mwmmi
J

Logix \ EEEEE
multidiscipline
Programmable
Automation
Controllers

PhaseManager:
implementaciéon nativa
de la ISA S88 en
Firmware controlador

R5Logix5000

EI% ProcedureControl
Ea; MainProcedure
=-5% Addmilk

i Phase Tags

&% Holding
ﬁ%& Funning
- [%% AddCream
- [%% Addsugar
- [%% addEqgs

|- (%% Manualadds
—]ﬁ Heat

i F:_‘ Phase Tags

ml-..I=l--.I=1...[+1...[3]

Funning

1 Subroutine

% Equipment Phase Monitor - AddMilk

E quipment Phages:

AddCrzan
AddEggs
Exh ddi il

AddSugar
Agitate
Dizpenze
Heat

M arualddds

[rg Dwrers]: RELogis 500001

=181 x]

Start Hald

Running

Resetting
A A

Halding

Huald

Restarting [ ———

()

Restart

Reszet
Complete

Auto Pausze [ Auto Pauze )

Resume

|

Stop

Stopping

Stopped

Ahort

Ahort
Aboring

Abarted
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Comunicaciones Avanzadas NetLinx

FactoryTalk Yiew
Client Stations

FactoryTalk
Batch, Historian,
PlantMetrics,
Asset Management ....
LNy NS

Redundant  [S,«75, Sdlsdsds

FactoryTalk

Yiew Servers

1

R5Logix5000

Redundant (,/]
FactoryTalk * N
Directory &
Data Servers

multidisciplin

e
Programmable - |
Automation
Controllers — Field P

Devices {“.

Y
] [EEANARY

Envasado

Acceso
transparente
entre redes
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Integracion de Dispositivos de Planta

FactoryTalk Yiew
Client Stations

$ $ $ § i ;
Batch, Historian, it ot
PlantMetrics,
Asset Management .... Endress +Hauser (B4 ) .
T P Plant-wide
Rt i — Asset
ac -
Viewsrzrvers i : Sse
' — S Management
Redundant - i/ l RSLogix5000
FactoryTalk
Directory &
Data Servers @
o d\ﬂ‘lj% —
[Lossed 1 U INAMADEAS1 P Dot I J [

NetLinx
O 510 CE° O 11 I Bt

multidiscipline
Programmable
Automation
Controllers

NetLinx

n E/S
Distribuidas

Drives
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Rockwell
Endress+Hauser Automation

People for Process Automation

Dos lideres de mercado independientes
unidos para suministrarle valor real a
traves de soluciones integradas de
medida, automatizacion e informacion
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Integracion en toda la empresa

- Sistemas comerciales empresariales

SCMIERP | CRM | PLM ...

Interoperacion

:' / Paquete integrado de produccion y

r Disefio y Administracién [_Administraci()n [_ Calidad y deinistracién r_Rendimiento

Administracion configuracion de produccion de datos conformidad de activos y visibilidad

de la planta

-

! .,j:f' | _—Sistema de Arquitectura Integrada v

ngeniere [ [ [ [ [ [ -

Discreto Movimiento Proceso Lotes Seguridad Variadores

I | II i Sistemlas de
‘.g _. Plataforma de control Logix Istemas o

r

anteriores

Operaciones

o4 Activos criticos de la planta Socios

Mantenimiento
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Estrategia Servicios FactoryTalk

Objetivo: Transformar multiples aplicaciones
en un conjunto Integrado, Modular y Escalable

Aplic. n°1. Aplic. n°2 JAplicanz8) Aplic. n°4 Aplic. N°5

Modelo dq_

Configur Seguridad

Alarmashy F Modelo de Datos

ServeriLic- Configuracion

.Datos Tien1L Alarmas y Eventos
Datos Hisp Server Licencias

Diag

IAaEmas'y Eventos
lISgeRibilidad

ACHIV

—

Diagnos:. Datos Tiempo Real

Datos Hisi6ricos Crear una vez y reutilizar para

Aplicaciones — multiples aplicaciones
Individuales
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Plataforma de supervision y gestion

* Multidisciplina

— Abarca seis disciplinas de produccion ®
— Habilita el intercambio de informacion F a C tor yTa I k
en tiempo real para tomar decisiones
de forma mas acertada

* Escalable y modular

— Facilita la expansion del sistema
a medida que cambian las necesidades

o Abierto

— Se construye en base a estandares de
tecnologia de informacion ampliamente
aceptados

— La arquitectura orientada al servicio
(SOA) proporciona flexibilidad
y conectividad

FactoryTalk

DIRECTORY
LIVE DATA
DIAGNOSTICS
REDUNDANCY

ACTIVATION
ALARMS AND
EVENTS

-
3
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FactoryTalk: Disciplinas de Produccion
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FactoryTalk View SE

* Interface de operador para la
supervision y control de los
procesos

* Ubicacion tanto en sala de
control (PCs) como en campo
(Terminales)

* Sistema Cliente-Servidor
* Seguridad unificada
* Soporte multiples lenguajes

* Adaptacion a necesidades
particulares mediante

lenguajes de scripting como
VisualBasic, etc.

—
—
—
——
——
T——
—
——




Soluciones interface HMI / SCADA escalables

nnnnnnnnnn

o | 9

Herramienta

Servidores de desarrollo
Redundantes FactoryTalk
FactoryTalk View Studio
View

Acceso directo

Servidores
a Tags en Redundantes}.
controladores Datos
Logix

8

LT

[ [HINALN

Objectos
globales
facilitan el
trabajo

Panel de Operador
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FactoryTalk Batch

* Herramienta para el desarrollo y
control de recetas y formulas de
producto, siguiendo la normativa ISA
S88

* Reduce los esfuerzos de ingenieria y
validacion

* Facilita la gestion de calidad
productiva en tiempo real

* Permite un seguimiento efectivo de
los lotes de producto y materias
primas que intervienen

* Incluye la recopilacion automatica y
correlacion de los datos que
intervienen en el lote por medio del
EBR (Electronic Batch Record)



Soluciones Batch Altamente Escalables

FactoryTalk View
Client Stations

@ @ @ @ s
Batch, Historian,
PlantMetrics,

I T Asset Management .... . o
i idididi qeProcedure —#
Redundan, wm wwww 4EI"T ur ,%&
Yiew Servers N B ';l

1 3 Process Management for 3

4
L Manual Operations

Redundant - 5
FactoryTalk i |
Directory &

Data Servers

BatchCampaign 4 Batch Historian.

e eiscipline i Optimization for ol Tu Batch Data nto
Pt = Batch Manufacturing L Actionable Information

Controllers

EBatch

=148 ProcedureControl 3

: E . 5] Process Management for
Ea' MainProcedure 4 Batch Manufacturing
-5 AddMilk

EMaterial Track

N

i Material Management for
() .

1 Batch Manufacturing

R.unning
- (% AddCream
- (%% AddsSugar
#- (%% addEggs
- (% Manualadds

Elﬁ Heak

mmmmmm;“

-|& Phase Tags i
.. £%7 Aborti

f;f o Logix S88

= 4 PhaseManager

- Subroutine
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FactoryTalk Historian

* Aplicacion dedicada a la recogida
y almacenamiento masivo de
informacion de procesos

* Base de datos especializada
(rapidez y compresion de datos)

* Analisis distribuido: + L
~ Area e Time-Series Ref?ﬁ_; 1
— Planta REET r__?w I E
- Empresa e C——— - .
. - . I T ] ax I
* Amplia conectividad con sistemas B M | nnigl o
de diversos fabricantes y otras B8 i D B g o
fuentes dg datos estand.ar ) e EF_P?WHJ
* Potente sistema de graficacion y —

exportacion de datos.



FactoryTalk Metrics

* Aplicacion basada en el
registro de eventos, y
destinada al analisis, y
monitorizacion de la
eficiencia

* Basada en medicion de:

— Disponibilidad
— Rendimiento
— Calidad

* Justificacion de causas
de paro por el operador
de planta

e Diseno de informes
flexibles destinados a la
mejora continua de las
Instalaciones

e PRI S——" [ va—— [ 1]




FactoryTalk Gateway

» Consolidar el entorno de
comunicaciones

* Conectividad de FactoryTalk
con aplicaciones de terceros

* Poder compartir los beneficios
de FactoryTalk y su
infraestructura con
aplicaciones existentes de
terceros



FactoryTalk TransactionManager

* Une los sistemas de control a
e e los sistemas de Base de
r-‘uaea:-'rmn-rm " | i — Datos

™ Use Real Time Thiead

e Bidireccional

* Soporta reglas de negocio

* (Garantiza la entrega de los
datos




FactoryTalk AssetCentre

* Sistema completo de auditoria
de activos

 (Gestion del cambio

* Acceso seguro a los sistema
de control

* Tracking de las acciones de
los usuarios

* Backup y recuperacion




FactoryTalk Scheduler

* Aplicacion para la planificacion
detallada a capacidad finita de R Ll
los diferentes lotes de fabricacion = n e

* Se realimenta en tiempo real del
avance de produccion informado
por los sistemas de
automatizacion

BUZ Materiyl Level

ko5
05

* Soporta simulaciones basadas
en reglas para contemplar
posibles escenarios futuros

* Se basa en sistemas graficos al
estilo de diagramas de Gantt



FactoryTalk ProductionCentre

* Gestion de informes de Rendimiento

* DataMart y Web Services

* OLAP - On Line Analytical Processing

& + WOM - Work Order Management

{ * Gestion de Materiales, Track & Trace

* Respeto de procedimientos y Visibilidad

* Almaceén de documentos digitales

* Gestion de RMA (Return Material
Authorization)

==z | Seguimiento de estandares de calidad

= =3, *SPC/SQC

~ » Gestion integrada de No-conformidades

* (Gestion de proveedores

* Tratamiento de reclamaciones e informe
de eventos adversos




FactoryTalk Integrator

* Localizar, transformar e
integrar informacion a
lo largo de toda la
empresa

* Gestion del flujo de
Informacion a lo largo
de multiples elementos

* Conectividad directa al
ERPy a otras
aplicaciones estandar
del entorno MES



FactoryTalk Simulation

* Test de cambios sobre el

l‘.‘n-r- L Ty
— A I T e =
= = I T

o0 s o 2 T sistema actual
e * Localizar y solucionar
Bl = cuellos de botella

m oS » Testear los cambios de

la logica del controlador

» Comparar sistemas de
diseno alternativos

e Disenar/Verificar

i operaciones de la
R cadena de suministro



FactoryTalk Portal

* Permite consolidar los interfaces
basados en Web e incluso sirve
de portlet para terceros

e Cuadro de mando (Dashboard)
con indicadores clave de
rendimiento

* Personalizacion y
presentaciones basadas en el rol
del usuario

* Visualizar e interactuar con
multiples aplicaciones




Solucion Proceso Arquitectura Integrada
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% Rockwell Automation Iberia

OFICINA CENTRAL — BARCELONA
Rockwell Automation S.A.

Doctor Trueta 113-119

08005 Barcelona

Tel. : +34 932 959 000

Fax: +34 932 959 001

Fax para pedidos 902 193 813

Servicio de Atencion al Cliente 902 309 330

www.rockwellautomation.es
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Oficinas de Ventas

Barcelona

Doctor Trueta 113-119
08005 Barcelona
Teléfono: +34 932 959 000
Fax: +34 932 959 093

Bilbao

Villa de Plencia, 30 Urb. Antiguo Golf
48930 Las Arenas - Getxo

Teléfono: +34 944 801 681

Fax: +34 944 B00 916

Madrid

Ramén y Cajal, 20

P.l. Nuestra Sra. de Butarque
28914 - Leganeés

Teléfono: +34 914 810 808
Fax: +34 914 810 811

Sevilla

Avda. San Francisco Javier, 9,
Ed. Sevilla 2-5°, Mod. 26A
41018 Sevilla

Teléfono: +34 954 663 551
Fax: +34 954 656 258

Valencia

Edificio Trevi. C/ Fontanares, 51-4° D&Y
46014 Valencia

Teléfono: +34 963 770 612

Fax: +34 963 770 761

Vigo

Coruna, 24, 4%, Oficina E
36208 Vigo

Teléfono: +34 986 210 901
Fax: +34 986 235 818

Lisboa

Taguspark Av. Prof. Dr. Cavaco Silva
TagusPark, Edificio Ciencia ll, n® 11 - 2°C
2740-120 Porto Salvo

Teléfono: + 351 21 422 55 00

Fax: + 351 21 422 55 28
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Expertos en Industria de Proceso

TH ‘ N |< Antoni Rovira
o Responsable Industria de Proceso
S : L\/ ESM arovira@ra.rockwell.com
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