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Industry Automation Division — A leading position
in automation technology and industrial software

Industrial Automation
Systems

= SIMATIC S7 (PLC)
=SIMATIC PCS 7
=SIMATIC IPC
=SIMATIC HMI
«SIMATIC IT (MES)
= Digital Engineering

= Solutions Factory
& Process Aut.
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Industry Sector — Industry Automation Division

Sensors and
Communications

*Process
Instrumentation

=Process Analytics

= |ndustrial
Identification

= |ndustrial
Communication

=SITOP Power
Supplies

Control Components &
Systems Engineering

= SIRIUS Control
Components

=SIPLUS Customized
Solutions

=SINVERT
Photovoltaic's

SIMATIC IT

= Digital Product
Development (NX)

= Digital Manufacturing
(Tecnomatix)

= Collaborative Data
Management
(Teamcenter)

SIEMENS

Water
Technologies

= Industrial Solutions
=Municipal Solutions

= Health Science
Solutions

= Aquatics and Leisure
Solutions

Industry Sector



SIEMENS

Siemens Industry MES Software

Division
Siemens Global MES Software Solution
Integrado en Siemens Automation Systems
HQ — Génova, Italia
750 empleados, 400 ingenieros 1+D
Gran experiencia en integraciones con ERP y PLM

Servicios de Valor Afadido con hotline 24/7, servicio técnico en web y s k-
asistencia remota asin. #. : ar

SIEMENS

B IRsIm

T

Productos

Manufacturing Execution Systems y Manufacturing Intelligence Software
& Servicios

Presencia de mercado
> 500 cuentas globales en todos los sectores industriales
> 10.000 usuarios
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SIEMENS
TIA — Totally Integrated Automation

ERP/PLM
=l 4 C

Nivel de Gestion (MES)

\O
Nivel de operacion =
(SCADA/ DCS) -

o
«\
30

Nivel de control

Nivel de campo
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SIEMENS

Sistema tradicional de produccion

Tradicionalmente, nivel de negocio (corporativo) y nivel de planta (regional) estaban
des-co nec ta-dos
= Situacion:
Las plantas locales definian sus propias especificaciones para soluciones IT
Las operaciones de fabricacién no se especificaban segun los estandares corporativos

Se olvidaba la estandarizacion y la integracion era la excepcion y no la regla

75% de las
plantas de
produccion se
getionan con
software hecho a
medida
desconectado de| <=
un sistema de
produccion
estandar y no
vinculado con el
ERP de la
empresa

Nivel de planta (Control)

Propietario y con
proveedores locales
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SIEMENS

MES: importancia estratégica

MES 3z
Quality managementsystems 22
Enterprise asset management 7
Environmental, health and safety 7
0 5 10 15 20 25 30 a5
Percent

Question: Which manufacturing application will be your organization's most
important technology investment between now and year-end 20147

Source: Gartner_-_Vendor_Guide_for_Manufacturing_Execution_Systems_2012
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Razones para invertir en MES

Relacionadas con el mercado:
Proliferacion de productos
Complejidad de los procesos
Lotes mas pequeios, segun pedido
Frecuentes cambios en la planificacion
Inventario de productos terminados
Incremento de las regulaciones gubernamentales
Mayores requisitos de calidad

Relacionadas con la prodccion:
Necesidad de incrementar la productividad
Necesidad de aumentar la utilizacion de activos
Necesidad de visibilidad en tiempo real
Necesidad de una gestiéon de la calidad integrada

Source: ARC, Solution Guide and Strategies for Collaborative Production Management
in the Hybrid Industries, August 2008
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SIEMENS

Visibility
Quality

Regulatory
Compliance

Promised Delivery
Date Accuracy

Synchronize with
other Plants

Adopting
MTO/BTO

Smaller Lot Sizes

Product
Proliferation

New Product
Introduction

Warranty Recall
Management

Financial ROI

0% 20% 40% 60% 80%

Primary Only Reasons for
Acquiring an MES

ARC Survey of 72 Hybrid Manufacturers
Q4 ‘07 to Q1 '08

Industry Sector



SIEMENS

Razones parano invertir en MES

Uncertain Business
Benefit or ROI

ROI no suficientemente probado o no suficientemente o
Costly Integration with

rapldo other Systems
Proyectos modulares

No Manufacturing
Systems Strategy

Coste de la integracion con otros sistemas Perceived High Risk of
Interoperabilidad basada en estandares IT Projects

Lack of IT Resources

_ and/or Skills
Alto riesgo de IT — Falta de recursos sk oE Avpiication
Modelar en vez de programar Expertise
Programa de mantenimiento y soporte No Commercial

Application Fits

El sistema no se adapta a la empresa ExggtggO%Rgnfggaem

Sistema modular y escalable, uso de librerias sectoriales

Previous Attempt
Failed

Manufacturing was
Outsourced

0% 20% 40%
Primary Only Reasons that
Inhibited Acquiring an MES

. : : ARC Survey of 72 Hybrid Manufacturers
in the Hybrid Industries, August 2008 Q4 '07 to Q1 '08

Source: ARC, Solution Guide and Strategies for Collaborative Production Management
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SIEMENS

El estandar ISA-95

Enterprise Resource Planning
(ERP) Layer

Level 4
Business Planning & Logistics
Plant Production Scheduling, Finance,
Operational Management Etc
Manufacturing
EI\)A(ECS““O” System Manufacturing
( ) Level 3 .
Operations & Control
Dispatching Production, Detailed Production
Scheduling, Reliability Assurance...
T — Level 2.1.0 Batch Discrete

Control Control

Page 10 SIMATIC IT

Industry Sector



ISA-95 como estandar MES para Siemens

ISA-95 define las funcionalidades MES asi como la integraciéon con las

capas de control y de negocio

Pilares de la ISA 95

Maintenance Operation § Production Operation

Functions
defined
in ISA- 95 part 3

Functions
defined
in ISA- 95 part 3

Quality Operation

&
®®

Functions
defined
in ISA -95 part 3

Inventory Operation

Functions
defined

SIEMENS

D
< E 2 SCM ERP System PLM System
© ol
] O >
c . .
a a | Business Data Integration — B2MML
m
B 4
5 SIMATIC IT Industry Libraries
()]
o 18l o SIMATIC IT Components
- S Q&
Suw =] of =
o= el 215
- ol c =
oy c
(4}
o
~ | Process Data Integration — OPC — RFID |
1
o =
T 5 .
3 © BATCH CONTINUOUS DISCRETE Third party
| CONTROL CONTROL CONTROL DB

Con el portfolio de productos MES cubrimos completamente los pilares de ISA-95.

Tanto la funcionalidad como la arquitectura de Simatic IT permiten aproximaciones
modulares y escalables que posibilitan roll-outs rapidos y controlados

El portfolio de productos Simatic IT permite la colaboracion entre las plantas y la

Page 11

integracion con sistemas ERP, PLM, SCM...

SIMATIC IT

Industry Sector



SIEMENS

SIMATIC IT Portfolio

Production Suite

Production management and execution

Escalabilidad o Security

Real-time data monitoring and historical
data collection in a unified environment

R& D Su Ite f i ! Engineering
Integrating R&D and manufacturing Eficiencia
processes, workflows and data )
oro ‘ Communi- A
Usabllldad 2 Process. \ ‘ cation N I Scalability/
ptimization g o Modularity
Intelligence Suite - A ——
Consistencia merion (Y Ingro==s Controt SYSEEERES Flexbilty

H\,\Estrim Communi€
~an Machine IRtS -
Sontrol systems— =

Flexibilidad i Smptotion contrel gl .
Regulations/ Buter numeric €27 Innovation
Standards & Decentralized 2. /
! Orive Technolod
Lo >8nsor system® ¢
“Voltage switch

Industry Libraries
= Discrete Manufacturing
= Process Industry

= Life Sciences Industry

- e O
Visibilidad SQ Availability/
Reliability

Openness

Cal Idad TCO/Investment Internationality

Protection

Energy

S Transparency

Transparencia

Page 12 SIMATIC IT Industry Sector



SIMATIC IT Production Suite
para incrementar el rendimiento y la sincronizacion de SIEMENS

procesos

15;4 Production Suite

)

Gestion y ejecucion de la produccion

SIMATIC IT Production Suite organiza e integra los
procesos productivos, incluyendo procedimientos gestion de
ordenes, trazabilidad, gestioén del personal, rendimientos de
maquina...

= SIMATIC IT Production Suite se basa en el estandar ISA-95 1
y sincroniza los procesos de negocio con la fabricacion, ;_;__:._T
recopilando datos de produccién y calidad e

[igommromnen_ Tpamsiaes  Graiteesiies B st

Flujo de produccion

N\ T

= Software estandar Cross industry \\\ \““ ”/‘ 7
uli .
A / — * Flexible y Escalable B I the &=
Download ..‘
/ve * Integracién con ERP < beneﬁts >
= Bajo coste de propiedad .
‘ Prop : :a» NOW ma

Genealogy * Roll-out rapidos y controlados ' n“\‘\\

V’///ll WA

Quiality
Testing

Reporting

Material
Load In
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SIMATIC IT R&D Suite

paraincrementar el Valor de la Marca y disminuir el
Tiempo de puesta en mercado

SIEMENS

i R&D Facilit Manufacturing Facilit
R&D Suite y 9 y
Integra los procesos de I1+D con la produccion _ _
F.Wéli'é‘é?" P&?&lﬁ'&‘é‘?"
Report Report
Unilah ' Mawy Unilah ' My

Interspec Interspec

SIMATIC IT R&D Suite disminuye el tiempo de puesta en
mercado y ayuda al proceso de desarrollo de un producto. " Prodbe " PradDe
—y

0 Material 0 Material
Cof Manage Co Manage:
Data Da(a.
Integration In(egr_a(lun
€ “I

SIMATIC IT R&D Suite SIMATIC IT Production Suite

SIMATIC IT R&D Suite integra los procesos de 1+D con los
procesos de fabricacion de los productos

Process Industries

 Laboratory Information Management (LIMS) —
Simatic IT Unilab

“ Product Specification Management — Simatic IT

Interspec
* Electronic Lab Notebook (ELN)

* Formula Workbench
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SIMATIC IT Intelligence Suite SIEMENS
para conseguir una Visibilidad 6ptima

Intelligence Suite

Reporting 1 Analysis i Engineering
Monitorizacion de datos histéricos y en R | Dhboars bSorecads | Confiuraton & Adminsiaton
tiempo real

" SIMATIC IT Intelligence Suite convierte las grandes |G v | QR s wgneraoe] | G oo |
cantidades de datos recogidos durante la roduccién en | - S S T Sore 0 ) MO
conocimiento real, que puede ser usado como base para la | 1T |
toma de decisiones e |

= SIMATIC IT Intelligence Suite proporciona KPIs especificos Extract, Transfomn & Load (ETL) Connectors
de cada planta, permitiendo funcionalidades de comparacion S I- ,,,,,,,,,,,,,,, 1 ,,,,,,,,,,,,,,,, I ,,,,,,,,,,,,,,, t ,,,,,,, |

y “drill-down”
(=) (== ) (=)

KPls

= Time Held, Time Late, Lead Time, Running Time, WIP,
Queue, On Time Quality

= Cuadros de mando y gréaficos

Machine States, Reliability Algorithms, Performance and -—
Quality Algorithms, Design Speed Algorithms, State o e e
Duration, Cycle time

= Cuadros de mando y graficos
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Funcionalidades

Intercambio de informacién con —
campo

Historizacion de datos.
Calculo de KPI’s.

Analisis de la informacion.

Gestion de archivado a largo plazo.

Comunicacion a través de herramientas
estandar (OPC).

Comunicacion directa con otros productos de
Batch).

w0
LT T T —
ped S
1 E

Bo| De WEBESE @S " T L)@ &) 2 ) 5) 5 5} N @F | ossees * LB SABEGD

ZE oam
SIMI"\I (AN |
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Aplicaciones
externas

Gestion |/A

laboratorio

G

Especific.
producto

SIEMENS

Intercambio de datos con sistemas ERPy PLM

Explotacion
datos

Gestion

ordenes

Gestion
materiales

Eficiencia
magquinas

@

Intercambio de informacion con campo

1Iuusty ocuLul




Funcionalidades: intercambio de informacion con SIEMENS
campo

Parametros

GRAFICO DE PARAMETROS 1

w
u
=
[}
T
>

10015

09:15 09:30 09:45 10:00

| Walor Temperatura depdsito bebidal Yelocidad Llenadoralbot/h ) |

GRAFICO DE PARAMETROS 2

Y-values

10/40 10750 11700 11010 11720

| Walor Temperatura depdsita bebidal Yelocidad Llenadoralbot/h ) |




SIEMENS

Funcionalidades

Gestion de rendimientos de maquina—

Célculo de algoritmos de rendimientos de
linea / maquina estandares (OEE) y

personalizados. Explotacién

datos

Gestion de tiempos paro y su justificacion.
Acciones correctivas ante baja eficiencia.

Informacion disponible en tiempo real.

Gestion

ordenes

- Gestion Gestion

o laboratorio materiales
i ————
5 ==
i | E—T—
8  ——
s e ..
o e Especific. Rendimiento
— producto maquinas

 —

DataTme

——
ejo=e &
Bat] |20 5 58 || Gz sorctotes | Q0N T st |[ETS0oAT T o U HSEA A6
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¢, Qué es el OEE?

SIEMENS

OEE es una medida total de la eficiencia que relaciona la disponibilidad del proceso con el

rendimiento y la calidad

OEE controla y reduce las pérdidas de eficiencia:

Categoria OEE Calculo OEE

Tiempo funcionamiento

Pérdida de tiempo |Disponibilidad:

Tiempo produccidn planificado

registrados

Pérdida de Tiempo de ciclo actual

velocidad Rendimiento: o bien,

Tiempo de ciclo ideal

consistente a su velocidad maxima tedrica

Pérdida de calidad | calidag: - C2aS buenas

Piezas totales

100% disponibilidad significa que el proceso ha estado corriendo sin paros

\elocidad actual

100% prestaciones significa que el proceso ha estado funcionando de forma

100% calidad significa que no hay piezas rechazadas o defectos en éstas
| OEE = Disponibilidad * Rendimiento * Calidad |

Velocidad ideal
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SIEMENS
SIMATIC IT — OEE/DTM: Utilidad

Gracias a la funcionalidad OEE/DTM, el sistema de gestién MES ayuda a tomar
decisiones esenciales de funcionamiento que aumenten la produccién de la planta,
optimizando los horarios de mantenimiento y logrando un aprovechamiento maximo

Cuestiones clave:
¢,Cudl es el funcionamiento real frente a los objetivos fijados?
¢, Qué rendimiento se esta obteniendo de los activos de la empresa?
¢, Qué esta causando la disminucion de la capacidad productiva?
¢Estan siendo usados eficientemente los recursos para hacer los productos?
¢,Cual es el impacto econdémico de estas ineficiencias?
¢,Cuantos costes se deben a ineficiencias operacionales?
¢Por qué dos lineas/equipos, aparentemente iguales, producen productos tan diferentes?

Todos los datos necesarios para conocer esta informacion han de estar disponibles para
elaborar este tipo de decisiones
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SIEMENS

Funcionalidades: rendimientos de maquinas

/2 SIMATIC IT Portal - Gantt Yiewer - Microsoft Internet Explorer

=l=x|
File Edit View Favorites Tools Help

Q-0 NRAB LB

Address I@ http:fflocalhost/SITApps/SITPortal/PortalPage/OEEPage/Gantt Viewer . aspx _V_] Go | Links >
SIMATIC IT Portal

Files Login

Home > OEE Manager > Gantt Viewer
a||| Gantt Viewer v e
& (@ Date filters
Tree View | Reason Tree | Date Selection | Time Span
b ciEe g From: [23/03/2009 H[06:25:49 3] To [23m372009 (054249 2 ‘
Counters Grouped =
et ¥ i

Planned DownTime Br# /t\rrea-0l31 e COnCXBFIEER

Context Management J BEC@® [-iquipment-ﬂ[l‘l 1< << 2 Page Up Load I Page Down > > >l
Runtime Operator Panel - Bl ¥ & Equipment-004

Equipment Comparison b ~ @ Equipment-005 '\ Q Q s & (‘ﬂ! 2 3F K4 P WM !
A < || Equipment-006 [

- p i 23103 06:40:00

{2} Home O ? Equipment-002 Equipment |Duration |i_. 30" ¥ 41 4
g " @ Equipment-003 =1 Area-001\Equipn 00:20:00

o3 1l a

NER L i ; Running  00:18:29 a——

S t a lemove Al .
%) Login e Failure 00:00:27 Area-00NEquipment-00 N\Equipment-004
s LR i ?g’;:g;%:lg;f‘ 25303709 06:42:55 .
‘? My Profile Buffer Full  00:00:30 e s —
= Area-0015E qui : 20
& OEE Manager rea-0015\Equipn 00:20:00

Furing  cozooo | —

K I 3|

Start Time | 23/03/03 06:37:56 End Time | 23/03/03 06:45:47
M Number of records | 6/6 Page number | 171 | |—6
Settings Export Print Zoom In Zoom Out
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SIEMENS

Funcionalidades: rendimientos de maquinas

TIME CATEGORY STATE CATEGORY iREnSﬂN DETAILED REASDON DURATIDN

E Yaluable Time 20h 19° 40"
El DownTime 1th 41" 50"
B EmptyOut oh 27' 20"
ENo Input 1h 02 30
[ Start Up oh 12' 00"
ElStop Time th17 10"
B Adjustment Oh 10" 40"
B Defect oh 37' 30"
[E Electrical Failure Oh 20" 00"
[® Generic Failure 0Ok 09 00"
\Rn—lnaded 0Oh 41" 20"
Total Time 4
00% 100%
B81.24
3
oy
=
e 2
a
[Fa]

DownTirme Un-loaded
Stop Time Non-Waorking Time
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SIEMENS

Funcionalidades: rendimientos de maquinas

=8|
‘Eile Edit View Favorites Tools Help J o
©-0- NRABLkeE

(3 IQ‘] http:/flocalhost/SITApps/SITPortal/PortalPage/OEEPage/RuntimeOper atorPanel. aspx

Home > OEE Manager > Runtime Operator Panel
||| Runtime Operator Panel v e
f, . (¥ Date filters
| Tree Wiew | [¥) CurrentContext
(@ \5_5.] o) EJ (&) Chart Refresh Information
Counter hic = Start Time: 3/19/2009 5:05:31 AM - End Time: 3/19/2009 5:26:00 AM
Counter e Bl ™ & Area001
Planned D E @ § Equipment-001 Refresh every 1 minutes
Conte; | 5| H Equipment-002
Runtime [~ @ Equipment-003 Next Refresh: 5:27:02 &M
Equipment Comparisan
Ll |
Stop Refresh
£} Home — .
— = Production Chart ‘ OEE Chart |
-] Administration
— [Factuaispeed
‘if“,{ Login 1200 [ TargetSpeed
1000 [ooed
£ My Profile
. - 800
£ OEE Manager %
600 <
400
200
00
%o, % %
EN o) 2,
% % %
Current Data:
Counter oot
Design Speed 687.2703 ActualSpeed
Max Speed 1229 TargetSpeed
@ Done. l_ l_ l_ l_ l_ q Local intranet
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SIEMENS

Funcionalidades

Gestion de materiales —_

Clasificacion, definicion y ubicacién de los

materiales en la planta. .
Explotacion

Gestion de versiones de materiales. datos

Genealogia de los materiales (forward &
backward).

Trazabilidad de lotes y sublotes. Gestion

flomp\osmlon y propiedades de los materiales érdenes
RN\

L L I

Tree view

BeEED

1 e g ot Fter

Gestion Gestion
laboratorio materiales

Especific. Rendimiento
producto maquinas

Ly Eam [ = T —= [-T53
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SIEMENS

Funcionalidades: gestion de materiales

© Siemens AG 2011. All Rights Reserved.



SIEMENS

Funcionalidades

Gestion de la calidad —_

Gestion de la calidad durante el proceso
productivo:

-Controles en proceso (At Line Testing) Explotacién

-SPC datos
-EWI (Electronic Work Instructions)

| BRxXOE cE. H[mu«»bﬂbﬂn

Gestion

ordenes

Gestion Gestion
laboratorio materiales

et Explarer

@t
Frodust: Location: WGLESIDE SITENATURAL CUTS-PACKAGING AREA.CANISTER PARM.LINE
E:ﬂyl: ﬂ-:;;;.s:e_mm_m U::r MM-(E:W.M OPERATOR
e e e Especific. Rendimiento
producto maquinas
Haive you check machine SN? @ Cl
Hene: you check instruments SN7? @) Cl
o — R —T —
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Funcionalidades: gestion de calidad

SIEMENS

— Chart
| B[R X O & B, IR
Hbar_MNar! _cpd
B Subgrup details u u u ! . i B B H
Walue 86.91958 110.00000 = E E E E E E E E E
Status Incomplete | Mot Goaod g g g ; ; 5 i i i
Time Stamp 2007-07-04 19.13.37 1 : : : : : : : : :
Custom Field ' ' ' ' ' ' ' ' '
Control Rule ¥iolation 100.00000 — v v v \ \ \ v v v
sooooon —& ; ; : : : ; ; ;
86.91956 | : : ' 87 22367 | : : : :
] G040 | | | | | s s s
O 2000000 : : : ; ; i i FeSgrsT
s = | | | s T hrssges
70.00000 Z Z : : : Z Z Z
Chart Tree 5000000 : : : ! ! ! : : :
Chart Properties ) E E E P i i i E E E
50.00000 _| : : : : : : : : 5
Chart Details |2007-07... 2007-07.. 2007-07.. 2007-07.. 2007-07.. 2007-07.. 2007-07.. 2007-07.. 2007-07.. 2007-07..
- |Incomple... Incomple. .. Ok Incomple... Incomple... Incomple... Incomple... Incomgle... Incomple... Incomple...
e [T« s [oils smwar_wvart_cp1
® LEGEND
SubGr.1 | SubGrz |  SubGr3 |  SubGrd4 | SubGr5 | SubGr & | SubGr? | SubGrs | SubGr9 | SubGr-
- Subgroups 869196 84 8685 F3.4988 78.552 87 2237 F2.2047 75 2086 Fh 5854 80.3815 F5.694
< | i
z‘*‘-l;-. la
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SIEMENS

Funcionalidades: gestion de calidad

fOperation_Form - Microsoft Internet Explorer

INGLESIDE.SITE.NATURAL-CUTS-PACKAGING-AREA.CANISTER.PARM-LINE

Product: Location:
Workflow:  309_CookWorkflow Task: 309_CookTask
Entry ID: Hacep_INGLESIDE_06072006_072 User: MAKE ROOM OPERATOR

Metal Detector Verification

Work Instructions: &

SERIAL NUMBER CHECK
Product:
Workflom: WF_Metal Detector
Entry ID:  Hacep _INGLESIDE_060T2006_042

Location: NOLESICE STENATURAL-CUTS.PACKAGHG-AREAC ANISTER. MARM.
LrE

Task: CCP35 _ Metal Detector

User: MAKE ROOM OFPERATOR

Instructions
Work Instructions!

Hawe you check maching SM?

Hawe yoll check instrumeants Sh7
Instructlons

“Record number of packages diverted for verification:

4
Comments:

Comments:

Industry Sector

Page 29 SIMATIC IT



Funcionalidades

Gestion de 6rdenes

Creacion, seguimiento y control de las
ordenes de la planta.

Importacion desde ERP o creacion manual.

Secuenciacion.

BN 600
BN 600

s G 30

Gestion

- AUTOMOTIVE-FACTORY-PLANT S RAME-AREATRAMELERE |
[T FRANE AmE FraoiE UNE CEL2 B8] aiss 1=
R
A { Modue Heme [} TOMOTIVEFACTORY PLANT

Moddeyenien 0100

I8 G

[® SMATICIT Produc Defintion Manager [

Fos2

S| ATV D 85 | o | Ao o | | oW o |Ewo e | (@EEHGOIND e

Page 30

SIMI‘\I (A2 |

laboratorio

Especific.
producto

SIEMENS

Explotacion
datos

Gestion

ordenes

Gestion
materiales

Rendimiento
maquinas
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SIEMENS

Funcionalidades: gestion de 6rdenes de produccion

Page 32

1611072007 SERAC-S-16 - Envasado 12:57:08
[EJECUCION
2| OF Activa: 100131366 }
Unidades Fabricadas: [1800 UN
Geslion OF
Unidades a Fabricar: I1 2000 UN
Cédigo Material: (0000189016 Gestion CIP-
Descripcién: | LIMP. JABONOSO 750 ML- M PIG
o Préxima OF: } Silos
Unidades a Fabricar: | uom
Cédigo Material: g
= &
Descripcion: I
‘ @ I ‘ g ‘ ' Q Alta Produccion l g

SIMATIC IT
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SIEMENS

Funcionalidades

Gestion de laboratorio (LIMS) —

Gestion de datos de calidad.

.Introduccj‘l,on manual o automatica de la Explotacién
informacion. .-

Facil gestion de las excepciones.

| sompieet sonle yow Rt indow b

J‘iam::@a;e:fn[mzfrl - A& Gestion

Sample bt N e D

Ty e e ordenes

Unilab - View sample - Microsoft Internell N2 [z cmgrt V00 62727 Ontl L i =

O0I0H6001  Frocn vanka e weh Chicobde16105/2001 529 Onrl =
DO Fruti 1B LE1450 On okl o/

Fle Edt Ve Favoites Tooks

Bk + = - (D @ o} | Dsearch

s [ T AR o =
OB Varka s SRR IG1+34_onrol) S P B R Y A | I
TR i OHREN 16145 ok 69— —— e — ——— —— - . .
TOIBN00T  Freco varda L weh Crocolte OISE01 LEERT GnFiol f:: G estlé n Gestl é n
oniee o BHT/00N 10:54:45  On ks x & .
- — laboratorio materiales

Management System

EL

=lofx|

Export

Trend pH - Result

i I - Tant Especific. Rendimiento
o+ Lovsre producto maquinas

—+ High Spe|
—— Average
X+18
o202 ey X+28
Search Parameter ¥ X+35 Capabilty Indices

Cp: |_
S |
%28 |lew: [
& & X-33 || Gm:

' Page 33 2ANION N 1HIUUSU Yy OELLUI

Pequest code ~/ r Enterchacteria
I @ coliforms
Search




SIEME

Funcionalidades: gestion de laboratorio / LIMS

Page 34

G SIMATIC IT Unilab - Analyzer

SampleList  Sample

R BREX S 6 &@w

Parameter View Report Window Help

IVanilIa Ice

Description
My Tasks

|H Chart Type <FatChart> Version <>

W«  [soooi7oocos#7ooioses | b @ m Export

L' I L' |0n Hold

Week Status

Free Fatty Acids test & Result
Sample Code Status Sample type

20050524-005 On Hold 02-202 o a0t
20020923-002 On Hold 02-202 —+ Low Spec
20020301-006 ©On Hold 02-202 1% High Spec
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Funcionalidades

Gestion de especificaciones
de producto

Definicion y mantenimiento de
especificaciones de producto.

Varios niveles de detalle:
= Materias primas
* Producto acabado o semielaborado

m_f Lo | SRR [ T

Gestion
calidad

Gestion
laboratorio

Especific.
producto

>
(oo ] [omrme ] [Comom )

SIMI‘\I (A2 |

SIEMENS

Explotacion
datos

Gestion

ordenes

Gestion
materiales

Rendimiento
maquinas
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Funcionalidades: gestion de especificaciones de SIEMENS
producto
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Funcionalidades

Intercambio de datos con
sistemas ERP y PLM

Es aplicable a todas las funcionalidades

anteriormente citadas.

Multiples formatos de comunicacion (iDocs,

XML, B2MML, Fichero, etc...)

<?7xml version="1.0" encoding="utf-16"7>

<xslistylesheet version="1.0" xmlns:xsl="hctp://wvw.ws.org/1393/¥5L/ Transtorm”s

<xsl:template nmatch="idocPacker™s

<ChangeMaterialbefinition revision="8.0" enviroment="Production” lang="en-T3"
s lng="htep:/ /www.siemens . con/ ad/wes/b2me" sanlns:xsi="hetp:// wio. w3 .org/ 2001/ XML Schena-instance”
xulns:oag="htop://wow.openapplications.org/oagis” wmlns:bwl="http://vew. ubf.org/xl/bZmnl-v02 ">

<oag:Applicationireas
<oag: Sender>
<oag:Logicalld>

-0l

File [Map ltern Tools  Help

i = -

e LGS

- idocMumber="00000000005 754
- idocTppe=MAaTCOROT
- sEgment
segmentMame=ED|_DC40

- segmentT ppe="COMTROL'
& field
i figddM ama="TABMAM'
= EDI_DC40
- field
- fighdM ame=MANDT'
Looan
Id

i fieldH ame="0 OCHLM'

. 0000000000575402
- field

i figldM ame="DICAEL"

L. 4BE =
I | ;IJ

E

<~ Map zelected Items --»

4]

Source Tree: input.xml Map Items: \Talget Tree: output.xml
5-idocPacket - - ChangeM aterialD efinition -~
- tranzaction| D="32FEBOE 707 0240¢ - revizion="2.0'
B-idoe - enwironment="Production’

- lang="en-LIS"
- wmilne="htp: A v siemens. comée
- il ssi="http: A v w3 arg A 200

nilhaaag="http: /A openappli

- il bral="http: /v wibf . org fen
- pagApplicationtrea

B ag Sender

- nag:Logicalld

L GAPTNE

- oag:Component
L IF_TRAINDT
B-0ag:T ask

L MATMAS

B2 oagReferenceld
L. Slring

8- nag:Canfimation

ez =
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Funcionalidades

Explotacion de la informaciéon —

Portal Web desarrollado en plataforma
estandar. Facilmente configurable y
ampliable. Permite la personalizacion por
niveles de usuario.

Sistema de Informes para cada una de las
funcionalidades. Posibilidad de crear nuevos
informes facilmente

1611012007 C-S-16 SIEMENS LIS Suminary Raport

‘Simatie1T

Estado Linea] IEJECUCION

B o

Unidac

5[

I

e ——
e
o

o |

| OF Activa: 100131365 | e B
Unidades Fabﬂcada;: I1 800 - . .-» .
Unidades a Fabricar: [12000 — Gestion
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Funcionalidades

Simatic IT Framework

Entorno de desarrollo orientado a objetos.

Modelizar la planta en base a los niveles de la
ISA95:

= Site

= Area

= Cell

= Unit

Definimos los comportamientos y capacidades
de los elementos.

Creamos las reglas de negocio.

Permite la integracion con aplicaciones
externas.
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SIMATIC IT Industry Libraries: SIEMENS
Implementacion mas rapida disminuyendo el TCO

Menor Customizacion
Project
Project

Basado en estandares

Project

Flexible Industry
Industry Libraries
Escalable > Libraries
Mantenible
: SIMATIC IT SIMATIC IT SIMATIC IT
Repellis Product Product Product
Compatible

= Ingenieria eficiente y estandar a través de una aproximacion modular y la reutilizacion de
aplicaciones

= Reduccion del esfuerzo de configuracion del proyecto, construyendo soluciones MES con un
rapido ROI (Return on Investment) y bajoTCO (Total Cost of Ownership)
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SIEMENS

Simatic IT: Librerias industriales

Una libreria para cada sector industrial

Brewing
Chemicals
CPG
Food
Pharma
Soft Drinks
Tobacco
Assembly Lines
Automotive
Trucks
Press Shop
Tyres
Aerospace
Electronics

Industrias de proceso Industrias discretas

SIMATIC IT Cross Industry Platform
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Intelligence Suite: convirtiendo datos en SIEMENS
informacion inteligente

Level 4 SIMATIC IT Intelligence Suite =
Corporate
Layer Cross functions KPI Catalogue

T T T

———————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————

___________________________________________________________________________________________

SIMATIC IT SIMATIC IT SIMATIC IT SIMATIC IT .. SIMATIC IT
OEE Integrated Maintenance Energy
Level 3 . | Quality | | || consumption 3rd Party
Plant MES Systems
Layer Integration

SIMATIC IT Production Suite ( Framework & Components )

X X X LK LK 4

Level
0,12 Execution
Execution Layer
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Intelligence Suite: convirtiendo datos en

informacion inteligente

SIEMENS

RE™ performance Montor 28

0 Performance lines

e Energy consumption lines

Overall Kpi view

:' Production Volume, Maintenance and Energy Consumption

Kpis:

OEE

Quality Rate
Avaidability
Performance

Kpis:

Production Volume

Comprhensive Energy Consumption
Electricity Consumption per g
Steam consumption per q

Gas Consumption per q

Kpis:

Producton Efficency

Downtime to Operating Time ratio

Emergency Mantenance to Planned Maintenance
Scrap Value %

Maintenance Hours to Operating Time Ratio

OFE

Dimensions:

unes

Dimensions:

unes

N
New scorecard E

Filters:

Time = Last month

Filters:

Time = Last month

Filters:

Time = Last month
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SIEMENS

Programa de mantenimiento Simatic IT

Predictivo Preventivo Correctivo

: : . B

Las acciones Predictivas analizan
los datos actuales e histéricos

para realizar predicciones sobre
eventos futuros que permitan
reaccionar en consecuencia..

Las acciones Preventivas
identifican oportunidades de
mejora en los sistemas en
funcionamiento.

Las acciones Correctivas se toman
en respuesta a eventos que ya
han acontecido.

Ex: Hotline24/7, Shadow system,

Ej: Agent-based Diagnosis Service Ex: Software Management Service + . . :
Corrective on site Service

Remote support + SUS

Prevention means fast reactions for immediate solutions.

-
>

1
Solving 1!

The right balanced approach
for a complete coverage

aARdIpPaId

of the customers’
MES installation

aAuanald

Solving

Analysis
Qlre——

SAIDEeay

umoq yeaig

(Down)time Line
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SIEMENS
Principales beneficios de SIMATIC IT

= Portfolio integrado (MES-ERP, MES-PLM, MES-Contral, ...), que posibilita procesos
integrados (y estandarizados), resultando en:

Mejora en la productividad/flexibilidad y reduccion de costes

Mejora de la calidad y rapidez de respuesta al mercado \\ \ A \ “ ! ' / / /
Mejor visibilidad/transparencia
. . N N\ \“ “ '/r .
= Capacidades de tiempo real \
w ot the &
= Amplio rango de funcionalidades - \\\l ’ e
- Escalabilidad -~ beneﬁts IT
= Bajo Coste Total de Propiedad (TCO | 1 146& \ ™
ajo Coste Total de Propiedad ( ) : 18 ”& \\ g™

&7 OF ThIWR

g L
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SIEMENS

Referencias en Industrias de Proceso
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SIEMENS

Referencias en industrias de fabricacion Discreta

\
smm# A MAGNA e
AERSSTE TEMS @FEDERAL
MOGUL t r of t
X ey Lo CAE
:“ ) Mercedes-Benz ) Rﬂl I s-Rovce
~7 AleniaAermacchi y —
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= .eKa Fab. Motores Cornella YUBES
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IVECO e ~
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http://www.aermacchi.it/
http://www.riello.it/index.jsp
http://www.magna.com/magna/en
http://www.whirlpool.it/app.cnt/whr/it_IT/pageid/pghome001
http://www.pininfarina.com/index
http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.euskadiempleo.net/imgPublicidad/%257B502A314D-CC2E-46E5-AC63-49E34A04FBDF%257D_logo%2520Sidenor.jpg&imgrefurl=http://www.euskadiempleo.net/ese/candiAcceso.asp&h=72&w=126&sz=2&hl=es&start=4&um=1&tbnid=WRjVodx5TSwc7M:&tbnh=51&tbnw=90&prev=/images%3Fq%3Dsidenor%26svnum%3D10%26um%3D1%26hl%3Des%26rls%3DSUNA,SUNA:2006-34,SUNA:es%26sa%3DN

SIEMENS

Referencias en Life Sciences

B 0 Boeh 7
AstraZeneca@ Baxter i) BestSweet.  (fj 1r?geelgggnsr Catalerjt/

C
R

. —
CSL Behring  coorer %. et WMFAMAR v
Biotherapies for Life LABORATOIRES HEALTH CARE SERVICES Fresenius Medical Care
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ey s ROCHAS
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sanofi pasteur

The vaccines busines of suofiavents Group
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http://www.gsk.com/index.htm
http://www.vetter-pharma.com/
http://www.cslbehring.de/s1/cs/dede/1151517245726/content/1151517245688/home.htm

SIEMENS

Muchas gracias

916777027
607078066
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