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Esto es ABB
Como nos definimos
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ABB es lider mundial en
ingenieria eléctrica y de
automatizacion.

-Nuestra oferta incluye desde
interruptores de iluminacion,
hasta robots industriales, y
desde grandes
transformadores eléctricos a
sistemas de control capaces
de gestionar grandes redes
eléctricas o industrias.

-Proporcionamos soluciones
para la generacion, transporte
y distribucion de energia de
una forma eficiente y seqgura,
asi como para incrementar la
productividad de las industrias,
y demas compaiiias.

«Ayudamos a nuestros clientes
a conseguir sus objetivos con
el minimo impacto ambiental,
esforzandonos e innovando
para conseguir un mundo
mejor.
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Esto es ABB
Algunos datos clave

/ - Sede central: ZUrich, Suiza
- Presencia global: en mas de 100 paises

- Cotiza en las bolsas de Zurich (ABBN VX), Estocolmo (ABB) y
Nueva York (ABB)

- Origenes:
- Asea se funda en Estocolmo en 1883
= Brown Boveri se funda en Zurich en 1891

- En 1988 ambas compaiiias se unen para formar ABB
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Esto es ABB
Tecnologia innovadora desde 1883

| Origenes de ABB | Turbina de vapor | Turbocompresores | Turbina de gas | Locomotora
1900 1930 1940

. ,

| Gearless motor drives | Aislamiento eléctrico en gas Robot industrial |
1960 1970

Variadores de frecuencia |
1990 — 2000
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Productos y soluciones de automatizacion
PLC, HMI, Motores y Drives

- PLC

- PLC flexible y escalable de alto rendimiento con una oferta completa de
comunicaciones (nuevos protocolos Ethernet)

« CPUs AC500-eCo, para aplicaciones sencillas y medianas.
= Herramienta de ingeniera comun y completa

- Nueva gama para Condiciones Extremas (AC500-XC) i

Terminales de operador (Nueva gama CP600) - s
- Desde 4,3” a 15" adaptadas a las necesidades del mercado.
= Version estandar (runtime PB610) y Web (cliente web AC500).

Robodtica Industrial Avanzada

, equipos y soluciones para el control automatizado de produccion

Drives & Motors

- Oferta completa de Drives y motores
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Productos y soluciones de automatizacion
ABB v PLCs: mas de 40 anos de historia

A AC500-XC

AC500-eCo

Scalable

Distributed. . . .

ABB Procontic CS31
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Productos y soluciones de automatizacion
Segmentos y aplicaciones
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Plataforma de automatizacion AC500
Escalabilidad y flexibilidad

Algunas caracteristicas:

Plataforma Hardware Unica

Herramienta de programacion
completa y Unica

= Oferta muy amplia de comunicacion

- Tarjeta SD opcional y estandar

Disponible también para condiciones
extremas
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Plataforma de automatizacion AC500
Escalabilidad y flexibilidad

»
>

Stand-alone

PM591-ETH,
PM590-ETH PM592-ETH

Performance

Ethernet enabled
Fieldbus enabled

S
o\©
9“’“ PM582, PM583-ETH

1

AC500

AC500 -eCo

128kB 512kB 1MB 2MB >4 MB Versatility

© ABB Group
12 de diciembre de 2012 | Slide 16



Plataforma de automatizacion AC500

Descripcion CPUs AC500

|

B B

B B
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Base para CPU:
Facil montaje de CPU y médulos de comunicacién
Cmabiar una CPU de mayor prestacion y facil y
rapido
Precableado de conexiones a CPU

Modulos de comunicacion:
Hasta 4 modulos de combinacion en cualquier
combinacion deseada

Conector FieldBusPlug:
Esclavos Profibus DP, CANopen, DeviceNet

Puerto Ethernet integrados (optional)
Programacion
Protocolos Ethernet (web server, FTP, e-mail, SNTP,
SMTP)
IEC 60870-5-104

COM1 (RS232/RS485)
Programacion
Bus CS31 (maestro)
Protocolo ASCII
Modbus-RTU (maestro o esclavo)

B COM2 (RS232/RS485)
Programacion
Protocolo ASCII
Modbus-RTU (maestro o esclavo)




Plataforma de automatizacion AC500
Descripcion CPUs AC500-eCO

-]

]

N

o]

B

© ABB Group
12 de diciembre de 2012 | Slide 18

E‘!S§

%

40
9
]
9
Bl
B
]
]
?
W
0
0
2
Bl
2
]
3
2
2

Indicadores LEDs de estado:
Estado de la CPU
Estado de las E/S integradas

Interruptor Run/Stop:
Controla el estado del PLC

Puerto Ethernet (segun CPU
seleccionada):
Puerto RJ45 Ethernet (web server, FTP)

COM1 (RS485)
Programacion
Bus CS31 (maestro)
Protocolo ASCII
Modbus-RTU (maestro o esclavo)

COM2 (RS485- opcional)
« Programacion
Bus CS31 (maestro)
Protocolo ASCII
Modbus-RTU (maestro o esclavo)

B E/Sintegradas en la CPU
E/S digitales y/o analdgicas segun modelo




Plataforma de automatizacion AC500
Modulos de E/S S500 y S500-eCo

- Oferta completa de modulos de E/S y mixtos digitales y
analogicas:

-Formato:
- estandar (S500)
- medio formato (S500-eCo)

- Para expansion local y remota

-Precableado sin electronica mediante conexiones de
- Resorte,
= Tornillo

= Interfast HE10-20

Nota: Modulos digitales con canales digitales configurables
como entrada o salida de forma individual.
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Plataforma de automatizacion AC500
Oferta completa

Dum
CANopen
-osdl CPUs AC500
-RCOM Modulos de <:|Hﬂ
“Modbus RTU Comunicacion para
«Ethernet CPU’'s AC500
AUG ; a
A\
i%%%‘ig CPUs AC500-eCo
—< Bases ]
EtherCAT. para
CPUs
AC500

E/S S500-eCo

' E/S S500 Bl q
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Plataforma de automatizacion AC500
Comunicaciones — Siempre la solucion adecuada

" I i CoDeSys --_—'I'-'\-—--l-—- I .....__'I‘..._...-.._-. ey
' Programming Digivis500 © = DigiVis500 = }
X LA | . LF
CoDeSys L Station e - 1L
l [ Industrial Ethernet (Optionally Ring Redundancy) I
CP400 [ I
HMI E AC500PLC |* i

Remote ACS800

S500 r= -.
Remote 1/0 Motor

Switchgear
Panel

AC500 HA m

Machine Push
Buttons

Flow 2 —[—-
Sl uUMC
Meter [ RS
MCB
Temp
Sensor g Field P _i 5
Devices tr;’—- I .
- Soft Starter
Motor Actuator [ : 1 Motor
HA Remote I/Os
Certifications

mopeusTcP MODBUS
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La automatizacion en condiciones extremas
Nueva gama AC500-XC

- La nueva gama AC500-XC ha
sido disefada para funcionar en
las condiciones mas exigentes.

= Su uso se traduce en muchos
casos en una mayor rentabilidad
en concepto de ingenieria 'y
operaciones.
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La automatizacion en condiciones extremas
Mercados y aplicaciones — Informacion general
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= Marina

-On-shore y Off-shore

- Tratamiento de aguas residuales
- Transporte de agua dulce

= Zonas de altura

-montanas

- Impacto solar
= Clima frio

- Alta humedad

=Lluvia

-Calido y himedo

- Equipos para la construccion y la

agricultura

FAIDID




La automatizacion en condiciones extremas
PM592-ETH: CPU de muy altas prestaciones

= Tiempos de ciclo muy rapidos: -~ /‘"“nj\
= Arquitectura de hardware muy avanzada

- Unidad aritmética especial FPU (Floating Point Unit ; 0,002us/instruccion)

-Amplias memorias para programa, servidor Web y datos:
- Memoria de programa (4096Kbyte)
= Datos de usuario (4096Kbyte)
- Memoria para Servidor Web (8192KByte).
-Memoria flash no extraible de 4096MByte (j4Gb!)

®
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La automatizacion en condiciones extremas
Mercados y aplicaciones —

Entorno con:

- Vibraciones de los motores, transmisiones y movimientos (QM2)

- Alta humedad

¢, Coémo se hace?

Vibraciones — « Alta cantidad de sal corrosiva, niebla salina

Recubrimiento de
0ro con mas grosor
para que el desgaste
abrasivo no dafie

Niebla salina — On-shore

Tarjetas electrénicas . , ;

con laca para - Subestaciones eléctricas terrestres para los buques, por lo

roteger la Z : i

P loctonion tanto la planta eléctrica del buque puede detenerse — evitando
Alta humedad — Mas contaminacion

Tarjeta electronica . . .

contlaca para - Aerogeneradores, sefalizacion de vias maritimas

proteger la

electrénica Off—shore

- Aerogeneradores

- Sistemas de distribucion de energia off-shore

- Buques, control del bugue y HVAC

© ABB Group
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La automatizacion en condiciones extremas
Mercados y aplicaciones —

Entorno con:

- El agua “contaminada“ emite gases durante su tratamiento,
peligrosos para los componentes electronicos:

H,S, SO,/SO,, Cl,, NO,

- EIAC500 resiste a los gases

+C6mo se hace? - El cloruro de sodio NaCl permanece en el agua limpia
G li - .
it elecinica - Agresivo contra los metales
con laca para _ o
proteger la - Los cristales sobre el conector hacen que sea dificil

electrénica

NaCl -
Lacay oro enlas
zonas de contacto

conectarse (ejemplo a la izquierda)
Las plantas de tratamiento de aguas residuales consisten en:

- Control de bombas para aire, agua, basura, lodo

Otras aplicaciones:

Transformaciondel = Operaciones y transporte de basura

caucho
Maquinaria forestal

Limpiezaen F&B

© ABB Group
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La automatizacion en condiciones extremas
Mercados y aplicaciones —

Entorno con:
- Humedad
Reduce el aislamiento

¢, Como se hace?

Agua- - Variacion de temperatura

Tarjeta electronica
con laca para

proteger la Agua por condensacion en la electronica

electrénica ]
- El PLC AC500 resiste!

Plantas de agua, transporte, tuberias

- Control de bombas, operacién con basuras

Vias maritimas, fluviales y canales

- Esclusas, incluyendo las bombas y el funcionamiento de la
puerta

- Luces de navegacion y equipos de direccion

- Balizas

© ABB Group
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La automatizacion en condiciones extremas
Mercados y aplicaciones — Altas alturas

Entorno con:

- Condensacion de la humedad del aire

£ Como se hace? - Por variacion de la temperatura
Condensacion : z 2ot
causando agua— - Agua por condensacion en la electronica
Tarjeta electronica ) -
con laca para - Bajas temperaturas en zonas montanosas, < 0°C
proteger la
electronica - Los componentes electronicos tienen que seqguir
Bajas temperaturas — fU ncionando

Componentes
electrénicos
especiales

Aerogeneradores en cordilleras

Control de cintas transportadores, sistema de control de
pasajeros

Transporte por cable y equipos mantenimiento de las pistas de
esqui, carteles, displays, sistema de aviso de avalancha

Estaciones de carga de vehiculos eléctricos

© ABB Group
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La automatizacion en condiciones extremas
Mercados y aplicaciones —

Entorno con:

- Las altas temperaturas provocan dafos en los componentes
electronicos

¢, Como se hace?

Altastemperaturas— = Las altas temperaturas tienen una influencia no deseada en las
Componentes especificaciones de todos los componentes

electrénicos
especiales

Plantas fotovoltaicas y termosolares, seguidores

Maquinas expendedoras, displays, carteles

© ABB Group
12 de diciembre de 2012 | Slide 30




La automatizacion en condiciones extremas
Mercados y aplicaciones — Clima frio

¢, COmo se hace?

Bajas temperaturas —
Componentes
electrénicos
especiales

© ABB Group
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Entorno con:

- Las bajas temperaturas provan gue los componentes
electronicos trabajen fuera de especificacion

- Cuando el PLC pasa de temperaturas frias y caliente, aparece
condensacion

Minas
Senfalizacion de ferrocarirles
Equipos de mantenimiento de las pistas de esqui

PLC en desierto como el Sahara: frio durante la noched y calor
durante el dia

FAIDID



La automatizacion en condiciones extremas
Mercados y aplicaciones — Alta humedad

¢, Coémo se hace?

Alta humedad — Tarjeta
electrénicacon laca
para proteger la
electrénica

© ABB Group
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Entorno con:

- La alta humedad puede causar agua en los circuitos y
componentes

= Corrosion
= Corto circuito
- Hongo

- EI HVAC se suele utilizar para el control de humedad
Equipos de construccion, maquinas agricolas
Maquinas expendedoras, displays, carteles, maquinas de recreo

HVAC controlador por el PLC AC500




La automatizacion en condiciones extremas
Revestimiento de proteccion “Conformal coating”

En las bases de CPU y de
terminales de los médulos de E/S

Con “conformal coating”
(tropicalizacion, revestimiento de
proteccidn) para proteger la zona
de contacto entre el piny la
tarjeta electronica

“conformal coating“ para tarjetas
electronicas

A
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La automatizacion en condiciones extremas
AcCCesorios para conectores

Para puerto Ethernet

ara puerto serie




La automatizacion en condiciones extremas
¢,Para qué mercado / aplicacion?

= Casi cualquier aplicacion que requiera un funcionamiento en condiciones
duras, extremas:

= Frio

- Calor -

- Vibraciones @
- Alta altura

= Variacion de temperatura y humedad

- Donde se utiliza agua y liquidos




La automatizacion en condiciones extremas
¢,Cuales son los beneficios para la ingenieria?

Dimensiones mecanicas, datos eléctricos

= Son idénticos que para la gama estandar AC500
- Disenos del armario y cableado pueden ser re-utilizado
- Disefio idéntico que para la gama estandar
- No requiere ningun esfuerzo de aprendizaje

iDisefio y trabajo de ingenieria sencillo!

100% compatible funcionalmente con la gama AC500

= Configuracion, programacion y puesta en marcha idéntica a la gama
AC500

- Todos los proyectos funcionan como antes
- Control Builder Plus PS501 es la herramienta de ingenieria

iFacil programacion!

A
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La automatizacion en condiciones extremas
¢,Cuales son los beneficios para los operadores?

= Inversiones minimas debido a esfuerzos de ingenieria mas pequefios
- Costes de mantenimiento mas bajos gracias a materiales estandares.

- Evitar problemas para los operadores

- Mantenimiento HVAC
- Olvidarse de la limpieza de filtros, etc.

- Menos consumo de energia si no lleva ventilador, etc.

- Amortiguadores de choque

- Problema: pueden perder aceite
se desgastan
fallan de repente, se detiene la produccion

- AC500-XC: no requiere aceite,... no se desgasta
= tiene produccion continua

A
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La automatizacion en condiciones extremas
Datos técnicos (1)

El PLC AC500-XC resiste a duras condiciones durante las fases de operaciony
almacenamiento. En muchos casos, esto hace que la ingenieria y operaciones
sean muchos mas rentables.

;:\ Temperatura de servicio ampliada:
//;,? ) -40°C || -30°C || -25°C 60°C 70°C
d . Temperatura de servicio de -30 °C a +70 °C Power ON Normal
_)X(_ operating
Conexion a -40 °C Operating Operating
with derating with derating

Inmunidad ampliada a vibraciones
@

Vibracion aleatoria rms de 4 g hasta 500-Hz

Vibracion senoidal de 2 g hasta 500-Hz

© ABB Group
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La automatizacion en condiciones extremas
Datos técnicos (2)

Inmunidad ampliada a gases peligrosos y niebla salina

- G3, suele ser requerido para aplicaciones de tratamiento de agua
- 3C2, inmunidad para gases quimicos

- Niebla salina EN 60068-2-52 / EN 60068-2-11

- Gases peligrosos de la IEC60721-3.3 3C2 significa por ejemplo:
= - st - 802/803
= - C|2 - NOX
=S8 Uso a alta altura
3
SN . Altitud de hasta 4.000m sobre el nivel del mar
. Requisitos EMC ampliados
EMC*
- Prueba de sobretensiones transitorias EN 61000-4-5

Prueba de inmunidad a transitorios/rafagas EN 61000-4-4

© ABB Group
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La automatizacion en condiciones extremas
Productos AC500-XC

- La mayoria de los productos de la gama
AC500-XC estan disponibles en version
AC500-XC

- Bases de terminales con conexiones
de resorte (bases con coneciones de
tornillo no disponibles)

COM1
COM2

i D = Los productos AC500-XC llevan el
WARNING . simbolo de la nieve en la parte frontal

Jza of

incorrect - superior derecha del moédulo

battery may
cause fire or
explosion.

MC | = INSERT |

© ABB Group
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La automatizacion en condiciones extremas
Resumen de las aplicaciones con gama AC500-XC

L

Agua

Agua residual

Navegacion, marina

Energia edlica

Energia solar

Alimentacion y bebidas

G & E  Maquinas forestales como sierras moéviles
Caucho

Cualquier aplicaciéon en alta altura como transporte
por cable, turbinas edlicas

Entornos frios
Entornos calientes

Maquinas agricolas

A
12 de diciembre de 2012 | Slide 43



La automatizacion en condiciones extremas
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Herramienta de ingenieria Control Builder Plus PS501

Caracteristicas (1/2)

- Herramienta completa y Unica para todas las CPUs de la
plataforma

- Configuraciéon comunicaciones integrada.
- Drive Manager para PDP y PNIO

- Programacion basada en CoDeSys

= 5 lenguajes de programacion de acuerdo con la IEC61131-3:

LD, ST, FBD, IL, SFC
- Otras caracteristicas:
- Simulador offline,
= Varios idiomas,
- Gestion de alarmas, tendencias y recetas,

= Visualizacion.

© ABB Group
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Herramienta de ingenieria Control Builder Plus PS501
Caracteristicas (2/2)

= Servidor OPC incluido en el CD de instalacion del software.
= 1 Unica licencia por empresa necesaria (multi puesto)
= Actualizacion de la version de software GRATUITA

= Visualizacion (Servidor Web):

= Posibilidad de creacion de la aplicacion de visualizacién con
el mismo software de programacion.

= No es necesario software y licencia adicional

A
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Herramienta de ingenieria Control Builder Plus PS501
Para una puesta en marcha mas facil

«#%= ABB-AC500-PLC15.project® - ABB Configurator o ] 4]

File Edit View Project Tools Window Help

=" A=A = A

o Tl e e R LTy L T -
=G AB-ACSOOPICIS hd ﬂ .:_: ., :
,.@..éisiﬂcgzgs?S_ETH_VZ_ﬂ (ACS00 PMSE3-ETH ¥2.0) IZ():F‘h—aF‘I _Il:l . ProgramaC|0n PLC §
N : “ U parameters) E Hlllil-l:“ == - M
u Conf|guraC|én _ ] 5-rln|: I TR W e e L P e T I TR T
o o A [ gl b
" ules (Communication modules: L - b Teuw e A
P LC IoartEIfEthernet (tPMSXIijE'II'H ) Onboard Ethernet) = [T = '.".':'.'.'.:.;.. il
572-DF) Eamtvman [l g I
[ ndard_Drive | rive) vl e pemrmonns:
E/S e pee Bl i
C . ., D (FPO-0S, 4 FKW + 10 PZD) e |l -
= omunicacion F E,Tu::;;u'f‘.'ﬁ. L|LI
- Drives a—— W ]
ot - = - = = o=
- Base de datos del dispositivo |-, - - Configuracion y —
Dispositivo + parametro oy diagnostico Drive
Descripcion de parametros  fu.
SHEED-5) e
Y acsnn_s_8 _ i mm
TAS24_Sord (Dumemy modal Bk [# | 275
T Lj W NN AR, =
T
= Archivo de proyecto comudn
- Configuracion del dispositivo
Current user: {nobody) 4
- Programas
- Configuracion del Drive
B |
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Herramienta de ingenieria Control Builder Plus PS501
Oferta completa de opciones y protocolos Ethernet
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Herramienta de ingenieria Control Builder Plus PS501
Configuracion y diagndstico avanzado de los Drives

=z ACOM1_PMS5T73_¥21_PB_App_Example.project® - Control Builder Plus
File Edit ‘iew

e &l

Window  Help

| ¢4 25 [T

Project  Tools

_ IF config kool ]’E Start Page rf_ﬂ ACSM1_Mation_PROFIBLS /ﬂi Drive_Parameters_UMFI1510
=5 ACsMy_ PSR LS PR Aog Sxample .
- ¥3[T7] AcS00_PMS73_ETH_v2_1 [5_50]
@ﬂ ACs00 —Configuration
=1 17 Ditive | = F‘ru:ujectl Compare
CPU_parameters (CPU parameters) Skation address: I2 _
IO _Bus (Ij0-Bus) Parameter name | |11 Drive (connected) | B Froject
+ Interfaces (Interfaces) Drive bype: IF'.CSMI Matian + [ 1 ACTUAL YALUES
E @ Co;nmunicatiun_modules {Communication modules) Drive Firmmare:  |UMEL 1510 + [ 2 [0 vaLUES
= ¥aptn PMSx1_ETH_Onboard_Ethernet + [ 5 COMTROL WALUES
@ IP_Settings (IP Settings) Drive rating: ACSM1-0285- + [ 4 P0OS CTRL WALLES
=G cms7z_op cottings | + [ &DRIVE STATUS
= @ CMS72_Master (CMS72-Masker) g5 = [4 8 ALARMS & FALLTS
= ":fw ACSMI_Mokion_PROFIBUS ] 1 ACTIVE FALLT 0 (T
[l PPO_OS_4_Pkw_10_PZD (PRO-OS, 4 PK L 2 LAST FALLT 45 0
ﬁ @ Drive_Parameters_LMFI1510 (Drive Paran Exkl 3 FAULT TIME HI 1 days {1
E <Empty> {<Empty:) ™ Runningforward 4 FALLT TIME LO 00:09:47 MiA
L <Emptyx {<Empty:) Speed: 749 rpm 5 ALARM WORD 1 00000 00000
[l FPes_o1 (FPEA-D1) & ALARM WORD 2 00000 0x0000
€ TAS24_Slot2 (Dummy module) 7 ALARM WORD 3 00000 w0000
C TAS24_Slot3 (Dummy module) B ALARM WORD 4 00000 0x0000
C TAS24_Slot4 (Dummy module) 9 ALARM WORD 5 00000 00000
10 ALARM WORD & 00000 0000
= [ 95¥STEM INFO
Punto de acceso Unico para la DRI R e o
p 2 DRINVE RATIMNG ID BCSMI-02485-4 MIA
configuracion de los drives e =12 S——
ACS355, ACSM1 y ACS850 ke changespomenere [0 | ssemadsotngs, | kol diees
L Z y Discanneck | Sy e | R
través de PDP / PNIO. Exportto.dsp | | Exportto.dsp
Full refresh: 2 min aga EI F |
ol I |
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Herramienta de ingenieria Control Builder Plus PS501
Facil programacion y diagnostico completo

-4, CoDeSys - ACS00.pro*
File Edit Project Insert Extras Orline  ‘Window Help

=l Rl e I e N e e s e I = e e
ST =D

- : 0001| E-DriveData
PLC_PRG [PAG Drive 1 002 E-FB_COM
PRG_DRIWET [ oo B-FE CTRD
- MESSAGE = 'Operation’
e START =
- STOP_EMCY_COAST =
STOP_EMCY_RAMP =
- BTOP_COAST = TN
- RESET =
- EMT_CTRL_LOC = §
- SPEED_REF = 5000

AEE sdal LIES o
Communication Block
Llse address orfirst Profibus-Yariable-1n and -Out for ADRE_IM and ADR_O1]

ACS DHVES CTRL_STAHDAFRD

EN DONE
START ERR
EMCY_COAST ERNO
EMCY_RAMF READY
STOF_COAST OFERATING
RE SET

EXT_RUN_EN
LOCAL_CTRL

EXT_CTRL_LOC EXT_CTRL_LOC

T e DRIME_DATA In_CQutput hastto be connected to 3 variable of type "ACS_DR|

REF wALUEZ — The Drive_Datavariahle connects all FBs related to this drive
[MESSAGE|  Operafion | DR A

Drived _In1=20481- TRIJE—HEN

S—{PPO_TY|
ADR 2—4DRIME_T
Drive1_Out1=24577 —| ADR_IM
ADR_0U
DiriveDataqDRIVE_I

Contral Black
ACS_DRMES_CTRL_STAMDARD or ACS_DRIVES_EMG can he used
Ifinputs are not connected, the visualization faceplate can be used to contrg

FB_CTRL
ACS_DRIWES_CTRL_STAMDARD

TRUE-EN DOMNE|
JSTART ERR
<STOP_EMCY_COAST ERMO|
<STOP_EMCY_RAMP READY|—|
4STOP_COAST OPERATING|—|
JRESET TRIPPED|—|

| [ONLINE: 5 50 [SIM [RUNNING [BP [FORCE [0% [READ
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La automatizacion en condiciones extremas

Agenda
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- Asea Brown Boveri, S.A.
= Productos y soluciones de automatizacion
- Plataforma de automatizacion AC500

- La automatizacion en condiciones extremas

- Mercados y aplicaciones

- ¢, Cuales son los beneficios para los clientes?

- Datos técnicos

- Herramienta de ingenieria Control Builder PS501

= Varios
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Cursos y presentaciones
Canal ABB PLC en Youtube

= Presentaciones y cursos de formacion de PLC AC500 y HMI CP600 en YOUTUBE

Tﬂum = Explorar £

ABB AC500 PLC - CPUs Overview

I I ABB CPE00 HMI - General Presentation
B I el

AEBE PLC ACSO0D with solid-state flash disk for data
P legging
I 143

Bl By iy 0w Wk

PLC ACSHD for eXtreme Conditions - from ABB, of
Sourse
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Plataforma de automatizacion AC500

Resumiendo...
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Desde pequefias a grandes maquinas o
instalaciones con una plataforma unica

Versiones estandar y para condiciones
extremas

Programacion facil y estandar.

Facil cableado

Stock Reducido

Gran oferta de comunicaciones
Ahorrando costes

Para aplicaciones presentes y futuras

Support Line gratuito




Ya puede seguirnos en:
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Power and productivity “ I. ..
for a better world™ ’ ‘ .. I.




