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IMPLANTACION DE SISTEMAS DE
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL
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Implantacion de Sistemas de Automatizacion Industrial

Introduccion
Arquitectura de los sistemas de automatizacion
Diseno de los cuadros de control y maniobra

Electrificacion
Cableado clasico
Sistemas precableados
Entradas/salidas distribuidas

Proyecto de sistemas de automatizacion



Implantacion de sistemas de Automatizacion Industrial

Ay Introduccion.
s |
En todo de

debemos tener en cuenta los siguientes puntos:

Caracteristicas del sistema objeto de control
(arquitectura  fisica, estructuracion en componentes,
elementos sensores y actuadores, defectos tipicos, ...)

Arquitectura del sistema de control seleccionado
(especificaciones cliente, opciones proveedor, ...)

Documentacion eléctrica:
Esquemas de cuadros eléctricos

Esquemas de implantacion en campo (sensores,
actuadores, cajas de bornas, buses de campo, ...)

Documentacion técnica 4



Implantacion de sistemas de Automatizacion Industrial

A

e\

Elementos

Introduccion.

gque intervienen en

automatizacion industrial:

PERSONAS:
Direccion
Comercial

Ingenieria
Produccion
Informatica
Fabricacion

Mantenimiento, ...

TECNOLOGIAS:
Instalaciones
- Mecanica

Diseno

Control en Tiempo Real
Sistemas de informacion
Simulacion, ...

un proyecto de

RESULTADOS:
Implantacion mecanica,
eléctrica, neumatica
Planos y documentacion
Programasde
control, gestion, 1.H.M.
Formacion, gamas de
mantenimiento, ...



Implantacion de sistemas de Automatizacion Industrial

aon A\rquitectura de los sistemas de automatizacion.
oo

Almacén de Materia Prima
Producto final: Asientos de automovil

Picking Armaduras
de “SIGA”

Aerovia de transporte “Johnson Controls (Valladolid)”
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aon A\rquitectura de los sistemas de automatizacion.
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Almacén de Materia Prima
Producto final: Asientos de automovil
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Area de Carga 3

Sistema Integral de Gestion de Armaduras de asientos. 7
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aon A\rquitectura de los sistemas de automatizacion.

Almacén de Materia Prima

- Consulta, monitorizacion y
actualizacion remota de informacion.

Red Gestion Empresarial
- Historicos de produccion y calidad

Base de Datos - Almacenamiento de peticiones ptes.
(acceso “SQOL”) - Gestion de referencias y operarios

- Actualizacion “stocks”

- Listados de productividad

- Avisos de produccion

Equipo de
PRODUCCION \\\N

Interfaces “Ethernet TCP/IP”

Hombre-Maquina

Repositorio
RT _STEP

@ © —-
Termmales de

Sistema de
CONTROL CARGA
- Control bajo nivel del sistema - Matriculacion portadores
- Gestion individual de peticiones - Lectura de referencia de material
- Mensajes de alarma y alerta - Entrada/salida de operarios
- Interfaces de mantenimiento - Listados de productividad por operario
- Sincronizacion con produccion - Listados de referencias bajo minimos 8

- Sincronizacioén con zonas de carga
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aon A\rquitectura de los sistemas de automatizacion.
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Almacén de Materia Prima

PRODUCCION

PC PRODUCCION PC REPLICA

Monitor de 17" Monitor de 17" Monitor de 17"

F F F

Escaner 3 Escaner e Escéaner PC VISA - Monitor de 17" PC VISA - Monitor de 17"
M|n| ITX existente | PC Mini ITX existente PC Mini ITX existente A Teclado - Ratén Teclado - Ratén A

. ey
CONTROL DE ALMACEN MICROBOX SIEMENS

——
) _ f Impresora
Monitor de 17" N . HP LaserJet 1160
Conexién USB
Pistola

Conexién USB

Lectores de
. - - = Touch memory
Tarjeta PC104 Tarjeta PC104 Memoria Tarjeta PC104
Profibus PCMCIA SRAM 4 puertos RS232
DRL-DPM-104 PCM-3115 2MB PCM-3640

Tarjeta 7 Tarjetas KM1004-0002 de 32 entradas digitales 6 Tarjetas KM2004-0002 de 32 salidas digitales

PBT(@::: (Conectadas a los borneros de entrada del cuadro) (Conectadas a los borneros de salida del cuadro) 9
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aon /\rquitectura de los sistemas de Automatizacion.
s |

Almacén de Materia Prima

Enchufes SAl Fuente de alim. 24Vdc MICROBOX
(Switch y Fuente alim.) (Microbox y periferia) PC de Control

PANTALLA PROFIBUS PROFIBUS 10
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.
oo

Almacén de Materia Prima
Producto final: Asientos de automovil
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.
oo

Almacén de Materia Prima
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ays Diseno de los cuadros de control y maniobra.
(o

Almacen de Matena Prima

Estacion L
Parada

Detectm :
Presencia Rail

Eslinga IRE
’ Asignacion de recursos en el subsistema de control
' 1 Salida 1 Salida 2 Salidas 2 Salidas

2 Enfradas

Lrolley

Bitubo “ Power@ Il&r .ﬂ‘,:,//":'

T o
e ]|
Cadena cinematica &= %
‘ P

de arrastre (cuerda) m
Bitubo “Free’ @

; Barra Z : Eslinga _
¥t L L (portador) "=
Acumulacion

Péndulo de
arrastre

13




Implantacion de sistemas de Automatizacion Industria

isefio de los cuadros de control y maniobra.

Almacén de Materia Prima
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Fichero  Editer Configwar Servicio Documentacion Ventana fyuda

D2m R0 (=7
Relacion general de sistemas maestros - NONAME ET2

Sistema maesira <1>

& Direccion PROFIBUS de sistema maestro DP 1 M=l B3 || £ Documentacion Asignacién de direcciones ... [B[=] B3

Designacidn del bus : PROFIBUS Direccidén PROFIBUS: 5 Al

Designacion del host : SOFTNET-DP Sistema host <1 R Tipa de estacitn : MASTER DRIVES CB1
) T 00 Mo, referencia : 6SET090-0XX34-0AKD
’ SW ﬁE,EsgaRgﬂFTEUSSOZTNET'DP D in de estacidn : <Control Elevadors
irecciin A
Designacisn de estacidn : Sistema magstra <1 SIMATIC Vigilancia de exploracion: CON
Noatificacidn de fallos:
Tio de ectocien Bapieno. Dp [ACCIONAM
Direceién PROFIBUS : 3 MIO ninguno para maestra 1 (Maestra de parar
Designaciin de sstacién - Sefisles Zona— o
Tipo de estacién: B1600 O = Tabla de direcci para maestra <Sistema m{_|
Direcein PROFIBLS - 4 Maestra de parametrizacidn
Designacion de estaciin: Sefisles dela|| IDENT
Tipo de estacién: MASTER DRIVES CB1| CODIFIC. Host correspondiente: SOFTNET-DP <Sistema host
Direccidn PROFIBUS : § 5
P 5 emas
Designacion de estacion - Cartrol Eleva Puesto Indicative Ci
Tipo de estaciin | SMODRIVE sensor 0 amx PKW 4 Words
Direceisn PROFIBUS : 6
Designacion de estacion : Sensor Posicion Horizontal Eiey 1 28K PID 2 Words
Tipo de estacin | SMATIC OP37
Direccisn PROFIBUS : 7
Designacion de estacion : interfaz Hombre-Méguina
Tipo de estacién  ASM 440 Direccidn PROFIBUS: 8
iO@ gy Tipo de estacion : SIMODRIVE sensor

Designacion de estacion . identilicacin Froducto en Ca No. referencia : BFX2001-x000c

esignacion de estacion : <Sensor Posicion Hunzu_n'd 1 4

I | Offline




Implantacion de sistemas de Automatizacion Industrial

ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.
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Diseno de los cuadros de control y maniobra.

Equipo de control Zona potencia

Armario

de control
P67

Mangueras

Z.ona borneros Zona borneros
E/S comunes Zona potencia

16
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.
oo

Tarjetas E.D.

Bus comunicacion Manguera precableada
entre racks tarjeta-bornero
Unidad de control (CPU)

Borneros S.D.

Borneros E.D.<+— :"

Mangueras cables a
sensores-actuadores

> 17

I~ & 487 A
R )

Libre ampliaciones
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.

Ay

- R

{1 Conector a tarjeta (40 pines)

e £ 2 &

Cable de conexion a bornero

18
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.

>

Cableado senales binarias

Bornas con tornillo
LED’s de senalizacion

v Bornero de conexidn senales
Conector a bornero (40 pines)

Va4 A

Cable de conexidn (40 pines) 19
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.
oo

Variadores de
frecuencia
(Motores ascensores)

Terminal
configuracion

Entrada alimentacion
Senales de control

Salida a motor

Libre
ampliaciones

Borneros comunes
tension maniobra

Borneros comunes

tension potencia
20
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.

o
g Borneros comunes alimentacion
Seccionador + Trafo [;- 'ﬁ_ ¥ _’LY iT -q. ) 380Vac y 220Vac
. W4 L. l L 4 . . W4
alimentacion SAI (380Vac) Pl . I ‘ﬁl‘ —Seccionador alimentacién 380Vac
: TR Relés de activacion motores arrastre
Coptac.tores y temporlzador(?s {?;ﬂ,‘, m .
en circuitos de puesta en tension L ALY Relés de control variadores ascensores
Disyuntores proteccion " u_;‘n!..l !.;) : ik ik o
. ., . — P -
Contactores activacion variador !_.-. . T e e Conta.ctor§§ (mont. Inversor)
y freno motor ascensores FRALSETIN i Bl ac,tl.vac1on mot. arrastre
W ‘ Magnéticos protec. motores arrastre
Fusibles y barretas proteccion ey — :’,\7—'—1 de ali 41 24Vd
lineas de alimentacion l 1 Fuentes de alimentacion 24Vdc
_ , , S\ ’AH \ (alimentadas a 220Vac)
Disyuntor ventilador armario - S
. . ., "llrllll l-'”-:.vlnlq |
Seccionadores alimentacion trafos o e Bases de enchufes Schuko
i_;ﬂl-hla |

Trafos alimentacion de diferentes
zonas y/o tensiones/potencias
(alimentados a 380Vac)

Ventilador armario

Barra conexiones a tierra 21
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.
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Linea de Produccion
Producto final: Armaduras de asientos

s "
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.

(o |
Fuentes de alimentacion AS-i Seccionador
(alimentadas a 220Vac) alimentacion 380Vac

Interruptores automaticos

proteccion de circuitos . . <z
Seccionador alimentacion

Disyuntor proteccion e\ : e SAI (220V
ac)
motor arrastre A L AR
Termostato ventilador = .
| . =AW, g Contactor circuito
Contactores (mont. Inversor) | (e I KR =i - :
: puesta en tension salidas

activacion mot. arrastre , . ¥/ \1

Relé activacion mot. arrastre 4 NZ " Modulos AS-i
e = 4E/4S 1P20

Bornas conexidon elementos

exteriores (redes AS-1 + motor) Libre ampliaciones

Transformador + fusibles
380Vac/220Vac

Ventilador armario
23
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ayn Diseno de los cuadros de control y maniobra.
oo

Baliza senalizacion «

Transportador controlado

Armario IP67
Lamparas sefializacion
circuitos en tension

- ——

Rearme y seta de emergencia

Marcha y paro circuito
tension salidas

PC Industrial de control

24
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aon Electrificacion
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oo Electrificacion

Sistemas precableados

wwww
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oo Electrificacion

e\

Entradas Salidas distribuidas

27
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
oo

Ejemplo 1:

6440

TRAnsportador Power&Free de la Universidad de MAlaga. 23
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
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§ e
e

2650

1100
1460

B50

TRAnsportador Power&Free de la Universidad de MAlaga. 29
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
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or Tos Tos T or T T T3 T qs T y7 T qg T ap T o T o5 T oz T og T390 T 33 T 95 T 37 T

A &

Dosificacion del puesto de
carga robotizado

- » —
G1BU1

l/-) Puesto de
B \ carga rohotizado B
G1CT2 G10LBUZ

G1AG1

G1BU2
[
G-ilLlu!\ G1BU9 (;1BUE:

o \
G1IJCP
@ - G1AG2 - |I|
G1DLBUS
B Puesto de Puesto de trabajo N

descarga robotizado manual

E

TRAnsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga.
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Proyecto de sistemas de automatizacion.

Modulo de Arrastre

~ Detector de paso dé trolley
. Fotocélula de reflexion (TEE)
I e REF: OBT200-18GME0-E5-V1

TRAnsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga. 31
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
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Estacion de Parada

Detector de liberacién Detector de presenciall

4 Folocéhila de reflexion (TEE) Indugtivo (S ENSTRONIC)
0o 18 £0-E5-V1 REF- A120212L 181011

Detector de cerrado
Inductivo (SENSTRONIC)
REF: A1202550261021

TRAnRsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga. 32
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
oo

Desvio

LEVANTADOR
PATILLAS

Cllindro de Detectores reed de
levantador de patillas posicién

B /
-

Cilindro de Detectores reed de
desvio posicion

DESVIO

TRAnRsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga. 33
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Proyecto de sistemas de automatizacion.

Estacion.¢

Electrovalvula biestable

Cllindro: (SMC) Serie CQ2

Detector de abierto Distribuidor: 5/2 GO1 24Vdc
inductivo (JOUCOMATIC) REF.: 53800013

(SENSTRONIC)
REF: A120255Q281021

Detector de carmrado
inductivo
(SENSTRONIC)
REF: A120255Q261021

TRAnsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga. 34
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
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Implantacion de entradas
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TRAnsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga.
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
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Implantacion de salidas
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TRAnsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga.
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
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Implantacion de bus de campo (AS-1)
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TRAnRsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga. “oa| 37
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
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Cableado de senales (Modulos AS-i)
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
oo

Esquemas Cuadro eléctrico

1M | 13 | 15 | 7 | 19 | 21 | 23 | 25 | 27
| | | | I | | | |

TRAnsportador Power&Free de la Universidad de M Alaga. 39
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aon Proyecto de sistemas de automatizacion.
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Esquemas Cuadro eléctrico
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Proyecto de sistemas de automatizacion.
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Proyecto de sistemas de automatizacion.
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