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Unimate Robótica. Antecedentes 

Unimate robótica nace como consecuencia de la creciente 

demanda en el sector y como complemento indispensable a la 

automatización de procesos. 

Unimate robótica, desde su creación, ya cuenta con trabajos de 

envergadura en el sector de la automoción debido a la 

capacidad y profesionalidad de su equipo humano. 
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Unimate Robótica. Areas de trabajo 

•Ingeniería de procesos 

•Automatización y 

Robótica 

•Estudios simulación off-

line 

•I+D 

•Formación 
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Unimate Robótica. Clientes  
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Unimate Robótica. Clientes Tier One   
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Unimate Robótica. Clientes OEMs 
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 Análisis del proceso, toma de datos. 
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 Diseño de celdas y soluciones  robotizadas 

 Simulación y estudios de accesibilidades e interferencias 

 Ingeniería de soldadura 

 Estudios de programación off-line 

 

 

Proyecto de robotización industrial 
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 Aceptación propuesta por parte del cliente, planning y plazos. 
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 Optimización del proceso (soldadura resistencia, arco, prensas, 

pintura,…) y de trayectorias hasta conseguir tiempo ciclo 
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 Resolución de reservas, entrega de documentación final y 

aceptación definitiva 
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 Resolución de reservas, entrega de documentación final y 

aceptación definitiva 

 Servicio:  

 Mantenimiento  

 Formación 

Proyecto de robotización industrial 

http://www.kuka.com/


 Catálogo de cursos a impartir 

en nuestras instalaciones o en 

casa del cliente 

 Cursos de programación robots  

adaptados al cliente 

 Cursos de servicio eléctrico y 

mecánico de robots industriales 

 Curso software de simulación 

robots 

Formación 
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PROYECTO EJEMPLO. Procesos industriales  
en los que ha participado Unimate  

Robótica para proyecto B78 PSA Vigo 
 Trimming and Foam Deposition 

Water Jet Cutting 

Parts: Headliners 
Revestimiento del techo y moquetas incluyendo  

corte por chorro de agua y el encolado. 

Parts: Salpicaderos 
Soluciones para la aplicación de  
Espuma, recorte las piezas de  
plástico y aplicación de barniz en 
el salpicadero. 
. 

Parts: Asientos 
Células robotizadas de soldadura 
al arco en diversas plantas. 

 Body-in-White 

Parts: Car body 
Automatización de diferentes piezas internas del vehículo 
Como traviesas, largueros, paneles, pedales,… 
 

 Paint Process Automation 

Parts: Bumpers 
Programación líneas de pintura  
parachoques. 

 Body-in-White 

Parts: Car bodies 
Los técnicos de Unimate han participado en 3 lineas de producción de 
La carroceria del C4 Picasso:  
La unit avant (parte delantera de la carrocería) 
Plataforma (suelos del vehículo) 
Cajas (ensamblado y soldadura final de toda la carrocería). 
 

Body-in-White 

Parts: Cross-car beams 
Fabricación de piezas de la  

carrocería,  elementos transversales, etc. 
 

Body-in-White 

Parts: Wheel, Safety systems 
Fabricación de piezas de la carrocería,  

estructura de los asientos, elementos transversales. 
 

The C4 Picasso from Citroën 
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PROYECTO EJEMPLO. Paletizador/soldadura pieza auto 

 Análisis del proceso, toma de datos.             30.000 piezas/año     Tiempo ciclo= 56 s 
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 Propuesta de solución técnica. 
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 1. Mejorar la rentabilidad 

 2. Mejorar la competitividad 

 3. Mejorar la flexibilidad 

 4. Mejorar la calidad 

 5. Reducir el espacio 

 6. Reducir la dependencia de mano de obra 

 7. Reducir los problemas de salud y seguridad 

 8. Reducir el trabajo en curso 

 9. Reducir los residuos y desechos 

 10. Reducir el coste de capital 

¿Porqué automatizar con robots? 

http://www.kuka.com/
http://www.google.es/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAcQjRw&url=http://www.ceaga.com/miembros_ficha.asp?id_miembro=92&ei=A4ZWVMejKs6raaejgJgE&bvm=bv.78677474,d.d2s&psig=AFQjCNFchHcJgP-ePsUczAdEyqZtaJf2_A&ust=1415042839303640
http://www.google.es/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAcQjRw&url=http://www.raidecp.net/plastic-omnium-2&ei=oahXVMasNYb0igLY5oDIAQ&bvm=bv.78677474,d.cWc&psig=AFQjCNEyTLAy_9d5sbg4XKgx4qxXmjcsCw&ust=1415117343338394
http://stage-www.abb.com/global/gad/gad02477.nsf/vwImages/E821586D867D7A67C12573D90045CB75/$File/ABB_Medic.jpg


Tfno.  633 075 754 

administración@unimaterobotica.es 

sergio.stein@unimaterobotica.es 

castor.gonzalez@unimaterobotica.es 

 

 

 

Contacto Unimate Robótica 
  
 

Anenida de Puxeiros nº 22 Bajos 
Parroquia de Tameiga, 
Concello de Mos 
36416 
Pontevedra 

Gracias por su atención 
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