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Unimate Robótica. Antecedentes 

Unimate robótica nace como consecuencia de la creciente 

demanda en el sector y como complemento indispensable a la 

automatización de procesos. 

Unimate robótica, desde su creación, ya cuenta con trabajos de 

envergadura en el sector de la automoción debido a la 

capacidad y profesionalidad de su equipo humano. 
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Unimate Robótica. Areas de trabajo 

•Ingeniería de procesos 

•Automatización y 

Robótica 

•Estudios simulación off-

line 

•I+D 

•Formación 
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Unimate Robótica. Clientes  
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Unimate Robótica. Clientes Tier One   
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Unimate Robótica. Clientes OEMs 
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 Análisis del proceso, toma de datos. 

 

Proyecto de robotización industrial 

http://www.kuka.com/


 Análisis del proceso, toma de datos. 

 Propuesta de solución técnica y estudio de viabilidad de la 

solución robotizada. Posibilidad proyecto de innovación  

 

 

Proyecto de robotización industrial 

http://www.kuka.com/


 Análisis del proceso, toma de datos. 

 Propuesta de solución técnica y estudio de viabilidad de la 

solución robotizada. Posibilidad proyecto de innovación  

 Estudios previos al proceso: 

 Diseño de celdas y soluciones  robotizadas 

 

 

Proyecto de robotización industrial 

http://www.kuka.com/


 Análisis del proceso, toma de datos. 

 Propuesta de solución técnica y estudio de viabilidad de la 

solución robotizada. Posibilidad proyecto de innovación  

 Estudios previos al proceso: 

 Diseño de celdas y soluciones  robotizadas 

 Simulación y estudios de accesibilidades e interferencias 

 

 

Proyecto de robotización industrial 

http://www.kuka.com/


 Análisis del proceso, toma de datos. 

 Propuesta de solución técnica y estudio de viabilidad de la 

solución robotizada. Posibilidad proyecto de innovación  

 Estudios previos al proceso: 

 Diseño de celdas y soluciones  robotizadas 

 Simulación y estudios de accesibilidades e interferencias 

 Ingeniería de soldadura 

 

 

Proyecto de robotización industrial 

http://www.kuka.com/


 Análisis del proceso, toma de datos. 

 Propuesta de solución técnica y estudio de viabilidad de la 

solución robotizada. Posibilidad proyecto de innovación  

 Estudios previos al proceso: 

 Diseño de celdas y soluciones  robotizadas 

 Simulación y estudios de accesibilidades e interferencias 

 Ingeniería de soldadura 

 Estudios de programación off-line 

 

 

Proyecto de robotización industrial 
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videos kuka/KR-S2000_Manipulación_Soldadura_Carroceria.mpg
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 Aceptación propuesta por parte del cliente, planning y plazos. 

 Coordinación de proyectos. Asignación del Project Manager. 

 Puesta en marcha de instalaciones robotizadas: implantación, 

puesta en marcha, programación off-line definitiva, programación on-

line de líneas robotizadas. 

 Optimización del proceso (soldadura resistencia, arco, prensas, 

pintura,…) y de trayectorias hasta conseguir tiempo ciclo 
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 Resolución de reservas, entrega de documentación final y 

aceptación definitiva 
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 Resolución de reservas, entrega de documentación final y 

aceptación definitiva 

 Servicio:  

 Mantenimiento  

 Formación 

Proyecto de robotización industrial 
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 Catálogo de cursos a impartir 

en nuestras instalaciones o en 

casa del cliente 

 Cursos de programación robots  

adaptados al cliente 

 Cursos de servicio eléctrico y 

mecánico de robots industriales 

 Curso software de simulación 

robots 

Formación 
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PROYECTO EJEMPLO. Procesos industriales  
en los que ha participado Unimate  

Robótica para proyecto B78 PSA Vigo 
 Trimming and Foam Deposition 

Water Jet Cutting 

Parts: Headliners 
Revestimiento del techo y moquetas incluyendo  

corte por chorro de agua y el encolado. 

Parts: Salpicaderos 
Soluciones para la aplicación de  
Espuma, recorte las piezas de  
plástico y aplicación de barniz en 
el salpicadero. 
. 

Parts: Asientos 
Células robotizadas de soldadura 
al arco en diversas plantas. 

 Body-in-White 

Parts: Car body 
Automatización de diferentes piezas internas del vehículo 
Como traviesas, largueros, paneles, pedales,… 
 

 Paint Process Automation 

Parts: Bumpers 
Programación líneas de pintura  
parachoques. 

 Body-in-White 

Parts: Car bodies 
Los técnicos de Unimate han participado en 3 lineas de producción de 
La carroceria del C4 Picasso:  
La unit avant (parte delantera de la carrocería) 
Plataforma (suelos del vehículo) 
Cajas (ensamblado y soldadura final de toda la carrocería). 
 

Body-in-White 

Parts: Cross-car beams 
Fabricación de piezas de la  

carrocería,  elementos transversales, etc. 
 

Body-in-White 

Parts: Wheel, Safety systems 
Fabricación de piezas de la carrocería,  

estructura de los asientos, elementos transversales. 
 

The C4 Picasso from Citroën 
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PROYECTO EJEMPLO. Paletizador/soldadura pieza auto 

 Análisis del proceso, toma de datos.             30.000 piezas/año     Tiempo ciclo= 56 s 
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 Propuesta de solución técnica. 
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 1. Mejorar la rentabilidad 

 2. Mejorar la competitividad 

 3. Mejorar la flexibilidad 

 4. Mejorar la calidad 

 5. Reducir el espacio 

 6. Reducir la dependencia de mano de obra 

 7. Reducir los problemas de salud y seguridad 

 8. Reducir el trabajo en curso 

 9. Reducir los residuos y desechos 

 10. Reducir el coste de capital 

¿Porqué automatizar con robots? 
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Tfno.  633 075 754 

administración@unimaterobotica.es 

sergio.stein@unimaterobotica.es 

castor.gonzalez@unimaterobotica.es 

 

 

 

Contacto Unimate Robótica 
  
 

Anenida de Puxeiros nº 22 Bajos 
Parroquia de Tameiga, 
Concello de Mos 
36416 
Pontevedra 

Gracias por su atención 
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