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/?ngR QUE ES NECESARIO AUTOMATIZAR?

v'= Para competir en el mercado, mediante la reduccion de

los costes de produccion.

Para aumentar el nivel de calidad de los productos
fabricados y de los servicios prestados.

Para mejorar las condiciones de los puestos de trabajo (
seguridad y ergonomia) y adaptar dichos puestos a las
diferentes legislaciones (medioambiente, seguridad,
etc...).

Para aumentar el rendimiento y disponibilidad de los
procesos y de esta forma aumentar la productividad
rentabilidad de los mismos.




lonantes a tener en cuenta-antes de
ab lecer una automatizacion de un proceso

- Cape |dades de nuestro personal de
MEntENimIENto e ingenieria para dominar el

r)ro E50
J F:, pacidades de los proveedores para desarrollar

2| proyecto de Ingenieria con la aplicacion de las
*-%nuevas tecnologias que se incorporen

8 Rentabilidad de la inversion

® |'egislaciones vigentes

e Apoyo de los fabricantes de tecnologia a la
realizacion del proyecto
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SCOMO AUTOMATIZAR?

Elegir productos fiables y comerciales
SIEMPRE PENSAR EN EL FUTURO

“MANTENIMIENTO Y SOPORTE DEL
PRODUCTO”

v' Simplificar lo mas posible los procesos en base a

unidades estandar de automatizacion (UEA)
eRobot

ePinza de soldadura

l l* eSecuencia de Soldadura
eAutdmata
ePanel de Fluidos




:COMO AUTOMATIZAR?

Una UEA es aquella que se compone de los elementos minimos de
automatizacion para la realizacion de una funcion sobre el
producto. La cual se puede reproducir a lo largo del proceso tantas
veces como se quiera para realizar diferentes aplicaciones sobre el
producto.

Definir los interfaces entre las diferentes unidades estanda
de automatizacion

“E/S” - “Comunicaciones”

Definir, extraer y analizar los datos necesarios de nuestra
UEA (tiempo de averias, Tiempo ciclo, para el
seguimiento de la disponibilidad y rendimiento del proceso.
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SEplos de procesos autonieatices:
aplicados a la'mejora de calidad

SNEEIEIUERIEN-EPENCION EN oS/ procesos
SIIEGISIoNEn la realizacion de las operaciones:
— Geosgaif
— Monzs Eede piezas
= Hlm @5 derspldadura
jifeyectorias de pintado de la carroceria
J .rol en tiempo real de los parametros del proceso:
e J—-Caudales
= — (Cantidades de productos aplicados
— 'emperaturas
e Control de calidad unitario en flujo
— Estaciones de medida en flujo (geometria del vehiculo)
— Verificacion unitaria de la electronica del vehiculo.

— Vision artificial y ultrasonidos para inspeccion de conformidad de piezas, puntos
de soldadura, cordones de soldadura mag, deteccion de fisuras en chapa etc...
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