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I E Agenda Sample

1. Rockwell Automation — Historia

2. Agenda ltem

3. Agenda ltem
| 4, Sequridac
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I E Rockwell Automation
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I E Algunos hitos en control de potencia

* 1903, Primer regulador de intensidad para el
control de motores, basado en discos de
carbon

* 1907, Primer arrancador de motor compacto
y estandar

* 1976, Primer relé de proteccion electronico

* 1990, Primer relé de proteccion electronico
para conexion directa sobre contactor

2000, Primer arrancador estatico con
proteccion del motor y by-pass incorporados

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 4



I E El padre del PLC

* ElDr. Odo Struger fallecido en 1998, es conocido en el mundo de la Bl =
automatizacion como el padre del controlador programable Allen-
Bradley (Programmable Logic controller). El Dr. Struger dirigio
durante 30 anos los desarrollos de los controladores Allen-Bradley.

* Nacido en Austria en 1931, emigrd a USA en los anos 50, trabajando
en la compania durante 40 anos y finalizando su carrera como
vicepresidente tecnologico. Su contribucion deja 50 patentes. Fue
ademas el lider del desarrollo del estandar de programacion IEC 1131-
3.

* Rockwell Automation reconoce anualmente a los ingenieros mas
notables con el premio Odo J. Struger.

o EIDr. Struger recibio el premio “Prometeus” y dispone de un area
donde se reconoce su trabajo en el Museo de la Ciencia y la
Tecnologia de Chicago.

http://www.automationhalloffame.org
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Controladores Logicos Programables

* Programmable Logic Controller — PLC, es una marca regi
. , egistrada de
Rockwell Automation. Desarrollado por Odo J. Struger. ’

1970 1974 1978
:Dml s kg i ble C--DI“ICIHEI' WEs PLc-z
;::‘grammah'lﬂ Controller ‘:”:'3' e Programmable Controller
lid-siate controlier bated on _ E'.:r“:_'p I‘””M, 'r‘__:'“, R e First microprocessor-based controller
| m;ﬂwmd 12 sobve logic 5 an relay-squivalent functicas. 4K of core with a logic coprocessor for faster

memory, 1024 LD execution

1978

1772 - PLC-2
Programmable Controller
First microprocessor-based controller

with a logic coprocessor for faster
ooooo ion




I E Controladores Logicos Programables

* 1980 PLC-3 Controlador Programable con :
punteros de memoria, direccionamiento
indirecto, E/S distribuidas.....
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I E Redes de comunicaciones

* 1979 Primera red de comunicaciones industrial — Data highway
— Cable twinaxial, 19.200 baud, 64 nodos, 3.050m

* 1982 - Red de comunicaciones para Entradas y Salidas — Remote |/O
— Cable twinaxial, hasta 230kbaud, 64 nodos, 3.050m

Braided Shield Filler Cord

Foil Shiald

I :‘/Elﬂﬂr Conductar Wire

Insulatian

—
. "'"‘E-TLI-E- Conductar Wire

A
. e |
COuter Jackel Crain Wire Fillar Card Insulation L/"'f Shieid 2 S
e
Alan-Bmdiey Cable (cal. no. 1770-CG0) S
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I E Controladores Logicos Programables

e 1988 Primer controlador

programable con procesador "“”l _u
de informacién —Pyramid oA | fi
Integrator con DEC - — =

MicroVax

e 1990 Primer PLC conectado
a Ethernet, PLC-5

* 2000 ControLogix
controlador multidisciplina -
PAC

ViewAnyWare
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I E Agenda Sample

1. Rockwell Automation — Historia

2. Evolucion de los sistemas de control

3. Agenda ltem

4. Agendaltem ...
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I E Evolucion de los sistemas de control

Control Centializado Descentralizacion E/S y procesamuento Control Dismbuido
1980 1999 2000

"

E = =
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I E La automatizacion hoy

* Retos principales del mercado de automatizacion:
— Flexibilidad del proceso
— Calidad

— Capacidad de cambio y adaptacion
* Nuevas tecnologias y mercados

— Resultados financieros
* ROI, Eficiencia productiva, reduccion de costes

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 12



I |E Respuestas de la Arquitectura Integrada

4 i \
Multidisciplina
— Reduccidn de costes

—  Flexibilidad
Escalabilidad

—~ Reduccion de costes
— Adaptacion al cambio

Intercambio directo.de informacion
— Calidad
— Reduccion de costes
~ Eficiencia
Compatibilidad con base instalada RA
— Reduccion costes

— Flexibilidad
— Adapatacion al cambio
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Arquitectura Integrada... es la solucion

Arquitectura Integrada:

Un concepto que permite que los
componentes de automatizacion
sean utilizados de forma aislada o
combinados como un sistema
integrado basado en un conjunto
comun de tecnologias.

Incluye dispositivos de control,
redes de comunicaciones, software y

servicios que conectan:
* Horizontalmente en la planta para
gestionar y ejecutar la produccion.
* Verticalmente, desde la planta al

sistema de negocio
C

VUYyT IUI 1LY

Dispositivos
de Campo

kwell Automation, Inc. All rights reserved.
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I E Agenda Sample

1. Rockwell Automation — Historia

2. Evolucion de los sistemas de control

3. Integracion de las redes de Control
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Fabricar un coche redes de comunicacion

 Cuando nos planteamos el diseno de las redes
de comunicacion en un taller de ferraje 0 en
cualquier otra instalacion de grandes
dimensiones, nos tememos que parar a
realizar un analisis de cuales son las unidades
estandar de produccion (UEP) “celulas de L
producion” del proceso de mayor a menor : Linea n

- Taller
— Lineas Produccion
— Celulasde produccion(lslas ..)

— Unidades Estandar de Automatizacion
(UEA)

- Robots ,valvulas, equipo de
soldadura,etc...

* Este analisis 0 descomposicion del proceso en
UEP nos permitira determinar los niveles,
volumenes y tipos de INFORMACION que
vamos a necesitar en la aplicacion. (UEA)
Undiades estandar de Automatizacion

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 16



I E WHY NETWORKS ?

* La necesidad de compartir INFORMACION es la que nos implica el uso de
redes de comunicaciones.

o La seleccion de la red de comunicacion para cada una de estas UF esta
directamente relacionada con las caracter|3|t|cas de esa Informacion en cada
una de las UF

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 17



I E :Que tengo que analizar ?

¢ Que Volumen de datos Kb/Sg voy a tener ?

¢ Necesito determinismo o repetibilidad del consumos de los datos ?
Topologia de la red 6 necesidades Fisicas

¢ Quien produce la informacion ?

¢ Quien consume la informacion ?

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 18



Dcho.

Panel Lado

CG Red 2

A donde quiero llegar ?

Red Industrial Fabrica

E\EE fidii
+Yolet+Puerta
ertas AR

CG Funcién \

1000 Base SX

10/100 Base TX

...... e

PowerMICE

11111

|||||||||

Tih

Y

Tablero
Colector

Unidad AV Unidad AR

CG Red 1

(il ﬁ"u

Plataformas
- Stylo

T

Armadura
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Primer Nivel - Lineas de Produccion

Atrea de Conduccion

Figura 7 Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. Al rights reserved. 20



Segundo Nivel - Celula de Produccion

Rodadora
Electrodos+
Panel
Fluidos

CLX ZONA Robot

A=l i= PANEL FLUIDOS
Maqueta

COFRET
SEGURIDAD
Armario MAQUETA
Soldadura  Pupitre
MSA Rearme
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Celula de Produccion

¢ Que Volumen de Rodadora
Electrodo
datos Kb/Sg voy a s+Panel
tener ? CLX ZONA
. e EEEEEE
¢ Necesito 1!;
determinismo o BBREREE

repetibilidad del
consumos de los
datos ? EE\[I)ICENET
Topologia de la ~ #=E—H

red 6 necesidades
Fisicas

¢ Quien produce la . gg(l;EER.IrDAD
informacion ? Armario . MAQUET
' Soldadur Pupitre A
a Rearme

g,Qwen consume ISA
la informacion ?
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I E Celula de Produccion

* Lo mas apropiado es el uso de un Bus de campo (DEVICENET)

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 23



Caracteristicas DeviceNet

Nodos
*64 por red Soporte Fisico . . -
Alimentacion Red «Datos min.: 1 byte Comunicacion y Alimentacién Distancias y Velocidades
*Tensioén: 24 Vcc *Datos max.: ilimitado *Cable redondo 500m @ 125Kbaud
* Intensidad: hasta 8 A *Cable plano 250m @ 250Kbaud
[/ 100m @ 500Kbaud
(6Km con repetidores)

_____ N

)

Conexion Dispositivos
*|P20
°|P67

ERILE Frr *Bus con derivaciones de 6m

Topologia
Funcionalidades
ADR o
DeviceLogix Servicios

Autobaud Productor/Consumidor Cableado Derivaciones
Multicast Entradas *E/S Alta velocidad *Simple
Maestro/Esclavo Dual +Configuracion *En margarita

*Diagnosticos «Mixto

*Programacion

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Ir



@ Ventajas DeviceNet

e Reduccion de Cableado
— reduce los costes de mano de obra
— en muchos casos, reduce también el coste de cable
— alimentacion y datos sobre el mismo cable
* Reduccion de tiempos de puesta en marcha
— minimiza los errores en cableado
— los diagnosticos ayudan en la puesta a punto
* Reduccién de los tiempos de paro
— los diagnosticos proporcionan avisos predictivos de fallo
— los diagndsticos ayudan a detectar los fallos
— menor numero de posibles puntos de fallo

* Enfuncion de las topologias de las lineas tenemos diferentes
topologias de las redes de campo

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 25



Detalle red DeviceNet

CLX ZONA

RED CONTROLNET

CLX ZONA n

PANEL FLUIDOS
Maqueta

RED DEVICENET

Rodadora
Electrodos+
Panel
Fluidos
Robot

Armario Soldadura
MSA

s

Pupitre

MAQUETA

COFRET
SEGURIDAD

Armario Robot

Rearme copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Detalle red DeviceNet - Opcion 2 Gateway

CLX ZONA cLX ZA .

RED CONTROLNET

BALOG

/0
BE A PANEL FLUIDOS Rodadora
B==|~==lg Maqueta Electrodos+
COFRET S Parrel
1788-CN2DN SEGURIDAD Fluidos
- Robot

RED DEVICENET

Armario Soldadura puypitre MAQUETA Armario Robot
MSA Re

arme , ,
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Topologia tipo de linea con DeviceNet en

[ Area de Conduccion | RED ETH AUTOMATISMOS e
(¥ e
_— Eillﬁ. INVIEW

—

Switch MIG
VERSAVIEW CE

Red Etherne

CLX ZONA CLX ZONA n

| ] .
L1

e

| RED CONTROLNET |

‘ !.=_'I T M et
BALOG L

PANEL FLUIDOS

Rodadorm
Electrodos+
Panel
Fluidos
Rohot

RED DEVICEHET

-

TR
B | -
: T - A
iJ COFRET
SEGURIDAD
Armario MAQUETA Armario Rohot

Soldadura  Pupitre
MSA Rearme 28




Topologia tipo de linea con DeviceNet en

[ AreadeConduccién | pep ETH AUTOMATISMOS

| >

—

RED COMTROLHET |

i
BALOG I

S o e A

COFRET
1748-CH2DH SEGURIDAD

RED DEVICEHET

- a ne

Rodadora
Electrodos+
Panel
Fluidos
Rohot

— il

[ i

Soldadura  Pupitre
MSA Rearme

MAQUETA

-

¢

Armario Robot

INVIEW
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Arquitectura de Linea - Red de Control

CLX ZON

RED CONTROLNET

CLX ZO

NA n

PANEL FLUIDOS
Maqueta

RED DEVICENET

Rodadora
Electrodos+
Panel
Fluidos
Robot

Armario Soldadura

MSA

Pupitre

MAQUETA

COFRET
SEGURIDAD

Rearme copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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I E Arquitectura de Linea - Red de Control

* ;,Que Volumen de datos Kb/Sg voy a tener ?

¢ Necesito determinismo o repetibilidad del consumos de los datos ?
Topologia de la red 0 necesidades Fisicas

¢ Quien produce la informacion ?

¢ Quien consume la informacién ?

Por tanto un bus de campo no es suficiente : Dos alternativas
— Red de control dedicada (ControlNet)
— Red de control e informacién Unica (Ethernet/IP)

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 31



Caracteristicas ControlNet

Soporte Fisico

Nodos Maximos armado, etc

RG-6, Fibra Optica

Varios formatos: normal, flexible

Distancias y Velocidades

99 Nodos por Red

Opciones

Redundancia cable
Seguridad Intrinsica

Funcionalidades

Determinismo
Repetibilidad

5 Mbs/seg

1000 metros c/coaxial

20 Km c/fibra optica
Extensidn con repetidores

)

Servicios Mensajeria

Productor/Consumidor
*E/S Alta velocidad
*Programacion
*Configuracién
*Diagndsticos

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.

— Conexiones
Dispositivos
Conectores BNC

estandar

Cableado. Derivaciones
*Bajante de 1 metro Taps adquiridos




Determinismo/Repetibilidad

* Respuesta siempre igual con independencia de las condiciones de la red

— Insercion y extraccion de nodos, carga/descarga de programas, mensajeria, etc.
 Elusuario define la frecuencia de actualizacion de las E/S

— Invariable ante cualquier condicion de carga de la red

E llIIIIIIIIIIII]II i]millllllllll
i
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Deterimniho/Repetibwidad

 Algoritmo particion de tiempo donde todos los nodos estan
sincronizados

A

Network

) Network Network Network Network Network Tiempo
Update Time | |nterval#i Interval#4 Interval#5 P
Scheduled Unscheduled N
Bandwidth Bandwidth

» Transferencia de Datos Scheduled
— Datos enviados a intervalos deterministicos y repetitivos
— E/S e Interlocks Criticos en el Tiempo
» Transferencia de Datos Unscheduled
— Los datos se transmiten cuando es posible
— Datos de programacion y mensajeria no-critica en el tiempo

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 34



E’];\em lo de control de acceso al medio en ControlNet
(MAC)

Network

_Update Time_
Network Network Network Network Network Tiembo
Interval #1 Interval #2 Interval #3 Interval #4 Interval #5 P
1 1 1 3
2 2 2 5
3 4 3
4 4
1 2
Scheduled Unscheduled 3 Scheduled  Unscheduled
Network Interval 1 3 4 4 5 Network Interval 3
2

Scheduled Unscheduled
Network Interval 2
La porcion programada “scheduled” siempre permite que cada nodo programado tenga una
y solo una oportunidad de transmitir en un intervalo dado (para el que esta programado).
La rotacion en la parte no programada “unscheduled” empieza en un nodo diferente cada
vez, teniendo oportunidad de comunicar ninguna, una o varias veces en cada intervalo,

dependiendo de la carga de la red.

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 35



Topologia

No Min.
Separacion
entre Taps

Cable Trunk
Requiere
terminador
I
750hm <

el T |
\

L 1 metro

Requiere
Nodo Nodo |  Tap Nodo || Nodo Nodo

*Cable coaxial de TV (RG6)

*Conectores BNC

*Tramos entre Taps

*Resistencias terminadoras
en ambos extremos
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A donde tenemos que,llegar

Red Industrial Fabrica

LE.
CG Funcion
kxterna+Degraqo

Panel Lado
Dcho.

CG Red 2

1000 Base SX

10/100 Base TX

Panel Lado
Ido. m
?ijA PowerMICE
<
r! r', r AAHA F‘I. A
et
ﬁ H ﬁi\H Eagle
Unidad AV Unidad AR
* 1ablero Plataformas Armadura
CG Red Colector - Stylo
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I E Red de Informacion

* ;Que Volumen de datos Kb/Sg voy a tener ?

* ;Necesito determinismo o repetibilidad del consumos de los datos ?
* Priorizacion de Informacion

* Topologia de la red 0 necesidades Fisicas

* ;Quien produce la informacion ?

* ;Quien consume la informacién ?

* Respuesta clara ETHERNET/IP

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 38



Evolucidon de Ethernet

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Evolucion Ethernet - La red ALOHA

«Concepto pionero de
e un canal de
I transmisién
N > compartido, o modelo
S “ CSMA/CD
(]
N -Desarrollado para

| unir un ordenador
< =7 central IBM 360 con

>
I ™ las otras islas de
Hawai
v

Canal de recepcién

=
Canal principal de transmision
oS
o 'BM Mainframe XA =F Confirmaciones son enviadas a todos los
Universidad de Hanway — . .
Terminal Terminales simultaneamente

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 40



| E Evolucion Ethernet - El primer Ethernet

* Disenado por Bob Metcalf en PARC ano 1972/3

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 41



I E Evolucion Ethernet

* Ethernet hoy no es el mismo que el que fue inventado hace 30
anos.
— Las mejoras han consistido en :

» Mayor ancho de banda

e Comunicacion Half / Full duplex
 Medios fisicos de comunicacion
 Conmutacion (switches)

* Priorizacion

e VLANSs

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 42



Evolucion Ethernet - Ancho de banda

9 1000 Mbps
IEEE 802.3c
1BASES 100 Mbps
StarLAN
standard
10 Mbps
ALOHA
network runs
in Hawaii 1 Mbps
IEEE 802.3 IEEE 802.3z
10BASE?2 1000BASE-T
standard IEEE 802.3i standard
Bob Metcalf 10BASE-T
/ invents DIX Ethernet Standard 0.1 Mbps
Ethernet at v2.0
PARC specification
Y l I l v v | I y
0.01 Mbps
T T T T 111 T T T T AT T T T I T T T T TRTTTI P
[o0] (@] [e0] [0 0] (s0] 0]
O N N [00] ()] [e))
9 =H =H = =H 9
IEEE 802.3 IEEE 802.3
10BASES 100BASE-T
standard standard

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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I EI Evolucion Ethernet - Half, Full y Dual Duplex

 Half duplex — comunicacion por un par de cables
— Se puede o transmitir o recibir, pero no al mismo tiempo

* Full duplex — comunicacion por dos pares de cables
— Un par para transmision, uno para recepcion.

* Dual duplex — comunicacion por un par de cables.

— Aplicacion en Gigabit Ethenet (1000 BASE TX), 4 pares de cables. Cada
par funciona independientemente transmitiendo 6 recibiendo (250 MB por
par de cables)

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 44



I E Evoluciéon Ethernet - Switching

* Ethernet original (compartido) compuesto por un dominio de colision.

— En el mismo instante de tiempo solo un periférico puede hablar.

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 45



I E Evoluciéon Ethernet - Switching

* Ethernet conmutada-half duplex. Division de la red en distintos
dominios de colision.
— No existe limite en el numero de dominios de colision

(UL

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 46



I E Evoluciéon Ethernet - Switching

* Ethernet conmutada con comunicacion full duplex

— Ahora ya no hay dominio de colision, no se aplica el CSMA/CD. En un
mismo instante de tiempo todos los equipos de red pueden comunicarse.
No existen las colisiones.

(UL

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 47



I E Evolucion Ethernet - Priorizacion (QoS)

 Estandar Original Ethernet
— Tamano maximo de la trama.— 1518 bytes
Destination Length/

|< 64 byte - 1518 byte >

Preamble|SFD

* Cambio reciente para permitir la Priorizacion
— Tamano maximo de la trama- 1522 bytes (incremento de 4 bytes)

Destination Length/
Preamble (SFDI™, -\~ e Data .

TPID = Tag Protocol Identifier
TCI = Tag Control Information

16 bit 3bit 1bit 12 bit CFI = Canonical Format Indicator

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 48



Evolucion Ethernet - Redes de area local
virtuales- VLANS

* VLAN.- Se implemento al mismo tiempo que la priorizacion.

— DTE pueden ser etiquetados para pertenecer a una determinada VLAN.

— Los equipos terminales de datos sélo aceptaran tramas pertenecientes a
su VLAN.

— Los switches monitorizan el trafico VLAN y no permitiran pasar tramas
hacia VLAN’s que no estén permitidas.

— Las VLAN se pueden interseccionar

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 49



@l Evolucion Ethernet - VLANs

Fabricacion

@= _ -
Ventas = ==
Server

T
| |
- =
==z ==
Ventas
IT Server | | |
(. O -

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 50



I E Evolucion Ethernet - Redundancia

Redes de Alta Disponibilidad, Redundancia Industrial

4 B Windows NT, 2000 etc
=== ===
ﬁl‘_ AT
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I E Evolucion Ethernet - Redundancia

Redes de Alta Disponibilidad, Redundancia Industrial

- Windows NT, 2000 etc

=

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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I E Evolucion Ethernet - Redundancia

Redes de Alta Disponibilidad, Redundancia Industrial

- Windows NT, 2000 etc

=

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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I E La Solucion a la red de Informacion

* Por lo comentado anteriormente la apuesta por el uso de Ethenet fue validada.
* La red de control e informacion de Rockwell sobre Ethernet es EtherNet/IP

/—‘
E i‘herMﬂzt/ll'b
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I E Ethernet/IP: Cronologia

Ethernet se utilizé por primera vez en aplicaciones industriales en la década de los setenta...

/"
EtherMs't/IPb

...EtherNet/IP es la red del presente y del futuro para la automatizacion industrial

Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 55



I E EtherNet/IP: ;Quién esta a cargo?

—Y
—_—

] ‘ Emcu SYSTEMS _
ll i
W  Woodhead EI[I ARR -
% INDUSTRIAL / WIRELESS / FERFORMAMCE Egmsﬂ?}l‘mEI
SulVils § E=Ew
., Endress+Hauser [=] JATALOGIC

Your Life. Our Enthusiasm™

g
MmlER////TULEDO Se han aSIQnado ; ,BAT;'E";’Q{?C GRSQHP
: mas de 120
identificaciones
de proveedores

() HIRSCHMANN

_BALOG HJ@ @j N ADAI TI\FE
T Process Management Adaptive Micro Systems LLC
HARDY' Q“Sm —
; L z ! r'.‘_f‘:

INSTRUMENTS

Y 2
ESTEEM [FEEENREEE /5 -
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EtherNet/IP: Tipos de productos disponibles

Controladores onmutadore \

Variadores Instrumentos

Identificacion por
Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. radiofrecuencia (RFID)57
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EtherNet/IP: Adopcién mundial

A KA REM A R

—EtherNet/IP&%

als Upper Layer Protocol
| Ethernet/IP auch auf dem und Objektmodell zur

* | europdischen Markt Anwendung kommt.

o | zunehmend Verbreitung. Inzwischen kénnen offene
A | Immer mehr Unternehmen  Entwickler-Tools mit Ci+-
B8] wiirden Ethernet/IP-fihige  Beispiel-Quellcade kosten-
Produkte entwickeln. los von der ODVA-Web-Site

Ethernet/IP ist bereits heruntergeladen werden.
das fiihrende Industrie- General Molors, grofiter
Ethernet-Netzwerk in den Fahrzeughersteller der

USA und sei im Begriff, ‘Welt, setzt Ethernet/IP zur

EtherNet/IP looks
to be gaining
momemm in Eu_rope

Accédez a la puissance
d'Internet grice a
Logix et EtherNet/IP
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pourit cidor aus variobios F un ME'E
Gotomate o Que vous e Bspos st

s du logpeia s peogpamamanen
aubicqaat i e onciratout 1 Nt

vous jamais o besgin i cooer des
dcrans de visvalsation & mowdre oot
pour 1a gastion de la production et de la
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Ethernet/IP-kompal
stalten.

Zu den anderen
nehmen, die bereit4s
net/IP-fihige Prod
anbieten, gehoren I
Computing, Cisco
Datalogic. Gravhill A NI B A AN T NGV HAT S
nix, Re
tion, R Nahtlose
e Kommunikation
fiir Thre

Dateniibertragung

sl

S Architecture-
Para EIS y
movimiento de alto
rendimiento

The industry’ s only IEEE 802.3 %:T.Eﬁ‘%:}.
and TCP/AIP compliant network prismriyvioa
# Recently, Ethornat has become

well accepted on the factoey floor
for control du 1o nw advances in
EtherNetAP with CIP Motion builds on the current capability by Etharat tuchclogy. Ethernat1P and

adding high performance motion support. ady m.:':,...,,..“ m:,.:';“
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I E Ethernet/IP; Estandar

o EtherNet/IP...
— Es un protocolo de red abierta establecido y mantenido por ODVA y ControlNet International
— Utiliza componentes electrdnicos comerciales estandares para fabricar productos
— Utiliza Hubs y Swichs estandares y otros productos de infragstructura
— Se adhiere a las organizaciones de estandares internacionales

* [EEE 802.3
m *|ISO/IEC 8802-3
N Common st Protos e IEC 61158
*|EC 61784-1
*|SO 15745
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| E EtherNet/IP: Modelo de protocolo estandar

o A
S AP { IR
X2\ o0 . & R & e
W (@ a o W ) O
& R °° & N o 6‘60 6“‘\‘\&\ ‘(\“"‘\\

Capa de aplicacion
V

Implementacion
Ethernet
d estandar del
modelo de
IP interconexion de
sistemas abiertos
(OSI)

CSMA/CD

Capa fisica y
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Bridging and Routing

* Acceso a toda nuestra arquitectura desde un
punto de la red

* El mismo MSG independientemente de la red
* No requiere programacion
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I E Protocolos “basados en estandares”

Comienza como un modelo estandary

a a ’ avVa

Capa de aplicacion Capa de aplicacion
Sin RT PROFinet V2 Sin RT PROFInet V3

TGP 2P TV, JNP
Pila RT
IP IP

Controlador Ethernet Compatibilidad con hardware
. IRT con tecnologia
estandar de conmutacion

Conmutador
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I E Ethernet

e 150 PLC’s

HMI: 300

PC: 48

Robots: 711

Weld Machines & 1/0 Nodes: 419
Drives: 113

e Cameras: 21

 Total EtherNet/IP: >1800 nodos

 ;Como se hace ?
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I E El futuro esta cerca.....

Red para

mensajeria E— a

estandary de —
seguridad

/"‘
EtherNet/lP)

Controlador GuardLogix

GuardPLC 1600/1800
habilitado para EtherNet/IP

E/S EtherNet/IP e o
estandar / e —

z

=
(B 8)2
e

A
=
1 i
S
Py [
H=H
HH
0

= e

E/S EtherNet/IP Safety*

* = Factores de forma a determinar Copyright © 2005 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 64




GuardLogix with CIP Safety

S &t yriteld dokikig v ial €A IS Stefiyty
over Cantro iNékBtlediiet IP

GuardLogix

Eh¥BUSgK

| EtherNet/IP or ControlNet
to DeviceNet

Compact Block

8 In /8 Out Combo

Compact Bloc
12 Channel Input _

Standard IP20 1/0 Standard IP67 1/0

Expanding Functionality via EtherNet/IP Safety in 2007
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