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SIEMENS
TECNOMATIX parte integral del PLM*

Desarollo del Fabricacion Sistemas de
Producto Digital Digital  Fabricacion
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Modelo de Datos
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Modelo de Datos
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Fabricacion Digital SIEMENS

Disenar en cualquier lugar, Fabricar en cualquier lugar
DIGITAL PRODUCT DEVELOPMENT
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SIEMENS
Modelo de Datos (3/5)
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SIEMENS
Modelo de Datos (4/5)
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SIEMENS
Modelo de Datos (5/5)
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Fabrica Digital

Areas Funcionales e Industrias

Areas

SIEMENS

Validacién

Documentacion

Fabricaciéon
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Fabrica Digital
Areas Funcionales e Industrias

Areas

SIEMENS
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Soluciones de la Fabricacion Digital
Estudio Virtual Simultaneo de Producto mas Proceso

Mecanizado & Procesos de
Mecanizado

Tareas Manuales
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Planificacion de
Ensamblajes

Planificacion de Calidad

SIEMENS

Optimizacion de Planta
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SIEMENS

Portafolio Fabricacion Digital
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SIEMENS

Fabricacion de Producto

Permite:

Planificacion del Proceso de
Fabricacion de Producto.

Analisis de Mecanizado.
Programacion NC.
Diseno de la linea de mecanizado.

Validacion de Estampacion,
Matrices y Lineas de prensas.

W] Clara Estrategia Probado!
Mejora de la calidad del q'seno_del Implementacion de Procesos LEAN
proceso en Mazada, al mismo tiempo produciendo la mas alta calidad en partes

que se redujo considerablemente el fabricadas
namero de horas de ingenieria
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Fabricacion de Producto

Part Manufacturing Planning en Teamcenter
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Fabricacion de Producto
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SIEMENS

Press Line Simulation
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SIEMENS

Planificacion para Ensamblajes

Permite:
Planificar Procesos de Ensamblaje.
Validaciéon del Ensamblaje.
Balanceo de Lineas.
Calificacion y Coste.
Programacion Off-line de Robots.

TECNOMATIX >

Generaciéon Programas SMT,
Optimizacion y Balanceo de Lineas.

Clara Estrategia Probado!

» Ingenieria concurrente “Desde nuestra inversidén inicial en 2001, hemos V. = -
., : experimentado una mejora en la calidad en la planificacign® E o & (e

» Reduccion de costos por cambios ‘ ' P' ’
.I. -l =

de los procesos de produccién. Estamos muy satisfecho
» Optimizacién del inicio del proyecto con la orientacién de procesos de Tecnomatix y en
general con la calidad de sus productos”.




Planificacion para Ensamblajes - Ejemplo
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Robcad
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Robcad: Soluciones a Procesos Robotizados

Robcad Paint Robead Laser
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SIEMENS

Planificacion para Ensamblajes - Ejemplo

Process Simulate

Software
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SIEMENS

Planificacion para Ensamblajes - Ejemplo
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SIEMENS

Planificacion para Ensamblajes - Ejemplo

CEE in Process Simulate

Page 23 Siemens PLM Software



SIEMENS

Gestion de Recursos

Permite:
Clasificacion de Herramientas y Utile
Bibliotecas de Robots y Maquinas.

Pinzas de Soldadura catalogadas y
Otros elementos.

Plantilla de Procesos ‘Best-in-class’

Clara Estrategia Probado!

» Asegura la utilizacion de las » Tiempo de desarrollo reducido a la mitad!
: : » Tiempos mas cortos de lanzamiento en fabrica
mejores estrategias con una » Planificacion de Fabricacién Simultanea en diferentes

unica fuente de la informacién EE

: - » Lineas de fabricacion “flexibles”
de los recursos de fabricacion » Importante ahorro en dinero y tiempo




SIEMENS

Gestion de Recursos - Ejemplo

» My Navigator - Teamcenter Engineering 2005 SR1
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SIEMENS

Diseno y Optimizacion de Planta

Permite:
Simulacion de eventos discretos.

Diseno y analisis de procesos.

Costo y manipulaciéon de materiales.
Simulacion de rendimiento-produccid
Secuenciacién y Optimizacion.

Decisiones basadas en la simulacion

oo Clara Estrategia Probado!

i “Con Tecnomatix podemos ver nuestra

» Rapida creacion de modelos de fabrica fabrica y nuestro plan de trabajo en detaliSHEE

» Asegurar que se trabajara a pleno desde la mas pequefa balda en taller hasSiEREN N
rendimiento antes de lanzar produccion el ultimo remache en el avion® B




SIEMENS

Diseno y Optimizacion de Planta - Ejemplo
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SIEMENS

Diseno y Optimizacion de Planta - Ejemplo

Plant Simulation
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SIEMENS

Diseiio y Optimizacion de Planta - Ejemplo
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Tareas Manuales

Permite:
Disefio de puestos de trabajo manual
Simulacion de Tareas Manuales.
Mantenimiento.

Analisis Ergondmico y de Tiempo.

Posibilidad de trabajar con VR (Virtue
Reality)

VOLVO EEAEEEE

Diseno del puesto de trabajo manual
mas seguro y productivo para los

operarios

SIEMENS

Probado!

"Los estudios de simulacion y los resultados son L% i
mucho mas confiables que los de sistemas .
anteriores gracias a la exactitud del modelo

humano”




SIEMENS

Tareas Manuales - Ejemplo
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SIEMENS

Calidad (Analisis Dimensional)

Permite:
Programacion de las maquinas de
medicidn.
Inspeccion y Analisis de los datos
medidos.

Analisis del Diseno Dimensional y
de Tolerancias.

Acumulacion de
Tolerancias/Analisis de Variacion.

Validacion GD&T: Geometric,
Dimension and Tolerance.

Clara Estrategia Probado!

; Qi A nid Considerablemente minimizado el nimero de
» Mejora Six Sigma y Fabricacién oroductos rechazados.

Ajustada (Lean Manufacturing) Proceso de fabricacion sujeto a continuas mejoras @

analizando la variacién dimensional y tiempo real.

compartiendo datos de calidad. Conformidad con las regulaciones industriales y los
estandares.
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Calidad (Analisis Dimensional) - Ejemplo
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SIEMENS

Calidad (Analisis Dimensional) - Ejemplo
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SIEMENS

Gestion de Produccion

Permite:

Monitoreo y Control de Taller.
Recogida de datos en Tiempo Real.
Seguimiento de la fabricacion.
Informes basados en la Web.
Seguimiento de Material.
Cumplimiento en taller.

Desviacion, SPC, OEE*, Alertas, Alar
Seguimiento de Tareas y Tiempos.

Gestion de Averias e Instrucciones d
Trabajo.

* Overall Equipment Effectiveness

CATK>  Clara Estrategia Probado!

» Gestidn de la operacion de planta dia a dia Flujo completo desde Diserio—> Planificacidon de
» Fabricar productos y gestionar produccion procesos—> Ejecucion

acuerdo al plan de trabajo Completa interoperabilidad con otros sistemas basado ex

» Cerrar el ciclo desde taller a oficina técnica para el estandar |.SA'95 .
el continuo proceso de innovacién Datos recopilados ‘As-built




SIEMENS

Gestion de Produccion - Ejemplo

Page 36

SIMATIC (SCADA)
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SIEMENS

Gestion de Produccion - Ejemplo

SIMATIC (MES)

-f Process Step: Assemble Rear ;lglll
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5
N

il

Home

Assemble Rear | Assemble Right | Assemble emg Unit | Assemble Left | Assemble Top | Insp

To Do... 1 Conzumables l E quipment J

WP Informatior ¥ ShowAlwWIPs
Lot Number Pricrity Fec. Oty Rem. Oty Started Oper

= 1
CT3 MBOM Top i 2/26/2006 2/26/2006 1

‘ O

| futoDema | Foute: CTSPracPlang-000463_4 | tep: Assemble Fiear [ User: admin | Product [11:46:32. 80

—
Page 37 Siemens PLM Software
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