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Corte rotativo
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Corte al vuelo
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Tipica planta de fabricacion

Recepcidn Energias
Materias

T e .

Oficinas y
Laboratorios

Dosificacion Proceso
y Mezclas Continuo Empaquetado
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Objetivo : Mantenerse Competitivo

Los fabricantes deben disefar sus
maquinas con un alto nivel de
flexibilidad para mantenerse
competitivos en la rapida y constante
adaptacion a cada nuevo
requerimiento del cliente final.

Las claves para alcanzar este objetivo son:

v Mejorar el tiempo de acceso al mercado.

v Minimizar los costes de diseno y desarrollo.

v Desarrollar maquinas innovadoras con mayor rendimiento



Objetivo : Mantenerse Competitivo

....cON Informacion accesible IS

Inmediata integracion con los sistemas de
gestion de los usuarios finales

Estructura de datos basada en tags

Acceso Web, envio de e-mails

Diagndstico util

Modelo de estados segun el estandar ISA S88 /
PackML en el propio firmware

Completa integracion de la soluciones de control
de velocidad y posicion

Programacion modular
Inmediata reutilizacion de codigo en cualquier

Reducir los costes de desarrollo, puesta en
marcha y mantenimiento de los sistemas de
control

Proteccion de la Propiedad Intelectual
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Ayudas al disefo
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Integracion del diseno eléctrico

Arquitectura Integrada

| Movimiento Proceso [ Sequridad

Disciplinas de control - L ogix

Estacion Estacion
Operador Ingenieria

/erver
Aplicacion

Dispositivos de Planta
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;Qué motores ponemos?

Necesitamos un Software para el dimensionado de ejes

Informacion de I- Q‘Q— MOtiOﬂAl‘lﬂlVZEf I-

maquina Design Motion Control Systems

Seleccidn de
drive y motor



Motion Analyzer Overview

Support for MP-Series™ Low Inertia, Food
Grade and Stainless Steel motors (Bulletin MPL,
MPF, MPS), and TL-5eries™ (TLY), 1326AB and
HPK-Series™ Motors.

Drive /
Power Supply

Support for Kinetix® Servo and PowerFlex®
Architecture Class Drives.

Logix
Controller and

Simulation of the move profile, mechanical
coupling, backlash, drive/motor tuning,
network and controller parameters.

Network

(Confidential — For Internal Use Only) Copyright © 2009 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. 17



Integracion del diseno mecanico

pS
SolldWorks
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Integracion de comunicaciones

Mezcle tecnologias de control clasicas, con control en tiempo real y
aplicaciones comerciales para solucionar cualquier necesidad de planta
con UNA sola red de comunicaciones !!!

FTP
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Aplicaciones de R Q g
Lt nstrumentation ‘
control clasicas G .

Aplicaciones de

. . //Busmess System
control en tiempo T
-

real

Robots

Programming
Terminals

Mobile
1/0 Phones Devices

Weigh Scale
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« Normalmente, hablamos de control de movimiento cuando

Integracion del Control de Movimiento

tenemos equipos (servos) que trabajan en base a un perfi
de movimiento.

* Aungue se usa sobre aplicaciones lineales y rotativas
suele ser casi siempre con motores rotativos.

* Nos permite resolver aplicaciones de alta dinamica o de
sincronizacion de ejes.
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Motores lineales

* ¢ Qué son los motores lineales?

FORTURE DHADAM Y STLVEN STAMKIDWICE ( SOURCE, BNCHESOLL MLLING MaCwie
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 Comparativa soluciones

1mm
‘Menor precision

Aplicaciones

*Mayor velocidad
*Mayor recorrido

5m/s & 5m

Mt aakaa
>

¥ 0m/s &0m
*Menor velocidad

*Menor recorrido

Motor Lineal

.0001mm
*Mayor precision



Product Application

* General Comparison

oy . . . Pinon- .
Criteria Motor Lineal Correas Husillo Comentarios
cremallera

Precision

@ @ @.OOSmm

©
Respuesta @ @ Se montan directmanete a la carga
Velocidad @ @ @ @ 5m/s @ 2.5m/s

©|0

Fuerza @ @ 10’s kN

Mantenimiento No hay partes mecéanicas

Sencillez de montaje

Uso de encoders
absolutos

Ruido

O 00 06|06
DD O
OO

Varios motores en un
actuador




Actuadores lineales
- actuadores con motor lineal o con motor rotativo y husillo.

Con accionamiento directo (Motor Lineal)
— Velocidad: 5000 mm/Seg.
— Fuerza: de 83a 285N
— Repetibilidad bidireccional: £15 um
— Carrera:de 120 a 1940 mm

Con motor rotativo y husillo
— Velocidad: de 200 a 1124 mm/Seg.
— Fuerza: 462y 521 N
— Repetibilidad bidireccional: 60 um
— Carrera:de 120 a 1940 mm




Posibilidad de realizar combinaciones

 Existe la posibilidad de pedir diferentes combinaciones de montaje de
varias etapas lineales.

b=

X/z superpuestos en
el centro

=

x/y cartesianos

27



Cilindros eléctricos

Solucion lista para instalar

— Husillos de precision con motores
Encoder absoluto con opcion the freno

Control flexible
— Fuerza lineal de hasta 2500N (562 Ibf)
— Longitudes de hasta 800mm
— Velocidades de hasta to 1m/sec.

Numerosos accesorios



Cilindros eléctricos:

* Ejemplos * Control flexible Par controlado
— Perfiles de posicion
- Movimientos con arranque y paro suave

s f

-
Posicionado del rollo * Medicion

*Pick & place ) (‘
*Movimientos coordinados

’ ‘ |
‘ ‘ i
*Introduccion de boquilla * Ensamblaje de piezas
* Fuerza o velocidad flexible

<




;Qué es un motor Direct Drive?

Direct Drive Motor:

Cualquier motor que se ha disefiado para acoplarse directamente a la
carga, mejorando el rendimiento al elimiar el resto de componentes
mecanicos




Aplicacion de ejemplo: Corte rotativo

* Mecanica simplificada
* Menor consumo de energia

* Menor coste de propiedad
— Se reduce el coste del material
— Se reduce el coste del montaje

Después



;Qué beficios nos ofrecen?

* Mejora el rendimiento de la maquina
 Mejor control de la carga
 Mejor respuesta del sistema
+ Se mejora la calidad del producto
— Mayor precision
* Menor consumo
— Menos pérdidas mecanicas
— Sin preocuparse por la relacion de inercias

Beneficio clave: Mejora de rendimiento y costes
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Integracion de la Seguridad de Maquina

* La programacion de las tareas de
seguridad reside en el mismo
procesador que controla su aplicacion, y
los dispositivos estan en la misma red.

» Las seguridades no pueden seguir
siendo una caja negra

H l !!!!
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las condiciones de funcionamiento para garantizar
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Seguridad integrada

Dual channel
delayed oufput

(Gate Switch
Dual channel

Immediate outpul

Cperational
Start/Stop

Safety relay

Instalacion Tradicional

Gate Switch
Dual channel

Dual channel
delayed output

SuEgz

Safety relay

PowerFlex
Drive

Immediate output

Start/Stop

with Safe-off

Instalacion simplificada con seguridad integrada

 Permite paradas de proceso controladas por zona



Printing Press
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Printing Press




Opcion de monitoreo de velocidad segura

>
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O
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Time



Condicion de fallo

Stop
Monitoring

Time

Monit. delay

paadg |enjoy
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Tipica planta de fabricacion

Recepcidn Energias
Materias

T e .

Oficinas y
Laboratorios

Dosificacion Proceso
y Mezclas Continuo Empaquetado
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PhaseManager: ISA S88

FactoryTalk View
Client Stations

FactoryTalk

Batch, Historian,
PlantMetrics,

Asset Management ....

Y oY o Y
Sdls d s ds

Redundant
FactoryTalk
Yiew Servers

|
Redundant ,///’l/
FactoryTalk S |50

Directory &
Data Servers
NetLinx |
e i @f!

multidiscipline
Programmable
Automation
Controllers

— 711
Yes s
el

Devices {.

P%, Equipment Phase Monitor - AddMilk

EI% ProcedureControl

Eﬁ; MainProcedure
=A%, Addrilk
)i Phase Tags

&% Holding
ﬁ%& Funning
- [%% AddCream
- [%% Addsugar
- [%% addEqgs

|- (%% Manualadds

—]ﬁ Heak

58 Phase Tags

I=1...I+1...[%1...[3]

m

Funning

1 Subroutine

E quipment Phazes:
AddCrearn

5 Owners): RSLogix 50001)

=10l x|

AddEggs

et ik,

Start Huold

Funning

AddSugar

Agitate

Dizpenze

Heat Resetting
t atialddds A A

Holding

Hold

Restarting [ef———

Restart

PhaseManager: implementacién nativa de

Reszet
Complete

la ISA S88 en Firmware controlador
Auto Paus

=] [ Auto Pause )

Pauze

Rezume

Reszet

Stop

Stopping

Stopped

Abart

Ahort

Ahorting

Abaorted
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PackML

« PackML.:

— Estandar desarrallado por la OMAC
— Modelo parecido al estandar S88

— Impulsado por los clientes finales para tener cierta estandarizacion en el final de
linea.

OMAC PACKAGING WORKGROUP |




PackML

« Minimo esfuerzo de conversion de programa

m 301:EM02_PCamBasic: 5/15/2009 4: 54:06 P
s dog Faul e

RESET | Mode Select
|Futnmﬂtic

Manual

START | |

HOLD |

STOP
V A [ e o

SPEED |

A ‘_I Ready For Mode Change Request

85
Machine EM EM EM Motion Fgfunr‘e ngl.funr‘e
' State Model Diagnostics Maintenance Config. Diagnostics Use Use
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Conclusiones

* Nuestros clientes necesitan disefiar maquinas...

» Mas rapido (Motion Analyzer, Eplan).
» Mas seguras
» Mas flexibles (AQOI, Integracion de control de ejes y variadores)

» Con mayores capacidades de diagnodstico y mantenimiento.

« Consiguiendo:

» Larapida puesta en marcha
» El cumplimiento de estandares.

> La reduccion de costes totales



Informacion general de Rockwell Automation

Lider global
proveedor de soluciones

automatizacion industrial
y sistemas de informacion

Sede: Milwaukee (Wisconsin) EE.UU

Ventas anuales: 4.800 millones US$

Oficinas: + 450 en mas de 80 paises

Empleados: 19.000

i Rockwell
Automationf

1909 1903 1994
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Oferta Rockwell Automation

Componentes y Arquitectura Integrada & Servicios
Control Motores Inteligente Plataformas Informacion
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