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Introduccion

UN INSTANTE PARA CONOCER
IMATIA
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Posicionamiento

- Empresa tecnologica
— Fabricante de software
— Aliado tecnologico

Misidon
— Simplificar y acelerar el
desarrollo de software

— Ofrecer soluciones
innovadoras
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— Inicio de actividad en 2006

— Actualmente 60 empleados

— Oficinas en Vigo y A
Coruna, Madrid en 2011

— Fuerte inversion en I+D+i

— Proyeccion internacional

e Reino Unido, Holanda,
Bélgica, Alemania, USA
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Lineas de negocio

Wwatimize, Imatialaps

Tecnologia Soluciones a medida
Framework declarativo para el Proyectos especiales
desarrollo rapido de sistemas de Nuevos productos
informacion Proyectos de I+D

P =S ' m
& oo Cividos

Soluciones para Empresas
Gestion integral

Gestidon de almacenes automaticos
Gestidn de proyectos y procesos

Soluciones para AAPP
Gestidén de expedientes
Administracion electrénica
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Lineas de negocio
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Tecnologia y Metodologia

LO IMPORTANTE ESTA EN LOS
DETALLES
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Enfoque tradicional

— Cada producto es
desarrollado de forma
independiente

— Reutilizacién del software
“oportunista”, a través de
librerias de componentes Producto2
software

— Se espera que aparezcan
oportunidades para reutilizar
los componentes Producto3
desarrollados

Producto




Creaciodn de “activos”

Reutilizacion del software
predictiva, no oportunista

No se trata de hacer
librerias de componentes
software

Se trata de desarrollar
esos componentes
cuando su reutizacion
esta definida dentro de
una linea de productos
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Avanzados

Componentes

Framework
Avanzados

Soluciones
Horizontales

Soluciones

J/ Verticales

Soluciones
Verticales

Productol >

Producto 2

:

Producto 3 )
«© :
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Framework declarativo basado en
componentes

Orientado al desarrollo rapido de
sistemas de informacién corporativos

Agile Methodologies

Calidad, seguridad y facilidad de
mantenimiento

Tecnologia RIA Rich Client

Cdodigo abierto basado en estandares
Java y XML

Integracion con infraestructura (=
corporativa )

Plug-in para IDEs (Eclipse)
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wamw Architecture

expectations
A RIA Rich Client
Test Data Management Enterprise Mashups
Federated A&.:n-caoon L:: Scum Legacy Application Modemization Services
Architected Model-Driven SODA m&’xﬂ“ﬁmmm
Metadata Repositories SOA Goverance Technologies

Integrated Composition Environments
Software Composition Analysis
Requirements Elicitation and Simulation
Cloud Testing Tools and Service
Cloud Appilication Development Tools
Application Portfolio Management
Object Relational Mapping for NET

Java Platform, Enterprise
Edition Application Servers

Business Process Analysis
Spring Framework

Composite Applications
Agile Development Methodology
RIA Platforms

Distributed Versioning
Functional Programming Languages Continuous Integration Object Relational
Cloud-Enabled Application Platforms Mapping For Java
Microsoft NET Application Server
Dynamic Application Security Testing
Citizen Developers Mobrle Application Development
IT Project and Portfolio Business App Package Testing
Cloud Parallel Processing Management Applications Static Application fity Testing
Data Masking ARAD SODA
- As of July 2010
Peak of
Technology Inflated Trough of sl Plateau of
ope of Enlightenment -
Trigger Expocutlom Dbllluslonmonﬁt Productivity
time v
Years to mainstream adoption: cbaclele

Olessthan2years O2toSyears @ 5to10years A morethan 10years @ before plateau

Fuente - Gartner Group: Hype Cycle for Application Development, 2010

“Best of both worlds”

Rich user experience

Web deployment

Desktop application

Not bound to a browser
Dynamic content (2D/3D)
SOA architecture

Support for local devices

Offline/online
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Composicién de aplicaciones (QUFR

Ontimize es un framework declarativo
Se basa en la definicion formal de aplicaciones
- Interfaz de usuario: formularios, mendus,...
— Informes, graficas y cuadros de mando
— Procesos
- Logica de presentacion, negocio y persistencia

Las aplicaciones son contenidos que pueden

— Almacenarse en un repositorio centralizado

- Modificarse en tiempo de ejecucion

— Transferirse de un sistema a otro

— Correr online, offline y en diversos dispositivos
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Elastic Supply

SOLUCIONES PARTICULARES
PARA PROBLEMAS COMUNES




Nueva fabrica de tubos
Centro de distribucion
Almacenes automatizados

MODULA. Almacén de
piezas

Almacenes de suelo para
productos de alta rotacién
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Imartia

your innovation partner

— Ontimize

— Elastic Business

- Ontimize Workflow
— Ontimize SCADA

— Elastic Control
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Oortunidad=nuevo producto

/ _ ¢Oportunidad real para desarrollo de producto?
\

- 4 | ]
elastic

SUPPLY

Estado del arte?
Hay mercado?
Competidores?
ROI?

Encaja SPL?
TimeToMarket?

¢Es viable el proyecto?

Puesta en marcha fabrica y centro de distribucion

Proyecto: desarrollo de producto + puesta en
marcha
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Analisis particular

Necesidades
— Gestidn de la produccion
- Gestidn de los procesos de almacén

- Gestidn de transelevadores y
MODULA

Actuacion
— Analisis de procesos de almacén

- Integracion con sistemas de control y
sistemas de gestidn

— Monitorizacion y supervision. SCADA

— Workflow en tiempo real. Tareas
automaticas y manuales

¥ - GUI para terminales moéviles
il — Gestion de la produccion

Elastic Supply

SRR
-
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Analisis global: producto

Optimizacion de recursos
/’ “\ —- Apoyo a la toma de decisiones

‘ — Organizacion interna

— Planificacion de traficos y operaciones

e‘as-tlc Gestidon orientada a procesos
SUPPLY — Optimizacién de procesos existentes
— Necesidad de incorporacién de nuevos flujos
— Auditoria

Integracion con sistemas externos
— Sistemas de control
— Sistemas de gestion corporativa (ERP, etc.)

Necesidades “tecnologicas”
- Movilidad
— Alta disponibilidad
— Simplicidad de uso y mantenimiento
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Objetivos producto

Fa CtO res Clave Inventory @ Demand variability
— Mejora de servicio
— Reduccion de costes

Estos objetivos requieren -

la mejora constante de \@c“mr
los procesos y facilitar la Service
reingenieria de negocio

O =xri

Performance to Adherence to Manufacturing ¥ =Direction
Plan Schedule ofchange

Source: Gartner (January 2010)
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Modelo de gestidon orientado a procesos

— Permite adaptacion continua y mejora progresiva

— Sistema ampliable, abierto a la incorporaciéon de
nuevos flujos

- La propia plataforma sirve de guia, lo cual facilita
el proceso de aprendizaje

- Know-how distribuido y accesible para todo el
personal implicado

- Independiza el método vy flujo de trabajo de las
personas y maquinas que lo ejecutan

- Permite establecer los mecanismos de control y
seguimiento de los procedimientos organizativos
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Elastic Supply se basa en dos
conceptos fundamentales:

- Modelo de datos que permite una definicion
dinamica de los diferentes elementos que
intervienen en los procesos mediante
asociacion de reglas

— Definicion dinamica de flujos de trabajo, lo
cual permite anadir o modificar las distintas
rutas a seguir por cada uno de los procesos
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Otras consideraciones:

- Movilidad

- Necesidades de integracion con sistemas externos
- Seguridad y auditoria

— Sistema multiplataforma

— Facilitar incorporar funcionalidad a medida

— Entornos de alta disponibilidad: 24x7x365

— User Driven Development

— SaaS y Cloud Computing
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En marcha:

— Workflow
— Movilidad Hon:zpntal Soluti_ons ] -
_ S C AD A I (Cividas / Elastic)

- RIA T@WN@%

- Sistema @ ]
multiplataforma

— Alta disponibilidad

— Seguridad ( y

) , Java EE, SE, ME (EJB, JSF, Swing, MIDP)
— Auditoria

© - EtC- 's -,

Persistence/Database

~

~

Lower Level Frameworks and APls ]
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Ontimize Workflow

Motor de procesos

& B0

- Tareas D
— Decisiones
- Temporizadores e
— Concurrencia B Tl
— Sincronizacién )
- Triggers I ST e
- Mensajes -

Editor visual E
— Integrado en Ontimize s Euaiaion
- Contextual

. LOS Usuarios pueden s E-/

- Ver/Editar flujos
— Lanzar/ejecutar tareas
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Ontimize ME

Ontimize para soluciones moviles

Enfocado a GUI y a la conectividad

Soporte Online/offline
— Standalone applications
Abierto y escalable

- Basado en XML y Java ME

— Admite custom components

TABLES

ftablePane! fistPanel

ke |0310508

Name [creationDa]

Daniel Jackson | 22/07/08
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Hiro Nakamura
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200918
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| ate

2% |Start

Optica y luces delanteras o
Luces traseras

Intermitentes

Luces emergencia
Limpiafaros o
Ajustes y cierre de puertas O
Lunas °
Retrovisores exteriores o

Maletero, cierre, iluminacién
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|| ]
i b5 I RS RS
dars |40 U|en| - 0|9 &
, i
i

Componentes que permiten la

creacion de sindpticos graficos,
tipicamente encontrados en un
SCADA

También componentes para gestion
de alarmas, notificaciones, etc.
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— Almacén automatico y manual:
recepcion, expedicion, inventario,
configuracion, supervision, historicos,
etc.

— Integracién con sistemas de control y
sistemas de gestion (Axapta) | .

— Monitorizacién y supervisiéon. SCADA i el

— Workflow en tiempo real. Tareas |
automaticas y manuales >

- Gestidn de la produccion ==
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Gestion de datos maestros

— Permite describir el inventario (modelado de las necesidades
especificas de cada cliente)

— El modelo de datos permite una descripcidn flexible y
genérica de los datos de los articulos y su estado

— Inventario basado en ubicaciones y matriculas
— Contenedores: palets, cajas, carretillas, camiones, etc.

— Ubicaciones: cada una de las unidades fisicas de
almacenamiento

— Articulos: materiales que se almacenan

— Atributos de trazabilidad: lote, pais de origen, fecha de
caducidad, etc.

— Unidad de medida
— Estado

— Cantidad

— Procesos y reglas
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Recepcion

— Distintos tipos de recepciones
atendiendo a origen datos de
preavisos de entrada:

o recepcion planeada, sin
matricula

o recepcion no planeada

o recepcion planeada con
matricula

o recepcion manual
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— Proceso de ubicacion basado en
reglas:

o Datos de tipo de articulo
o Datos de articulo

Recepcion

/  veste Suppty pusmess tmpresa Awmacen SN
xeockn Olss Expedcin Fnverfwrio Amecenero Swperistin Coldsd Meesto Ifomes Martemimerto Msttricos Admeistrsckn Preferencies Ayvds

2 L0998 9=529 el @ 94
2 Tipos de procesos |BOW®

4
8B b °

- SO Zona de almacén
— preferente

« Rotacion

« Caracteristicas
dimensionales

o Datos del contenedor
Dimensidn
« Zonas posibles de
almacenaje
o Contexto

owoa

uuuuuuuuuuu

rrrrrrrrrrrrrrr

e o [ e e e o °

Estrategias de reparto
Peso en la estanteria
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Recepcion

— Busqueda de ubicacion basada en
condiciones:

o Disponibilidad de instalacion

o Disponibilidad de tipo de
ubicacion
o Capacidad de entrada

o Disponibilidad de producto en
pasillo

o Rotacion del producto

7 oo suppry vusw

PN NRC )

s Tmpresa

copcdn Ol Bosdkdn Inveniano Alnaceens Superviskn

Cobdacl Muestio Wkrmes Marteninbi

Coad Wi s T
LOW9S e OLE

Proceso de Recepeitn

O Fabricacion [00BS6

| @

RECEPCION @ Cerrar Qrden
o

o Caracteristicas del producto
o Minima distancia recorrida
S 0 Palet completo/incompleto
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Expedicion
- Recepcion de ordenes de salida:

o recepcion desde un sistema
de gestion externo o ERP

o Introduccion manual (modo
“desconectado” de ERP o
sistema de gestion
corporativo

- Gestion de olas

V
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Expedicion: picking
— Zonificacidon de picking

o Picking por zona

o Picar y pasar

o Picking global
— Agrupacion de picking

Leer SSCC del palet

Ubicaciér 121111233445

sscc [ov9ss23s | (V]

Copcain Olat Expasoin Pt Alacerwo Tpann G Maaiho Dirmar Mwtswacts Hitircor Aserauacen Pesecat Ands

1 1 an G- BY PEE L2099 3= 5 1@ @ SKU Lote[11678 ]
o Pedido a pedido ‘_ -
O Ag ru p a C i O n d e p e d i d OS ”CfmtEHEdol PRt - 'r@ VOLVER @ SIGUIENTE
— Dispositivo de picking % iy

o Picking en puesto
o Picking en PDA
o Picking con papeles
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, TV ooy 5ad seaveui ssuas 4iE 3 e |
Expedicion: Olas .. - |
— Agrupacion de pedidos - - o
o Fecha de expedicidn |
o Empresa - cliente ’ | )
o Articulo e -
o Pedidos (o

Referencia 2013023109 Talla M

— Control de olas e — B
o Clientes | S e
o Fechas 2o o
o Estado del picking
o Contenedores
o Estado del reparto

.......




Inventario

— Informado
— Parcialmente informado
— Ciego

— Configuracion:
o Zona
o Ubicaciones
o Lotes
o Articulos
o Reglas
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roepoion Olss Expedicidn invertario. Almacenero Superviion Coidad Mocairo Informes Monterimiento  Histiricos  Adminiotrockin Preforencos Ayude

R DLO0®RIT ISLBE LEH @

Recuento

© Nueve T Refrescar & Modificar © Borrar
édigo (EAML3) Descripcidn del Articulo Lote Cantidad Cantidad real
>
] Articulo I
ID Articulo 3207750009124 - Vicaro o
Cantidad 10 & | v

2
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{ wesuc suppry puniness mpresa Awmacen

hw 6 B P SLBOWGE SoLB@ GLH @ 14
- . 7 ,-.;g'-“:n trbucsn :D Cantro de distribucién
Supervision
— Control de parametros ; e — o
o Modo de funcionamiento:
entradas, salidas, mixto ©
o Optimizacion expediciones: S
tiempo vs espacio
o Configurar trayectorias \ — —
entrada/salida
— Visualizar y controlar los procesos -
de almacén activos _—
— Sindptico de ubicaciones — | T—
- SCADA '
Rum'?l.v.; _,'lw. =
— Informes — ‘ ' , L s
Mo ;‘0 - HI""’" . .
— -
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Resultados

— Seguimiento global de las actividades

— Control de existencias en tiempo real

— Gestion del flujo de mercancias

— Distribucién de mercancia a clientes centralizada
— Agilidad en la preparaciéon de pedidos

— Eficaz aprovechamiento de los recursos, tanto automaticos
como manuales

— Datos de stock fiable. Necesario un menor numero de
recuentos

— Integracion en tiempo real con las ventas, compras y la
produccion
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Beneficios generales de un SGA

— Optimizacion del uso de recursos: espacio, maquinas
y personas

— Reduccion tiempos de manipulacion de mercancia
— Minimizacién de inventarios
— Ajustes de los niveles de inversion en stocks

— Mejora en la calidad de servicio: reduccion de errores
de entrega y ajuste del nivel de stock (prevision de
roturas)
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Blanco Sistema de gestion de trafico y picking

Situacion de partida

— Centro de distribucion de doblado
totalmente manual

— Clasificacion de pedidos por papel

— Gran volumen de pedidos debido al
fuerte crecimiento de la empresa

— Errores de reparto
Necesidades

— Incrementar el caudal de salida de cajas

— Incrementar la calidad del servicio,
reducir errores de reparto

— Gestion de la productividad de los
operarios
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Blanco Sistema de gestion de trafico y picking

Actuacion |

— Automatizacion de la gestion del trafico
de cajas

— Integracion con SAP R3 y sistemas de
control

— Reparto equitativo del trabajo de los

L T et et 1L T

operarios de picking -
— Put To Light o
— Enrutamiento de las cajas en tiempo real NETRE LA K o SoRTER k
— Adaptacion del enrutamiento a las eon AR

condiciones de la instalacién PR M) P g 21

Gestion de la productividad 23 5

. J/
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BlanCO Sistema de gestion de trafico y picking

Resultados

— Clasificacion de 50.000 prendas diarias
— Aumento del volumen de preparacién de pedidos

- Aumento de la calidad del servicio, tasa de errores de
clasificacion en torno al 2%

- Eficaz aprovechamiento de los recursos, tanto
automaticos como manuales
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Sistema de gestion de almacén textil

Situacidn de partida

— Nuevo centro de distribucion para todo
el mundo

— Clasificacion de pedidos por papel

— Operarios fuertemente arraigados al
antiguo sistema de clasificacion

— Errores de reparto
Necesidades

— Organizacion de los procesos de
almacén

— Gestidn de las tareas de los operarios

— Gestidn de la productividad de los
operarios

— Gestidn de mercancia para paises
extranjeros
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L8 Sistema de gestion de almacen textil

o G et e Sy B Gt s T et i s o
bR 2% PRE LLO0®9Y 9SLae «B ™! e ]
Situacion o6 mistencias

Actuacion = o

- Gestion de almacén manual e
- Integracidon con sistema de =EEES L L E S SN
gestion a medida SE [P T AT Ty TS =

Conlrol g Olas Lanzadas.

.........

- Reparto a tiendas mediante Put I n;:.;v_ =
to light y dispositivos moviles. e =

— Gestion de prendas colgadas y | .
dobladas —

~ Monitorizacién de procesos y =
tiempos ———

e
- Gestién de la productividad . —— | —_—
conmii—
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Sistema de gestion de almaceén textil

Resultados

— Procesamiento de 20.000 prendas diarias
— Aumento del volumen de preparacién de pedidos

— Aumento de la calidad del servicio en el reparto a clientes
extranjeros

- Eficaz aprovechamiento de los operarios

— Disminucion de las horas extras tanto de los operarios como de
los responsables de almacén
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Lineas Futuras

EVOLUCION HACIA LA EMPRESA
2.0
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Cloud Computing

- Software, bases de datos,
servidores Web, sistemas
operativos, almacenamiento y redes
como servidores virtuales

— Bajo demanda: ampliar y prescindir
de procesadores, memoria, ancho
de banda de red, de
almacenamiento, etc.

SaaS

Un nuevo modelo de entrega de software

- Un nuevo modelo de “entrega” del software
- Los clientes utilizan el servicio bajo demanda
- Escalabilidad intantanea
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User Driven Development I did it myself! %_{)

e
: v !
U ~ -

— No hay suficientes técnicos
— Conocimiento funcional

— El negocio no puede esperar
— Usuarios mas capaces

— Herramientas mas potentes

"By 2013, more than 50% of applications will developed by
non-programmers” Gartner 2009

- Ya crean informes y cuadros de mando
- Gestionan procesos criticos de negocio con hojas de calculo
- Crean presentaciones, videos y webs

Las aplicaciones tratadas como “contenidos”
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Modelado

[ @ Configuracion de Condiciones
Configuracién de Condiciones

4
.4 campos N | Expresion lzquierda
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| Operador
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* 6. Reparing Task
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@ Aceptar
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€3 Cancelar
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de procesos
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Mévil
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Conclusiones

NUEVAS NECESIDADES, NUEVAS
RESPUESTAS
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Workflow y movilidad

El BPM coordina:

—-Personal fijo (PCs)
-Personal movil (PDASs)
-Maquinas (PLCs)

Aplicaciones como contenidos

Permite:

—Cambiar procesos y formularios en caliente =24x7x365
-Los contenidos también son activos

-Procesos logisticos variables (pedido, fecha, carga,...)
-Puestas en marcha mas rapidas

-Abre la puerta al User Driven Development
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Ventajas de la gestidn por procesos

Permite adaptacion continua y mejora progresiva

Sistema ampliable, abierto a la incorporacion de
nuevos flujos

La propia plataforma sirve de guia, lo cual facilita
el proceso de aprendizaje

Know-how distribuido y accesible para todo el
personal implicado

Independiza el método vy flujo de trabajo de las
personas y maquinas que lo ejecutan

Permite establecer los mecanismos de control y
seguimiento de los procedimientos organizativos
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Factores clave desarrollo Supply

- Enfoque SPL

— Activos disponibles:
e Workflow
e Movilidad
e SCADA
e RIA
— Permiten alcanzar el estado del arte

— Evolucion tecnoldgica asegurada gracias a
Ontimize y enfoque SPL
— Aplicacion: “motor”+contenidos (24x7x365)
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